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Abstract v

En objeto de estudio comprende el disefio y estructuracion de un programa de riesgo
quimico con fundamentos en el Sistema Globalmente Armonizado el cual se encuentra legislado
por el decreto 1496 de 2018, para facilitar la transicion de Main Colombia SAS. Y entrar asi en
conformidad con la legislacién legal vigente y aplicable en materia de Riesgo Quimico.

El disefio del programa de riesgo quimico empleando los parametros del sistema
globalmente armonizado en Main Colombia SAS esta dividido en tres etapas; una fase
diagnostico donde se realiza una etapa diagnostica aplicando una evaluacién de los estandares
minimos de la resolucion 1111, posteriormente se lleva a cabo una verificacion de los peligros y
riesgos presentes en la organizacion relacionados con el riesgo quimico presente en las
actividades de la organizacién y finalmente se realiza el disefio y la estructuracién del programa
con una serie de actividades que contribuyan con el objetivo y las metas planteadas que
contribuyan con la seguridad de todos los trabajadores de la empresa, ademas se describe el paso

a paso de la ejecucion de dichas actividades.
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Glosario 1

Clasificacion de peligro: Identificacion de las propiedades peligrosas propias de los
productos quimicos o mezclas. Los tipos de peligros en los productos quimicos pueden ser:
fisicos, a la salud y/o al medio ambiente.

Etiqueta: Herramienta de comunicacion de peligros especificos de los productos
quimicos usados o manipulados en un lugar de trabajo.

Disponer de las fichas de datos de seguridad y etiquetas de las sustancias quimicas, tiene
como objetivo minimizar o reducir el riesgo, a través de indicaciones, simbolos, y palabras de
advertencia, que permitiran a la empresa capacitar a sus trabajadores sobre las medidas de
precaucion o las restricciones de uso de los productos quimicos utilizados.

Ficha de datos de seguridad: Fuente de referencia que proporciona la informacion
completa sobre un producto quimico, con miras al control y reglamentacion de su utilizacién y
gestion en el lugar de trabajo. Asi mismo proporciona informacidn para transportistas, y los
servicios de emergencia.

Peligro: Fuente, situacion o acto con potencial de causar dafio en la salud de las
personas, en los equipos, en las instalaciones o en el ambiente.

Prevencion: La prevencién de la enfermedad abarca las medidas destinadas no
solamente a prevenir la aparicion de la enfermedad, tales como la reduccion de los factores de
riesgo, sino también a detener su avance y atenuar sus consecuencias una vez establecida.

Por lo anterior, y sabiendo que en cualquier circunstancia el manejo de sustancias quimicas,
puede afectar la vida de todos los seres humanos, todas las corporaciones deben propender por el
bienestar de sus trabajadores y de la comunidad aledafia.

Producto quimico: Todas aquellas sustancias quimicas o sus mezclas y alineaciones.



Programa de riesgo quimico: Se define como el conjunto de actividades preventivas 2
fundamentales para poder evaluar los riesgos y tomar medidas encaminadas a reducirlos.

Riesgo: Es la probabilidad de que se produzca un efecto adverso a causa de una
determinada exposicion a una sustancia quimica.

Identificar el riesgo es el inicio de cualquier programa de riesgo quimico, ya que va a
permitir crear parametros, en cuanto a los limites de exposicion de sustancias quimicas y sobre
todo las medidas de proteccion personal.

Sistema de identificacion de materiales peligrosos (HMIS I11): Sistema de uso
frecuente que emplea nimeros y colores en las etiquetas, desarrollado por el National Paint &
Coatings Association (NPCA) para ayudar a los empleadores a cumplir con los requerimientos
de comunicacion de peligros de la OSHA.

A pesar de que la entidad cuenta con este sistema, el SGA facilita la comunicacion de los
peligros, de acuerdo con unos criterios establecidos para cada tipo de sustancia quimica,
reforzando la proteccion de la salud humana y del medio ambiente.

Sistema globalmente armonizado (SGA): El Sistema Globalmente Armonizado (SGA)
trata de la clasificacion y etiquetado de productos quimicos por tipos de peligro. Proporciona la
base para la armonizacion a escala mundial de los requisitos y reglamentaciones aplicables a
dichos productos y tiene como objetivo mejorar la proteccién de la salud humana y del
medioambiente durante su manipulacion, transporte y utilizacién, garantizando la disponibilidad
de la informacion sobre los peligros fisicos, para la salud y para el medioambiente que presentan.

Sustancias peligrosas: Todas aquellas sustancias que, bajo cualquier condicion de
temperatura, presion y concentracion, puede causar dafios a la salud de los trabajadores, las

instalaciones de la institucion y el medio ambiente.



Capitulo 1 3
Titulo de investigacion

Disefio del programa de riesgo quimico empleando los parametros del sistema
globalmente armonizado en Main Colombia S.A.S.

Capitulo 2
Problema de investigacion
Descripcion del Problema

Main Colombia S.A.S. es una empresa con iniciativa 100% colombiana con cobertura a
nivel nacional e internacional dedicada a la fabricacion de suelas y accesorios para la industria
del calzado en diversos materiales y procesos, como el caucho, goma termoplastica (TR), cloruro
de polivinilo(PVC) compacto y expanso.

Para la fabricacidn de suelas para calzado en diversos materiales (PVC, goma
termopléstica y caucho), se debe manipular significativas sustancias quimicas en diferentes
estados (liquidos, solidos y polvos), de aqui nace la problematica para realizar este trabajo de
grado debido a la exposicién de los trabajadores y los incidentes ocurridos con los diferentes
agentes quimicos que se manejan.

Este problema se presenta desde el inicios de las labores de la empresa Main Colombia
S.A.S,, debido a la falta de cultura de la prevencion referente a temas de salud y prevencion de
riesgos, debido a esto se debe disefiar un programa de riesgo quimico para prevenir y minimizar
los accidentes laborales y las enfermedades laborales mediante la disminucion de los riesgos
asociados a los diferentes procesos en los que se manipulan sustancias quimicas y los impactos

ambientales que se generan con los derrames de estas sustancias.



El ministerio del trabajo tiene un proyecto de decreto que adopta el “Sistema 4
Globalmente Armonizado” (SGA), el cual tiene con objetivo la clasificacion y la comunicacion
de los peligros de productos quimicos, este decreto sera adoptado para las empresas que realicen
la extraccidn, produccion, importacion, almacenamiento, transporte, distribucion,
comercializacion y los diferentes usos de productos quimicos ya sean sustancias quimicas puras,
soluciones diluidas o mezclas de estas, por esto el programa de riesgo quimico que se realizara
en la empresa Main Colombia S.A.S. se basara en este proyecto de decreto asi se empezara a
realizar su funcionamiento hacia el afio 2019.

Formulacion del problema

¢Como disminuir los incidentes y el nivel de exposicion a sustancias quimicas en la
empresa Main Colombia S.A.S.?

Sistematizacion

¢Como disminuir los incidentes y los peligros referentes a la manipulacion de sustancias
quimicas dentro de la organizacidn teniendo como referencia los parametros establecidos del
Sistema Globalmente Armonizado?

¢Como medir el desempefio del programa de riesgo quimico basado en los parametros del
Sistema Globalmente Armonizado?

¢Qué integrantes de la organizacion tienen funciones y responsabilidades en el desarrollo
del programa de riesgo quimico basado en los parametros del Sistema Globalmente
Armonizado?

La Federacion Empresarial de la Industria Quimica Espafiola (FEIQUE) ha presentado su
Informe de Siniestralidad Laboral correspondiente a 2016 el cual indica que el indice de

Incidencia de la Industria Quimica fue de 6,96 accidentes con baja por cada mil trabajadores



expuestos. Esta cifra, comparada con los indices actualmente publicados por el Observatorio 5
Estatal de Condiciones de Trabajo, pone de manifiesto que la siniestralidad de las empresas
quimicas es, claramente, inferior a la del sector agrario (50,67), la industria (52,32), la
construccion (69,94) y los servicios (26,27). (Federacion Empresarial de la Industria Quimica
Espafiola, 2016)

Segun estimaciones de la OIT, al afio se producen en el mundo 2,2 millones de muertes
debidas a enfermedades profesionales, algunas de ellas relacionadas con la exposicion a

productos quimicos. (Organizacion Internacional del Trabajo, 2014)



Capitulo 3 6
Objetivo
Objetivo General
Disefiar un programa de Riesgo Quimico conforme a los parametros definidos por el
Sistema Globalmente Armonizado para la Empresa Main Colombia S.A.S.
Obijetivos especificos
e Caracterizar el estado actual del sistema de seguridad y salud en el trabajo desarrollado
en Main Colombia S.A.S.
e Evaluar los controles establecidos en cuanto a factores de riesgo quimico presentes en las
actividades de Main Colombia S.A.S.
e Construir el programa de riesgo quimico bajo los parametros del Sistema Globalmente

Armonizado y el ciclo de mejora continua.



Capitulo 4 7
Justificacion y delimitacion.
Justificacion

Desde la Ley 09 del afio de 1979, se ha buscado prevenir todo dafio causado por la
produccion, uso y almacenamiento de productos quimicos en el lugar de trabajo, dado que se
considera una situacion potencialmente peligrosa, tanto para el personal a cargo de esta funcion,
como para las instalaciones de la organizacion y el medio ambiente que la rodea.

En la actualidad, con el desarrollo del decreto 1496 del presente afio, por medio del cual se
adopta el Sistema Globalmente Armonizado en Colombia, se pesquisa mejorar el método de
comunicacion de los peligros asociados a la extraccion, produccion, importacion, almacenamiento,
transporte; distribucion y comercializacion de los diferentes productos quimicos; convirtiéndose
en una exigencia para el empleador: la identificacion, evaluacion, la realizacion de controles
operativos y la capacitacion a los trabajadores; segun lo establecido en el decreto 1072 del afio
2015.

En esa misma linea, la elaboracion de este proyecto permitird a las organizaciones
implementar dentro de su Sistema de Seguridad y Salud en el Trabajo, programas basados en
advertir el grado de peligro que representa un producto quimico, a través de estrategias
fundamentadas en la promocion y prevencion, y de esta manera, reducir los posibles errores al
momento de la manipulacion de estos compuestos 0 en caso de una situacion de urgencia o
emergencia.

Adicionalmente, y teniendo en cuenta la gran cantidad de productos quimicos que se
emplean como materia prima en la industria manufacturera, la necesidad de un programa de riesgo

quimico con el enfoque del Sistema Globalmente Armonizado, va asociada a asegurar que se



tomen las acciones apropiadas para evitar los accidentes de trabajo o aparicion de enfermedades8
laborales, que pueden ser causados por el incumplimiento de los requisitos de este sistema. Unido
a lo anterior, servird como referente bibliografico para posteriores estudios.

Delimitacion

Main Colombia SAS se encuentra ubicada en el departamento de Cundinamarca
(Colombia) Calle 8?2 #7 Este- 47 Mosquera.

El alcance del presente estudio es la elaboracion del disefio de un programa de riesgo
quimico guiado por el Sistema Globalmente Armonizado para los productos quimicos en los
lugares de trabajo y bajo la normativa colombiana, en Main Colombia SAS.

Para lo anterior, se considerara la informacion pertinente al componente de riesgo quimico
dentro de las organizaciones, los métodos de prevencién a nivel internacional y nacional y los
requisitos minimos para el empleo de los productos quimicos, bajo el marco normativo colombiano
referente a la manipulacion de estas sustancias y el Sistema Globalmente Armonizado.

De la revision de la literatura, y como primera medida, se identificara qué productos
quimicos estan presentes en la compafiia, para posteriormente clasificarlos segun el tipo de riesgo,
y evaluar asi, su uso en el lugar de trabajo. Finalmente, una vez que los peligros se hayan
identificado, clasificado, y el riesgo se haya evaluado, se hara la propuesta del disefio del programa
de riesgo quimico para la prevencién de accidentes y enfermedades laborales.

Limitaciones
Teniendo en cuenta que cada persona presenta un comportamiento diferente, no se

garantiza que se tomen las medidas adecuadas segun la etiqueta.



Capitulo 5 9
Marco de referencia.
Estado del arte

Se realizd una investigacion y compilacion de trabajos de grado relacionados con el tema
de programas de riesgo quimico en el &mbito institucional, nacional e internacional se obtuvo la
siguiente informacion.

Institucional Universidad ECCI

Proyecto 1: “Disefio del programa de riesgo quimico para los auxiliares de invernadero
de Tocarema Green’s para el afio 2016”.

Este proyecto fue desarrollado en el afios 2016 por Jenny Marcela Martinez Higuera,
Edison Fabian Caicedo Martinez y Walter Adan Quintero Aranzalez, se realizé en una empresa
de Cundinamarca dedicada a la produccion de follajes ornamentales para bouqueteras el cual
tuvieron que realizar un andlisis de las encuestas sociodemograficas , se realizd una evaluacién
inicial de control de sustancias quimicas para empezar a formular el programa de riesgo quimico
en el que los insumos que se tuvieron fueron el Inventario de las sustancias quimicas, un
programa de fumigaciones, la Matriz IPVR, la Matriz EPP, la matriz de compatibilidad de
sustancias y el procedimiento para sustancias quimicas. (Martinez Higuera, Caicedo Martinez ,
& Quintero Aranzalez, 2016)

Proyecto 2: “Disefio de una guia para la reduccion a la exposicion ocupacional a
plaguicidas en una empresa controladora de plagas, mediante el uso de alternativas ecoldgicas en
la eliminacion de artrépodos del orden Blattodea”

Este proyecto, fue desarrollado en el afio 2016 por Paola Moya Valderrama y Hermes

David Pinto Sanchez realizaron un disefio de una guia para la reduccion a la exposicion



ocupacional a plaguicidas en una empresa controladora de plagas, mediante el uso de 10
alternativas ecologicas en la eliminacion de artropodos del orden Blattodea, para desarrollar este
proyecto realizaron una guia donde realizaron una descripcion de la situacion actual en la
empresa MASIF S.A.S por exposicion ocupacional al manejo de plaguicidas ademas analizaron
las condiciones de seguridad en la empresa controladora de plagas durante la actividad de
aspersion de insecticidas piretroides en el control de artrépodos del orden Blattodea, donde se
concluyo que la investigacion evidencio que existen diferentes alternativas para la atencion de
artropodos diferentes a los insecticidas a base de piretroides, pero de igual forma representan un
riesgo por su exposicion como son las tierras diatomitas por su contenido de silice y el acido
borico y que la gestion del riesgo quimico es un tema prioritario para la empresa MASIF S.A.Sy
debe enfocarse desde una vision integral que permita la sensibilizacion en el almacenamiento,
manipulacion y uso de los insecticidas actuales, asi como en el conocimiento y apropiacion de
las alternativas ecoldgicas propuestas en esta guia. (Moya Valderrama & Pinto Sanchez, 2016)

Proyecto 3: “Disefio del programa de gestion de riesgo quimico para la empresa cian
Ltda”

Este proyecto fue desarrollado en el afio 2016 por Jenny Viviana Chaparro Velasquez,
Jonathan Nicolas Nifio Rueda y Yenni Sofia Meneses Falla, en una empresa dedicada a la
prestacion de servicios de muestreos ambientales y analisis fisicoquimicos de muestras de agua,
suelo, aire y emisiones, para la prestacion de sus servicios utilizan reactivos quimicos para
realizar el andlisis de las muestras, las cuales son un riesgo para los trabajadores que estan
expuestos a ellas, para disefiar el programa de riesgo quimico fueron necesarios elaborar un

diagnostico, investigacion de técnicas y normas de manejo de sustancias quimicas, analisis del



estado de la empresa y finalmente la realizacion del disefio del programa. (Chaparro 11
Velasquez, Nifio Rueda, & Meneses Falla, 2016)

Proyecto 4: “Disefio de Programa de Manejo de Sustancias Quimicas para la gestion del
riesgo en la empresa Tres Industrial S.A.S”

Este proyecto fue desarrollado en el afio 2018 por July Viviana Sanchez Rojas y Zandra
Milena Ramos Rozo, en una empresa dedica a la produccion de medallas, pines y placas y otros
elementos usados para la premiacion, reconocimiento e identificacion, el manejo de sustancias
quimicas es inherente para desarrollar su actividad econdémica, para la realizacién del programa
de programa realizaron un diagndstico inicial, el inventario de sustancias quimicas, adquisicion
de la matriz IPER y EPI, para finalmente formular el programa de manejo de sustancias
quimicas. (Sanchez Rojas & Ramos Rozo, 2018)

Proyecto 5: “Guia para la prevencion y mitigacion de los impactos negativos causados en
salud humana y el medio ambiente por uso excesivo de agroquimicos. un aporte para el
autocuidado de los trabajadores campesinos del municipio de nuevo colén”.

Este proyecto fue desarrollado en el afio 2018 por Gladys Rodriguez y Carlos Alberto
Daza Moreno en el municipio Nuevo Colon, en el cual hay una necesidad de mitigar los
impactos en la salud y en el medio ambiente por el uso excesivo de agrogquimicos, para esto ellos
realizaron una caracterizacién de las condiciones laborales actuales de los trabajadores
campesinos, determinaron la accién normativa, en la cual se evalUa los diferentes aspectos que se
derivan del uso de agroquimicos y por ultimo disefiaron la guia para el manejo responsable de
agroguimicos que prevenga riesgos laborales y mitigue el impacto ambiental en el municipio.

(Rodriguez & Daza Moreno, 2018)
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Proyecto 1: “Disefio de un programa de riesgo quimico para la empresa Kenzo Jeans
S.A.S.”

Este proyecto fue desarrollado en el afio 2018 por Jenny Paola Portillo Montero en la
Corporacion Universitaria Minuto de Dios en la ciudad de Bogoté, en el cual se realizo una
identificacion, clasificacion, disefio y normalizacién del riesgo, disefiando un programa de riesgo
quimico, para obtener un control de este riesgo y el almacenamiento de productos en la compariia
especificamente en el area de tintoreria, se desarrolla un procedimiento para el diagndstico del
riesgo en el cuarto de quimicos, ademas un analisis de ellos y las propuestas o recomendaciones
para mejora. (Portillo Montero, 2018)

Proyecto 2: “Evaluacion de la implementacion del sistema globalmente armonizado
(SGA) en una empresa del sector quimico en Colombia”

Este proyecto fue desarrollado en el afio 2014 por Carlos Alberto Méndez Salas en la
Universidad Nacional de Colombia en la ciudad de Bogota, el cual realizo la implementacion se
elaboraron diez hojas de seguridad segun los lineamientos del Sistema Globalmente Armonizado
(SGA), para productos de la empresa Sika de Colombia.

Se formul6 una nueva metodologia para la elaboracion de las fichas de seguridad basados
en la informacion del libro purpura, permitiendo a las empresas del sector quimico colombiano
tener una herramienta para migrar sus hojas de seguridad al SGA. (Salas, 2014)

Proyecto 3: “Propuesta para la mejora del manejo y almacenamiento de las sustancias
quimicas y peligrosas en bodega del laboratorio de aguas del acueducto metropolitano de

Bucaramanga a partir de los requisitos de la NTC 1692 y Guia Ambiental 45”



Este proyecto fue desarrollado en el afio 2014 por Laura Fabiola Carrillo Suarez y Albal3
Liliana Pedraza Chacén, en la Universidad Industrial de Santander en la ciudad de Bucaramanga
el cual realizan la base de integracion a partir de las Norma Técnica Colombiana NTC 1692 y
Guia Ambiental 45 para obtener un plan de mejoramiento de una de las debilidades encontradas
en la bodega del laboratorio de aguas, como prioritarias de acuerdo con la matriz de mejoras con
el cual realizan la implementacion del plan, para esto fue importante realizar los siguientes pasos
realizar un diagnostico de los procesos de almacenamiento y manejo en bodega de materiales
quimicos frente a la base de integracion de los requisitos, mostrando las fortalezas y debilidades,
una matriz de priorizacién que permite identificar las debilidades relevantes a partir del
diagnostico realizado, un plan de mejoramiento sobre cada una de las debilidades priorizadas en
la matriz y que contiene los objetivos, la situacion actual y la deseada, las causas, las actividades,
los responsables, los recursos, las fechas y las evidencias y las evidencias de la implementacion
del plan de mejoramiento de una de las debilidades priorizadas. (Carrillo Suarez & Pedraza
Chacon, 2014)

Proyecto 4: “Disefio de un programa de gestion en riesgo quimico para los laboratorios de
la facultad de medicina de la Universidad Militar Nueva Granada”

Este proyecto fue desarrollado en el afio 2016 por Nicolas David Casallas, en la
Universidad Distrital Francisco Jose de Caldas en la ciudad de Bogota el cual realizaron 3 etapas
las cuales fueron el diagnostico inicial el cual consistié en la revisién de la informacion,
examinar el inventario existente y la aplicacidn de encuestas con respecto a los elementos de
proteccion personal y capacitacion sobre el manejo de sustancias quimicas, la segunda etapa que
desarrollaron fue la evaluacién la cual por medio de una visita se inspecciono cada una de las

areas que componen la facultad de medicina y de identifico las caracteristicas méas relevantes de



las instalaciones entre las cuales se encuentran: ventilacion, iluminacion, lugar de 14
almacenamiento, gabinetes, armarios, estantes, areas de lavado, lugares de acceso, sistemas de
alarma, y para terminar realizaron el disefio del programa de gestion en riesgo quimico el cual
cuenta con un inventario actualizado de las sustancias quimicas de cada uno de los laboratorios y
bodegas de almacenamiento, el instructivo de manejo de sustancias quimicas, la matriz de
compatibilidad de sustancias quimicas de las areas, la matriz de peligros de las areas y el
protocolo de disposicion final de residuos quimicos, dando cumplimiento a la normatividad
colombiana vigente en materia de Seguridad y Salud en el Trabajo y permitiendo el desarrollo de
las actividades de todas las personas en espacios seguros. (Casallas Ortega, 2016)

Proyecto 5: “Propuesta de integracion del sistema globalmente armonizado, con el
estdndar OHSAS 18001 y la norma ISO 14001, en el proceso de abastecimiento de sustancias
quimicas peligrosas para gerencia refineria Barrancabermeja de Ecopetrol S.A.”

Este proyecto fue desarrollado en el afio 2016 por Yolima Mercedes Saavedra Mejia
y Julia Andrea Orozco Cacique, en la Universidad Santo Tomas en la ciudad de Bucaramanga el
cual se desarroll6 una investigacion de tipo exploratorio-descriptivo, en el que realizan una
propuesta de una metodologia para la integracién de los sistemas de Gestion Ambiental, Gestion
en Seguridad y Salud en el trabajo y el sistema Globalmente Armonizado, para Ecopetrol S.A.
aplicandolo en los inventarios y las herramientas de la Gerencia, la metodologia de integracion,
se identifican los riesgos de afectacion al ambiente y a la salud asociados al proceso, se definen
las acciones necesarias para cumplir con la normatividad vigente y se presenta un mecanismo

gue permita mitigar anticipadamente dichos riesgos. (Saavedra Mejia & Orozco Cacique, 2016).
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Proyecto 1: “Propuesta de programa para el manejo seguro de sustancias quimicas
peligrosas utilizadas en el proceso productivo de la empresa envases Comeca s.a.”

Este proyecto fue desarrollado en el afio 2015 por Ana Yanci Torres Marin, en el Instituto
Tecnoldgico de Costa Rica, en el cual la empresa de Envases Comeca S.A., ubicada en la Uruca,
provincia de San José, Costa Rica. Se presenta un problema en una auditoria del Sistema
Integrado de Gestion Ambiental, Salud y Seguridad Ocupacional en el afio 2014, en las que se
evidencio el incumplimiento con la normativa nacional con respecto al etiquetado, disposicion de
desechos, manipulacion y almacenamiento de sustancias quimicas peligrosas. Para solventar esta
situacion, se tuvo como objetivo proponer un programa para el manejo seguro de sustancias
quimicas peligrosas utilizas en el proceso productivo de la empresa. (Torres Marin, 2015)

Proyecto 2: “Seguridad quimica y riesgos sanitarios de los productos quimicos en
atencion primaria.”

Este proyecto fue desarrollado en el afio 2015 por Maria Eulalia Guerra Guerra, en la
Universidad de Sevilla en la ciudad de Sevilla, en la cual se analizo si existe una relacion en la
que la empresa presenta falencias en sistemas de gestidén procedimientos, capacitacion debido a
que estan fallando en la clasificacion, en el etiquetado y en las fichas de seguridad, la cual se
establece como una empresa con bajo cumplimiento de la normatividad vigente, se concluyo que
a menor tamafio de las empresas investigadas se puede observar que tienen mayor grado de
peligrosidad, en cambio las empresas grandes son mas conscientes de los riesgos que esto pueda
generar. (Guerra Guerra, 2015)

Proyecto 3: “Analisis de riesgos fisicos, mecanicos, ergonémicos, quimicos en area de

produccion aplicando método INSHT”



Este proyecto fue desarrollado en el afio 2017 por Jimmy Andrés Lliguisaca Sanchez, 16
en la Universidad de Guayaquil en la ciudad de Guayaquil, Ecuador, en la cual analizaron los
riesgos fisicos, mecanicos, ergonoémicos, quimicos, en la empresa Migplas S.A. en el area de
produccion mediante el método de evaluacion de riesgos INSHT, esta evaluacion permite
evaluar cada uno de los parametros del riesgo ocupacional de los empleados de la empresa, con
un método descriptivo y correlacional mediante la revision bibliografica y la implementacion de
encuestas y fichas de observacion se identificaron los riesgos y el nivel de exposicién que tienen
los empleados, para solucionar los problemas encontrados se disefia una propuesta para mitigar
estos riesgos en el area productiva y la realizacidn de una inversion para dar cumplimiento a lo
establecido en la ley. (Lliguisaca Sanchez, 2017)

Proyecto 4: “Disefio de la investigacion del desarrollo de un modelo de seguridad
industrial basado en la norma de la oms-32, para mejorar la calidad de los procesos analiticos en
el laboratorio de control de calidad, en una industria farmacéutica en la ciudad de Guatemala”

Este proyecto fue desarrollado en el afio 2014 por Carlos Humberto Aju Pérez, en la
Universidad de San Carlos de Guatemala, en la cual propone una herramienta que permita
desarrollar la gestion de un modelo de seguridad industrial basado en la Norma de la OMS-32
con el objetivo de reducir o eliminar las probabilidades que ocurran accidentes en el Laboratorio
de Control de Calidad y mejorar de esta manera la calidad de los procesos analiticos, al igual se
definira los aspectos que deberan tomarse en cuenta al proyectar o realizar una reingenieria en
las instalaciones del Laboratorio de Control de Calidad. Se establecera una clasificacion del
almacenaje de los reactivos quimicos y las respectivas condiciones del Laboratorio que ayudaran

para mejorar los procesos analiticos. (Aju Pérez, 2014)



Proyecto 5: “Exposicion a sustancias quimicas relacionadas a nivel de conocimiento 17
por exposicion a agentes quimicos en las enfermeras que laboran en centro quirdrgico de una
clinica particular durante el periodo octubre 2017 a diciembre 2017

Este proyecto fue desarrollado en el afio 2017 por Maria del Carmen Salazar, en la
Universidad Peruana Cayetano Heredia en la ciudad de Lima, Perq, en la cual se establecio la
relacion que existe entre la exposicidn a sustancias quimicas y el nivel de conocimientos por
exposicion a agentes quimicos en las enfermeras en el cual se evidencia que las enfermeras son
un grupo de salud muy vulnerable, donde los riesgos se materializan constantemente pudiendo
generar enfermedades a corto y largo plazo, para esto este proyecto realizo como aporte a su
conocimiento una serie de estrategias que aporten medidas de prevencion frente a los diversos
factores de riesgos a los que se exponen las enfermeras. (Salazar, 2017)

Antecedentes

La empresa Main Colombia S.A.S., en el afio 2016 realizo con la ARL Positiva un
estudio de higiene industrial para evaluar el material particulado fraccién respirable al que
pueden estar expuestos sus trabajadores.

Los trabajadores que se encuentran expuestos se encuentran en los procesos de molinos,
en el molino 1 el trabajador usa proteccion respiratoria cara completa, con filtros para material
particulado, en el molino 2 el trabajador usa proteccidn respiratoria media cara. Las mediciones
se enfocan basicamente a derivados del caucho y caucho. Los trabajadores usaban todos sus
elementos de proteccion personal.

La evaluacion en las areas de la empresa Main Colombia S.A.S., tuvo como objeto
evaluar el factor de riesgo por exposicion a contaminantes material particulado (MPFR) al que se

encuentran expuestos sus trabajadores.



De acuerdo con la concentracion encontrada en los puestos evaluados y comparando 18
con el TLV (valores limites permisibles), de material Particulado Fraccion Respirable, se
encontré que hay una BAJA exposicion.

Los resultados obtenidos indican que se deben mantener las medidas actuales de control,
consistentes en el empleo permanente de elementos de proteccion respiratoria para los oficios
evaluados. El riesgo ocupacional no debera considerarse como inocuo, dado que las actividades
efectuadas son frecuentes, y la exposicion repetida a estos contaminantes quimicos puede
generar efectos acumulativos sobre la salud.

Las recomendaciones que se dieron fueron:

e El molino 1 continuar con la proteccion respiratoria cara completa, se sugiere para el
molino 1 continuar con la proteccidn respiratoria media cara.

e Para el area de produccién continuar con las buenas practicas de manufactura.

e Serecomienda realizar capacitacion en el uso adecuado y mantenimiento de los
elementos de proteccion individual (proteccion respiratoria).

e Serecomida realizar capacitacion del riesgo Quimico — MPFR.

e Se recomienda suministrar elementos de proteccion respiratoria segun su vida Util,
certificados por OSHA o NIOSH, y segun la matriz de elementos de proteccién personal
para cada cargo.

VER ANEXO 1
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Para la realizacion de este marco tedrico, se obtuvo informacion sobre la gestion del riesgo
quimico y la prevencion de accidentes y enfermedades laborales, relacionados con el uso, manejo
y eliminacion de sustancias quimicas. La busqueda se efectud en soportes normativos, documentos
experimentales, revistas indexadas y libros relacionados con la implementacion del Sistema

Globalmente Armonizado.

En base a lo anterior, se pudo establecer que, en Colombia, la regulacion frente a los
productos quimicos, ha permitido la elaboracion de diversos programas de prevencion, dentro de
las organizaciones. Sin embargo, la armonizacion, clasificacién y comunicacién de los peligros

para la salud y el medio ambiente, adn, sigue siendo un reto empresarial.

Pues si bien los productos quimicos son de gran utilidad, es necesario adoptar medidas para
controlar la exposicion de los trabajadores, y las repercusiones negativas de su uso en las
instalaciones fisicas de la empresa y el medio ambiente que la rodea. En cualquier circunstancia,

el manejo de estos componentes, puede afectar la vida de todos los seres humanos.

En general, la verdadera gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo implica un
convencimiento desde la direccion de la organizacion, asi como la comprension de la rentabilidad
econdémica y social que involucra la concepcidn de sistemas de trabajo sostenibles tanto desde el
punto de vista humano como productivo. Un programa eficaz de gestion del riesgo (incluso el
laboral) combina la cultura de la organizacion (principios, valores y comportamientos), sus

procesos Y estructuras (Jorge & Nelcy, 2013).



Higiene y Seguridad Laboral 20

Desde esta perspectiva, necesariamente las condiciones laborales son consustanciales con
el proceso de trabajo y hacen referencia al conjunto de factores que acttan sobre el individuo, en
relacion de su funcion, determinando su actividad y provocando una serie de consecuencias, tanto
para el propio individuo como para la empresa. Estos factores que constituyen las condiciones y
el ambiente de trabajo le son impuestos al trabajador, en y por su deber (Robledo, 2017).

En el orden normativo colombiano, dentro de los efectos derivados del trabajo se
consideran: el accidente de trabajo; como todo suceso repentino que sobrevenga por causa o con
ocasion del trabajo, y que produzca en el trabajador una lesion orgénica, una perturbacion
funcional o psiquiétrica, una invalidez o la muerte; y la enfermedad laboral, como el resultado de
la exposicion a factores de riesgo inherentes a la actividad laboral o del medio en el que el
trabajador se ha visto obligado a trabajar (Congreso de la Republica, 2012).

Se trata, por lo tanto, de la prevencion de enfermedades y la adopcion de las medidas
adecuadas para mitigar accidentes laborales por exposicién a diferentes contaminantes quimicos,
presentes en los puestos de trabajo, a través, de la identificacion, medicion, evaluacién y control

de estos productos de manera anticipada y bajo la metodologia de la higiene laboral.



Tabla 1 Metodologia de actuacion de la higiene laboral 21

Metodologia Preguntas a resolver

Identificacion ¢Cual es el contaminante?

¢Como se presenta?

¢Cuando se presenta?

¢Donde se presenta?

Medicion  ;Cuéanto hay?
Valoracion  ¢Se ha superado el limite establecido?
¢Hay una situacién de riesgo?
Control ¢Se han de introducir modificaciones para eliminar o reducir el riego?

¢Se mantienen las condiciones seguras?

Fuente: Tomado de (Baraza, Castejon, Guardino, 2015)

Los contaminantes quimicos, estan constituidos por materia inerte, es decir, que no tienen
vida, estos contaminantes pueden presentarse en el ambiente de trabajo en forma gaseosa, bien sea
como gases 0 como vapores, en forma liquida, como nieblas, o en forma solida, como particulas o
fibras, y en cada una de sus formas puede ser letal para el medio ambiente y el ser humano. (Floria,
2007, pag. 33)

Por ejemplo, el cloruro de polivinilo (PVC) se considera un plastico nocivo para las
personas Yy el entorno. En un estudio sobre mortalidad en trabajadores expuestos a PVC, estudiaron
en detalle el cancer de pulmdn y obtuvieron un aumento, estadisticamente significativo, de
probabilidad de muerte por cancer de pulmon en trabajadores expuestos a PVC, en comparacion

con los no expuestos (Instituto Nacional de Seguridad, Salud y Bienestar en el Trabajo, 2016).



Ahora bien, para disminuir la exposicion de un contaminante en un puesto de trabajo, el22
primer paso es el que conduce a la identificacion y localizacion del mismo. Una vez identificado
y localizado el contaminante, el siguiente paso es averiguar la concentracion de este en ese
ambiente, para asi poder evaluar el grado de peligro y realizar sus respectiva correcciones (Baraza,
Castejon, Guardino, 2015).

Identificar el peligro, es entonces, el inicio de cualquier programa de riesgo quimico, ya
que va a permitir crear parametros, en cuanto a los limites de exposicion de sustancias quimicas y
sobre todo a disponer de las medidas de proteccidn personal. Siempre, se debe contemplar la
probabilidad de que se produzca un efecto adverso a causa de una determinada exposicion a una
sustancia quimica.

Gestion de los Productos Quimicos en el Lugar de Trabajo

Segun lo establecido en el Decreto 1072, el empleador estd obligado a adoptar
disposiciones efectivas para desarrollar las medidas de identificacion de peligros, evaluacién y
valoracion de los riesgos y establecimiento de controles que prevengan dafios en la salud de los
trabajadores y/o contratistas, en los equipos e instalaciones (Ministerio de Trabajo, Decreto 1072,
2015).

En otras palabras, es obligacidn del empleador la proteccion de sus trabajadores, dado que
es un derecho fundamental de toda persona.

Desafortunadamente, algunos empresarios desconocen su compromiso juridico en cuanto
a la preservacion de la salud y seguridad de sus recursos humanos, permitiendo que el nivel de
accidentes y enfermedades laborales aumente gradualmente, ya que obligan a estos a adaptarse a
condiciones inseguras, sin una comunicacién adecuada de las medidas de proteccion que deben

tomar.



Siguiendo este criterio, es importante que la organizacion sepa y comprenda que el23
ingreso de una sustancia quimica desde cualquier fuente externa a un organismo vivo, puede
ocasionar un desequilibrio y por lo tanto un dafio o efecto adverso. Este dafio puede ser mayor o
menor, dependiendo de condiciones, como la cantidad de sustancia que logra ingresar, la
concentracion, o la via por la cual haya ingresado (respiratoria, dérmica, digestiva parenteral)
(SURA, 2011).

Dentro de las afecciones mas comunes para la persona, se pueden encontrar, desde una leve
inflamacion (dermatitis, eczema), irritacion cutanea, quemaduras, disminucion de la funcién
pulmonar o dificultad para respirar (disnea), desordenes neuropsiquiatricos, entre otras, que
pueden originar complicaciones mayores; como cancer en los diferentes drganos y tejidos o la
muerte; generando, altos costos dentro de cada institucion.

Para mitigar estos efectos, hace mas de quince afios que Colombia asumié el reto de
avanzar en la gestion integral de las sustancias quimicas a través de la expedicion de normativa y
politicas publicas. Sin embargo, estas no han incorporado de manera efectiva la gestion integral
del riesgo a través de acciones de recopilacién y divulgacion de la informacion; identificacion y
clasificacion de peligros; evaluacion y manejo de riesgos e inspeccion, vigilancia y control en las
etapas de importacion, produccion, transporte, almacenamiento, uso, comercializacién o
distribucion y eliminacion de las sustancias quimicas, de tal manera que se logre prevenir, reducir
o0 controlar las situaciones de riesgo y su materializacion en accidentes que ocasionan impactos en
la salud y el ambiente (CONPES, 2016).

En este contexto, se habla necesariamente de la implementacién de un programa de riesgo

quimico que vaya acorde a los requisitos normativos, a la actividad econémica de la organizacion



y que garantice un equilibrio sostenible entre esta, el trabajador y el medio ambiente. Dentro de24
esta mecanica si el peligro no se puede eliminar, se debe controlar.

El disefio de un programa adecuado de prevencion y proteccion para el lugar de trabajo se
diferencia en tres pasos: El primer paso, es identificar qué productos quimicos estan presentes,
clasificarlos segun sus riesgos para la salud, fisicos y ambientales; y preparar etiquetas y fichas de
datos de seguridad; el segundo paso es evaluar de qué manera los productos quimicos identificados
y clasificados se utilizan en el lugar de trabajo, y qué exposiciones pueden resultar de su uso. Una
vez que los peligros se han identificado, clasificado, comunicado y el riesgo se ha evaluado, el

tercer y Gltimo paso es utilizar esta informacion para mejorar los controles existentes. (OIT, 2014).



lustracién 1 Pasos de un Programa de Riesgo Quimico para una gestion racional.

» |dentificacion de los
productos quimicos

® Clasificacion de
riesgos/etiquetas y
fichas de datos de
seguridad

Fuente: Tomado de (OIT, 2014)

® Determinacién de
exposiciones
potenciales en el
lugar de trabajo

® Evaluacién de riesgos

® |dentificacién de las
medidas de control
basadas en la
evaluacion de riesgos

» Puesta en practica de
los controles,
evaluacion de la
eficacia y
mantenimiento del

nivel de proteccion.
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Un sistema de uso frecuente ha sido el Sistema de Identificacién de Materiales Peligrosos

(Hazardous Materials Identification System), HMIS, desarrollado por el National Paint & Coatings

Association (NPCA) para ayudar a los empleadores a cumplir con los requerimientos de

comunicacion de peligros de la OSHA (HCS), a través de nimeros y colores en las etiquetas; cuyo

objetivo, es tratar de dar la mayor informacion posible de riesgos a la salud a todos los empleados

en el lugar de trabajo (CISTEMA - SURA S.A, 2008).

En la dindmica de la sociedad actual, se hace necesario llevar a cabo la ejecucion del

Sistema Globalmente Armonizado, para asi poder proveer la informacion de los peligros, de

acuerdo con unos criterios establecidos para cada tipo de sustancia quimica, ya que es el

conocimiento de la clasificacion de los quimicos o sus mezclas y alineaciones el punto de partida

para la notificacion de los riesgos.
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El Sistema Globalmente Armonizado (SGA) trata de la clasificacion y etiquetado de
productos quimicos por tipologias de peligro. Esto, con el fin de facilitar la base para la
armonizacién a escala mundial de los requerimientos y reglamentaciones ajustables a dichos
productos, y optimizar asi, la proteccion de la salud humana y del medio ambiente; garantizando
de esta manera, la disponibilidad de la informacion sobre los peligros que representan.

Su objetivo, es que el sistema resulte sencillo y transparente con una distincion clara entre
clases y categorias para permitir una “auto clasificacion” en la medida de lo posible. En muchas
clases de peligros, los criterios son semi cuantitativos o cualitativos y se requiere el juicio de los
expertos para interpretar los datos a efectos de clasificacion. Asi mismo, en algunas clases de
peligro (por ejemplo, irritacion ocular, explosivos y sustancias que reaccionan espontaneamente)
se indica un procedimiento de clasificacion por pasos para facilitar su uso (Unidas, sistema
globalmente armonizado de clasificacion y etiquetado de productos quimicos (SGA), 2017).

El SGA comprende dos criterios, el de clasificacion de sustancias quimicas y la
notificacion de los peligros por medio de etiquetas o fichas de datos de seguridad, que van
conformes a la clase del producto (sustancias puras, soluciones diluidas o0 mezclas) o la fase de su
ciclo de vida; lo que se conoce como un sistema integrado de comunicacion.

La clasificacién de productos quimicos 0 mezclas incorpora tres pasos:
e Obtencidn e identificacion de datos relevantes sobre los peligros de la sustancia o mezcla.
e Evaluaciony analisis de la informacion para identificar los peligros asociados a la sustancia

o a la mezcla.



« Definicién sobre si la sustancia 0 mezcla cumple en los criterios establecidos, y cuando2/
aplique, establecer la comunicacién de peligros correspondiente (Ministerio de Salud y
Proteccién Social, 2014).

Por su parte, el procedimiento de etiquetado deberd incluir palabras de advertencia,
indicaciones de peligro, simbolos (pictogramas) o consejos de prudencia, ademéas de la
identificacién del producto y su proveedor, que deben aparecer juntos en la etiqueta. Cuando no
es posible debido al tamafio del producto, debe utilizarse otro medio que garantice una clara
comunicacion del peligro en el lugar de trabajo. En el caso de que exista mas de un riesgo puede
requerir que se utilicen todos los simbolos de peligro, siendo el orden y la prioridad,
responsabilidad de la autoridad competente.

Para la elaboracion de la etiqueta en un lugar de trabajo:

1. Seidentifica el producto (nombre)

2. Sedeterminan las palabras de advertencia e indicaciones de peligro segun la categorizacién

del SGA.
Palabras de advertencia

Las palabras empleadas en el SGA son “peligro” y “atencion”. La primera se utiliza
generalmente para las categorias mas graves de peligro (casi siempre para categorias de peligro 1
y 2), mientras que la segunda se reserva generalmente para categorias menos graves (Unidas,

sistema globalmente armonizado de clasificacion y etiquetado de productos quimicos (SGA),

2017).
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Se asigna a las indicaciones de peligro una clave alfanumerica que consiste en una letra y tres
numeros (Unidas, sistema globalmente armonizado de clasificacion y etiquetado de productos
quimicos (SGA), 2017):

a) laletra “H” (por “indicacion de peligro™) (del inglés “hazard statement™)

b) un numero que designa el tipo de peligro al que se asigna la indicacion: “2” en el caso de
los peligros fisicos; “3” en el caso de los peligros para la salud; y “4” en el caso de los
peligros para el medio ambiente.

c) dos numeros que corresponden a la numeracion consecutiva de los peligros segun las
propiedades intrinsecas de la sustancia o la mezcla, tales como la explosividad (codigos
200 a 210), la inflamabilidad (codigos 220 a 230), etc.

3. Se especifica el simbolo de peligro y se realiza el pictograma de precaucion en forma de

rombo con borde rojo.

Tabla 2. Simbolos de peligro del SGA

Llama Llama sobre circulo Bomba explotando
Bl <
-/’ 3
Corrosion Botella de gas Calavera y tibias cruzadas

L2 o S

Signo de exclamacion ~ Medio ambiente Peligro para la Salud
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1 ¥ 3

Fuente: Tomado de (Unidas, sistema globalmente armonizado de clasificacion y etiquetado de

productos quimicos (SGA), 2017)

Dentro del SGA se clasifica el peligro en: peligros fisicos (explosivos, gases inflamables,
gases a presion, aerosoles, entre otros.) peligros para la salud (irritacion cutanea, lesiones oculares,
irritacion ocular, carcinogenicidad, etc.) y peligros para el medio ambiente acuatico y para la capa

de ozono.

llustracion 2. Ejemplo pictograma del SGA

Fuente: Tomado de (Unidas, sistema globalmente armonizado de clasificacion y etiquetado de
productos quimicos (SGA), 2017)
4. Se anexa los consejos de prudencia e informacion adicional (Ejemplo: “Leer atentamente
y seguir todas las instrucciones”)

A cada consejo de prudencia se le asigna un codigo alfanumérico que consta de una letray tres
numeros (Unidas, sistema globalmente armonizado de clasificacion y etiquetado de productos
quimicos (SGA), 2017):

a) laletra “P” (por “consejo de prudencia”) (del inglés “Precautionary statement”)

b) un ndmero que designa el tipo de consejo de prudencia, a saber: “1” para los consejos de

prudencia de caracter general; “2” para los consejos de prudencia relativos a la prevencion;



“3” para los consejos de prudencia relativos a la intervencion; “4” para los consejos de30
prudencia relativos al almacenamiento; ““5” para los consejos de prudencia relativos a la
eliminacion.
¢) dos numeros (que corresponden a la numeracion consecutiva de los consejos de prudencia)
5. Se identifica al proveedor (nombre, direccion y numero de teléfono)

6. Por ultimo, se evalta la comprension de las etiquetas

llustracion 3. Ubicacion de los elementos en las etiquetas del SGA

Identificacién del producto

2-METIL FLAMMALINE

PALABRA DE ADVERTENCIA|
Indicaciéon de peligro

Consejos de prudencia

Informacion adicional cuando lg gequiera, en su caso, la autoridad competente.
Identificacion del proveedor m

N
Fuente: Tomado de (Unidas, sistema globalmente armonizado de clasificacion y etiquetado de

productos quimicos (SGA), 2017)

En los casos que se requiera de fichas de datos de seguridad, la informacion deberia
presentarse siguiendo el orden indicado (Unidas, sistema globalmente armonizado de clasificacion
y etiquetado de productos quimicos (SGA), 2017):

1. Identificacién del producto: nombre del producto, nombre e informacion de

contacto del proveedor, y los usos recomendados.



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Identificacion del peligro o peligros: clasificacion del peligro, palabras de31
advertencia, indicaciones de peligro y consejos de prudencia.
Composicion/informacion sobre los componentes

Primeros auxilios: sintomas, necesidad de atencion medica

Medidas de lucha contra incendios: medios de extincion apropiados, peligros
especificos del producto

Medidas que deben tomarse en caso de derrame accidental: precauciones
personales

Manipulacion y almacenamiento: precauciones que se deben tomar para garantizar
una manipulacién segura, condiciones de almacenamiento seguro.

Controles de exposicion/proteccion personal

Propiedades fisicas y quimicas: estado fisico, color, olor, punto de fusion, punto de
congelacion, inflamabilidad, etc.

Estabilidad y reactividad

Informacion toxicologica: efectos toxicoldgicos relacionados con la salud
Informacion eco toxicoldgica

Informacion relativa a la eliminacion de los productos: métodos de eliminacion
Informacion relativa al transporte

Informacion sobre la reglamentacion

Otras informaciones: referencias de documentos basicos

Evaluar la comprension de la ficha de datos de seguridad



La implementacion del Sistema Globalmente Armonizado, es por tanto un proceso32
continuo, que tendra un alcance mayor para la comunicacién de los peligros (etiquetas y FDS) , a
través de la capacitacion y sensibilizacion sobre la conducta preventiva apropiada, que facilite la
labor de la gestion los productos quimicos en todo su ciclo de vida y de manera integral, generando
un equilibrio entre los beneficios del uso de estos compuestos en la vida cotidiana, y las medidas
de prevencion y control de los posibles efectos adversos en la salud de los trabajadores, las

comunidades y el medio ambiente; todo dentro de un proceso de mejora continua.
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Para la elaboracion del objeto de estudio se debe tener en cuenta desde la legislacion
colombiana vigente, técnica y normativa como referencia y verificar la conformidad de estos
requisitos y su aplicabilidad a lo largo de la elaboracion disefio del programa de riesgo quimico
empleando los parametros del sistema globalmente armonizado en Main Colombia S.A.S., las
cuales estan directamente relacionadas con los factores de riesgo quimico, donde el eje
fundamental para el desarrollo sera el decreto 1496 del 6 de agosto de 2018, por la cual se adopta
el sistema globalmente armonizado a nivel Colombia.

Ademas, se deben tener en cuenta mas normatividad tanto internacional como nacional
referente a la prevencion de riesgos en cuanto al riesgo quimico, como se puede mostrar a
continuacion.

Normatividad Internacional.

En cuanto a normatividad legal internacional se realiz6 una investigacion exhaustiva
donde se encontrd que hay varios paises ya han acogido el SGA, desde la Unién Europea con el
Reglamento CE N°1272/2008 hasta llegar a Latinoamérica en paises como Argentina con la
Resolucién SRT 801 /2015, donde se establecen las pautas para el rotulado y las fichas de
identificacién de datos de seguridad.

En cuanto a otra normatividad aplicable se tiene la siguiente normatividad internacional
se cuenta como referencia la siguiente:

CFR 40 Parte 68— Disposiciones para la prevencién de accidentes quimicos.

La CFR 40 parte 68, estables un listado de sustancias quimicas reguladas y los umbrales,
el proceso para realizar la peticion para agregar o eliminar sustancias de la lista de sustancias

reguladas, sus requisitos para propietarios con respecto a la prevencion de liberaciones por



accidentes, ademas de los programas enfocados a prevenir la liberacion accidental de dichas 34
sustancias.
Normatividad Nacional.

La legislacion nacional en cuanto a la prevencion del riesgo quimico y el sistema
globalmente armonizado esta basada principalmente en el decreto 1496 de 2018, por el cual
Colombia adopta el sistema globalmente armonizado esta como base para el etiquetado de los
productos quimicos, adicionalmente se cuenta con la siguiente

En la resolucién 2400 de 1979 en el titulo 111, en los capitulos VIII concentraciones
méaximas permisibles y IX contaminacion ambiental, se encuentra legislacién sobre la proteccion
de los trabajadores y el ambiente para el manejo de sustancias quimicas, igualmente en la ley 55
de 1993 se reglamenta el uso de las sustancias quimicas en el puesto de trabajo, siendo este
aplicable para el proyecto.

El riesgo quimico en las organizaciones es un factor critico, puesto que la
implementacion del Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo es un control para el
manejo de sustancias peligrosas, donde se debera tener en cuenta el marco legislativo del decreto
1072 de 2015 donde se reglamenta el sistema ademas de la resoluciéon 1111 de 2017 por el cual

reglamenta los requisitos minimos del sistema.
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Metodologia.

En este trabajo se realiza con el fin de crear una herramienta para la empresa Main
Colombia S.A.S que busca corregir e implementar un programa de riesgo quimicos para dar
cumplimiento a la normatividad nacional de seguridad, salud en el trabajo y medio ambiente.
Tipo de investigacion

El tipo de investigacion es mixto, debido que cuenta con componentes cualitativos y
cuantitativos.

Tipo de metodologia

La metodologia aplicada para la realizacion de este proyecto es del tipo exploratorio —

descriptivo.
Fases del proyecto

El proyecto fue desarrollado en tres fases:
Fase 1. Diagndstico Inicial

En la etapa inicial se caracterizo el estado actual del sistema de seguridad y salud en el
trabajo desarrollado en Main Colombia S.A.S., mediante la lista de chequeo de la resolucion
1111 del 2017, para obtener el estado actual de la empresa en cuanto al cumplimiento normativo
de los requisitos minimos del sistema de gestion de seguridad y salud en el trabajo, ademas
establecer el manejo que se le esta dando a las sustancias.

Fase 2. Evaluacion Inicial

En esta fase se evaluaron los controles establecidos especificamente de los factores de

riesgo quimico presentes en las actividades de Main Colombia S.A.S., por otro lado, se tiene la

transicion del HMIS I11 al sistema globalmente armonizado donde se adquirieron las hojas de



seguridad de cada una de las sustancias quimicas que manejan en cada uno de los procesos, y 36
las inspecciones de riesgo quimico que se realizan mensualmente.
Fase 3. Elaboracion del programa
Se construyo el programa de riesgo quimico bajo los pardmetros del Sistema
Globalmente Armonizado y el ciclo de mejora continua mediante la adquisicion de insumos
como Fichas de seguridad de productos quimicos progresivamente debido a la transicion del
HMIS 111, etiquetado y rotulado segun el sistema globalmente armonizado, matriz de
identificacion de peligros, matriz de compatibilidad quimica, ademas se identificaran los agentes
quimicos a los cuales estan expuesto los trabajadores y se establecio el programa bajo el ciclo
PHVA.
Fuentes
Las fuentes que se utilizaron en esta investigacion fueron las siguientes:
Fuentes primarias:
e Informacion de la empresa Main Colombia S.A.S., diagndstico de la resolucién
1111 de 2017, matriz de compatibilidad quimica, nimero de trabajadores
expuestos, legislacion colombiana sobre sustancias quimicas y sistema de
seguridad y salud en el trabajo
Fuentes secundarias:
e Trabajo e investigaciones realizados sobre manejo de sustancias quimicas a nivel

nacional e internacional



Instrumentos 37
Dentro de las fases de del proyecto se tendra como instrumento el diagnostico de la
resolucion 1111 de 2017, la matriz de identificacion de peligros, informes entregados por la ARL

a la empresa.
Muestra
La resolucion 1111 de 2017 fue aplicada a todos los procesos operativos de la empresa

Main Colombia S.A.S.
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Resultados.

Fase 1. Diagnostico Inicial

Para obtener el diagnostico se debe conocer la naturaleza de la empresa, a continuacion,
se establecen los datos mas importantes de Main Colombia S.A.S.:

Nombre de la empresa: Main Colombia SAS

Ubicacion: Calle 82 #7 Este- 47 Mosquera.

Actividad Economica: 2229 — Fabricacion de articulos de plastico n.c.p.

Numero de Trabajadores: 57

Nivel de riesgo: 11

Mediante la lista de chequeo de la resolucion 1111 del 2017, se establecid el estado actual
de la empresa, representado en un 88.5% de cumplimiento normativo de los requisitos minimos
del sistema de gestion de seguridad y salud en el trabajo. A continuacion, se muestra cada uno de
los resultados mediante el ciclo PHVA. Ver Anexo 2.

PLANEAR

Para la fase de planeacion se destind un 25%, dividido en un 10% para recursos, y un
15% para la gestion integral del sistema de gestidn de la seguridad y la salud en el trabajo.

Para el item de Recursos, se tuvo en cuenta los recursos financieros, técnicos y humanos,
requeridos para coordinar y el desarrollar el Sistema de Gestion de la Seguridad y la Salud en el
Trabajo (SG-SST), con un porcentaje del (4%) representado en la Tabla 3. Puntaje obtenido en el

item 1 de Recursos.



Tabla 3. Puntaje obtenido en el item 1 de Recursos.
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PUNTAJE PORCENTUAL

CALIFICACI
ESTANDAR ITEM DEL ESTANDAR VALOR PORCENTU NO APLICSO ON DE LA
OTALMENT! CUMPLE JUSTIFICA JUSTIFICA EMPRESA
1.1.1. Responsable del
Sistema de Gestion de 05 0
Seguridad y Salud en el '
Trabajo SG-SST
1.1.2 Responsabilidades
en el Sistema de Gestion de
Seguridad y Salud en el 05 05
i . Trabajo — SG-SST
Recursos financieros, 4 4 4 Asignacion de
tecnicos, hEJmanos Y recursos para el Sistema de
de otr.a indole Gestion en Seguridad y 0.5 0.5
requerld.os para Salud en el Trabajo — SG-
coordinary SST
desarrollar el Sistema 1.1.4 Afiliacion al Sistema
de Gestionde la  General de Riesgos 0.5 0.5
Seguridad y la Salud | ahorales
enel Trabajo (SG- 1.1.5 Pago de pension 05 05
SST) (4%) trabajadores alto riesgo ‘ :
1.1.6 Conformacion
COPASST / Vigia 05 05
1.1.7 Capacitacion
COPASST / Vigia 05 05
1.1.8 Conformacion 05 05

Comité de Convivencia

Fuente: Elaboracion Propia

Se puede establecer que la organizacion presenta irregularidades, en la asignacion del

responsable del sistema de gestion; debido a que la persona, que esta a cargo del sistema, no

cuenta con licencia en seguridad y salud en el trabajo y no permanece de tiempo completo. En

los otros aspectos, se observa, que llevan a cabo todos los requisitos minimos que tiene este item.

En lo relacionado con la Capacitacion en el Sistema de Gestion de la Seguridad y la

Salud en el Trabajo, se obtuvo un porcentaje del (6%) en la Tabla 4. Puntaje obtenido en el item

2 de recursos. En este item se puede establecer, que cumplen con todos los aspectos, como tener

un programa de capacitacion con fines preventivos y correctivos, incluidas las capacitaciones de

induccidn y reinduccion al cargo, asi como la designacion de las responsabilidades frente al

sistema de gestion y seguridad en el trabajo.



Tabla 4. Puntaje obtenido en el item 2 de recursos.
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ESTANDAR

ITEM DEL ESTANDAR VALOR PORCENTU

PUNTAJE PORCENTUAL

‘OTALMENTI CUMPLE JUSTIFICA

CALIFICACI
ON DE LA
EMPRESA

Capacitacion en el
Sistema de Gestion de
la Seguridad y la
Salud en el Trabajo
(6%)

1.2.1 Programa
Capacitacion promocion y
prevencion PYP

1.2.2 Capacitacion,
Induccion y Reinduccion
en Sistema de Gestion de
Seguridad y Salud en el
Trabajo SG-SST,
actividades de Promocion
y Prevencién PyP

1.2.3 Responsables del
Sistema de Gestion de
Seguridad y Salud en el
Trabajo SG-SST con
curso (50 horas)

Fuente: Elaboracion Propia

Para el item de Gestion integral del sistema de gestion de la seguridad y la salud en el

trabajo se midieron 11 aspectos, los cuales evalGan los requerimientos minimos que debe tener el

sistema. Para este punto, se agruparon en 4 aspectos; el primer bloque contempla la politica de

seguridad y salud en el trabajo con un porcentaje del (1%), objetivos del sistema de gestion de la

seguridad y salud en el trabajo con un porcentaje del (1%), y evaluacién inicial del sistema de

gestion de la seguridad y salud en el trabajo con un porcentaje del (1%), como se puede observar

en la Tabla 5. Puntaje obtenido en el item 1, 2, 3 de gestion integral del sistema de gestion de la

seguridad y la salud en el trabajo.
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seguridad y la salud en el trabajo.

PUNTAJE PORCENTUAL

PESO CALIFICACI
ESTANDAR ITEM DEL ESTANDAR VALOR PORCENTU CUMPLE NO NO APLICQO ON DE LA
AL OTALMENT! CUMPLE JUSTIFICA JUSTIFICA EMPRESA
2.1.1 Politica del Sistema
Politica de Seguridad de Gestion de Segundad y
. Salud en el Trabajo SG-
y Salud en el Trabajo . 15 a 1
SST firmada, fechada y
(1%) )
comunicada al
COPASST/Vigia
Objetivos del Sistema 2.2.1 Objetivos definidos,
de Gestiénde la  claros, medibles,
Seguridad y la Salud cuantificables, con metas, 1 a 1
en el Trabajo SG-SST documentados, revisados
(1%) del SG-SST
Evaluacion inicial del 2.3.1 Bvaluacion e
identificacion de 1 X 0

- 0,
SG-SST (1%) prioridades

Fuente: Elaboracion Propia

Para el caso de Main Colombia SAS, se obtuvo un puntaje de cumplimiento para la
politica y objetivos, pero no para el aspecto de la evaluacion inicial el sistema de gestion de
seguridad y salud en el trabajo, que se desarrollo en el presente trabajo.

El segundo bloque de aspectos que se evaluo, incluye el plan anual de trabajo, con un
porcentaje del (2%), conservacion de la documentacion con un porcentaje del (2%), y rendicion
de cuentas con un porcentaje del (1%), como se puede observar en la Tabla 6. Puntaje obtenido
en el item 4, 5, 6 de gestion integral del sistema de gestion de la seguridad y la salud en el
trabajo. Se puede notar que el plan anual de trabajo, se encontraba desactualizado y no se estaba
trabajando este afio, para cumplir los objetivos que se tenian planteados, en el caso de la
conservacién de documentos, se tienen todos los registros de las actividades del sistema de
gestion, pero al revisar los perfiles de cargos, no se encuentran la rendicidn de cuentas de cada

uno de los cargos es por esto que se obtienen estan calificaciones.



Tabla 6. Puntaje obtenido en el item 4, 5, 6 de gestion integral del sistema de gestion de la 42

seguridad y la salud en el trabajo.

PUNTAJE PORCENTUAL

PESO CALIFICACI
ESTANDAR ITEM DEL ESTANDAR VALOR PORCENTU CUMPLE NO NO APLICGO ON DE LA
AL OTALMENTI CUMPLE JUSTIFICA JUSTIFICA EMPRESA
2.4.1 Plan que identifica
Plan Anual de objetivos, metas, 2 X 0
Trabajo (2%0) responsabilidad, recursos
con cronograma Yy firmado
2.5.1 Archivo o retencion
Conservacion de la  documental del Sistema de 9 a
documentacion (2%) Gestién en Seguridad y
Salud en el Trabaio SG- 2
Rendicién de cuentas 2.6.1 Rendicién sobre el 1 < 0

(1%) desempefio

Fuente: Elaboracion Propia

El tercer bloque, determind que el cumplimiento de la normatividad nacional vigente y
aplicable en materia de seguridad y salud en el trabajo equivale a un porcentaje del (1%), al igual
que la comunicacion (1%), y las adquisiciones (1%), como se puede observar en la Tabla 7.
Puntaje obtenido en el item 7, 8, 9 de gestion integral del sistema de gestion de la seguridad y la
salud en el trabajo. Se puede percibir que la empresa cumple a cabalidad con los items
evaluados, dando a conocer que la matriz legal se encuentra actualizada a la fecha de realizacién
de esta inspeccion, el mecanismo de comunicacion con los trabajadores es eficiente, utilizan las
carteleras instaladas en algunas areas de la empresa, email, capacitaciones, comités, entre otros, y

por ultimo el item de adquisiciones posee los registros actualizados de ello.
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seguridad y la salud en el trabajo.

PUNTAJE PORCENTUAL

PESO CALIFICACI
ESTANDAR ITEM DEL ESTANDAR VALOR PORCENTU CUMPLE NO NO APLIC;\G;O ON DE LA
AL OTALMENT!I CUMPLE JUSTIFICA JUSTIFICA EMPRESA
Normatividad
nacional vigente y
aplicable en materia 2.7.1 Matriz legal 2 a 2

de seguridad y salud
en el trabajo (2%o)

Comunicacion (1%)

Adquisiciones (1%o)

2.8.1 Mecanismos de

comunicacion, auto reporte

en Sistema de Gestion de 1 15 a 1
Seguridad y Salud en el

Trabajo SG-SST

2.9.1 Identificacion,

evaluacion, para

adquisicion de productos y

servicios en Sistema de 1 a

Gestion de Seguridad y

Salud en el Trabajo SG-

SST 1

Fuente:

Elaboracién Propia

Por altimo, el cuarto blogue de aspectos cuantificd la contratacion con un porcentaje del

(2%), ademas de gestion del cambio con un porcentaje del (1%), como se puede observar en la

Tabla 8. Puntaje obtenido en el item 10 y 11 de gestion integral del sistema de gestion de la

seguridad y la salud en el trabajo. Tiene un cumplimiento total de los requisitos exigidos, debido

a que se puede divisar la evaluacion y seleccion de proveedores y contratistas segin su

procedimiento,

ademas de cumplir con el analisis de gestion del cambio; se ve la intencion del

responsable del sistema de mejorar las condiciones a las que estan expuestos los trabajadores.
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seguridad y la salud en el trabajo.

PUNTAJE PORCENTUAL

PESO CALIFICACI
ESTANDAR ITEM DEL ESTANDAR VALOR PORCENTU CUMPLE NO NO APLICSO ON DE LA
AL OTALMENT! CUMPLE JUSTIFICA JUSTIFICA EMPRESA
2.10.1 Evaluacion y
Contratacion (2%) seleccion de proveedores y 2 a
contratistas 2
2.11.1 Evaluacion del 15
Gestion del cambio !mpacto de cambios
internos y externos en el 1 a 1

(1%)

Sistema de Gestion de
Seguridad y Salud en el

Fuente:

Elaboracion Propio

HACER

Para la fase de hacer se destin6 un 60% el cual esta dividido en gestidn de la salud (20%),

gestion de peligros y riesgos (30%) y gestion de amenazas (10%).

Para la gestion de la salud, se evaluaron tres temas relacionados con las condiciones de

salud en el trabajo con un porcentaje del (9%), registro, reporte e investigacion de las

enfermedades laborales, los incidentes y accidentes del trabajo (5%) y mecanismos de vigilancia

de las condiciones de salud de los trabajadores (6%), en el primer item de Condiciones de salud

en la Tabla 9. Puntaje obtenido item 1 de gestion de la salud, existen dos puntos en los que no

cumplen, que son estilos de vida y entornos saludables, debido a que los colaboradores tienen

comportamientos de consumo de sustancias psicoactivas en su hora de descanso y no hay una

disposicién y eliminacion correcta de los residuos sélidos, liquidos y gaseosos, siendo de

importancia la instalacion de los puntos ecoldgicos.
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PUNTAJE PORCENTUAL
PESO CUMPLE ; IR PORE Ng) APLICA CALIFICACI
ESTANDAR ITEM DEL ESTANDAR VALOR PORCENTU NO NO ONDE LA
AL OTALMENT! CUMPLE JUSTIFICA JUSTIFICA EMPRESA

3.1.1 Evaluacion Médica
Ocupacional

3.1.2 Actividades de
Promocién y Prevencion 1 a 1
en Salud

3.1.3 Informacién al
médico de los perfiles de 1 a 1
cargo
3.1.4 Realizacion de los
examenes médicos
ocupacionales: preingreso,
periédicos
3.1.5 Custodia de Historias
Condiciones de salud Clinicas
en el trabajo (9%0)

-
@
[N

3.1.6 Restricciones y

recomendaciones médico 1 a 1
laborales

3.1.7 Estilos de viday
entornos saludables
(controles tabaquismo,
alcoholismo,
farmacodependencia y
otros)

3.1.8 Agua potable,
servicios sanitarios y 1 a 1
disposicién de basuras

3.1.9 Eliminacién adecuada
de residuos sélidos, 1 X 0
liquidos o gaseosos

Fuente: Elaboracion Propio

El segundo aspecto a evaluar es Registro, reporte e investigacion de las enfermedades
laborales, los incidentes y accidentes del trabajo (5%), el cual cumple con todos los requisitos
establecidos en la resolucion 1111, debido a que cuentan con los reportes de los accidentes que
se han presentado, ademas de realizar las investigaciones pertinentes y el registro y analisis de

cada uno de ellos. En la Tabla 10. Puntaje obtenido item 2 de gestion de la salud.
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PUNTAJE PORCENTUAL

PESO
ESTANDAR ITEM DEL ESTANDAR VALOR PORCENTU CUMPLE NO NO APLICCO

AL ‘OTALMENTI CUMPLE JUSTIFICA

JUSTIFICA

CALIFICACI
ONDE LA
EMPRESA

3.2.1 Reporte de los
accidentes de trabajo y
enfermedad laboral a la

ARL, EPS y Direccién 2 a
. Territorial del Ministerio de
Registro, reporte e .
. L Trabajo
investigacion de las
enfermedades 3.2.2 Investigacion de
Igbo.rales, los Accidentes, Incidentes y 2 5 a
. incidentes y _ Enfermedad Laboral
accidentes del trabajo
(5%)

3.2.3 Registro y analisis

estadistico de Incidentes,
Accidentes de Trabajo y
Enfermedad Laboral

Fuente: Elaboracion Propia

El tercer item evaluado en gestion de la salud, fue los Mecanismos de vigilancia de las

condiciones de salud de los trabajadores (6%), Tabla 11. Puntaje obtenido item 3 de gestién de la

salud, con un cumplimiento del 100% para cada uno de los aspectos evaluados, se establece un

correcto uso de los indicadores, que se tienen para los accidentes y enfermedades laborales, los

cuales han ayudado a mitigar la ocurrencia de los mismos.
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PUNTAJE PORCENTUAL

PESO CALIFICACI
ESTANDAR ITEM DEL ESTANDAR VALOR PORCENTU CUMPLE NO NO APLICCO ONDE LA
AL OTALMENT! CUMPLE JUSTIFICA JUSTIFICA EMPRESA

3.3.1 Medicién de la
severidad de los 1
Accidentes de Trabajo y
Enfermedad Laboral
3.3.2 Medicién de la
frecuencia de los
Incidentes, Accidentes de 1 a 1
Trabajo y Enfermedad
Laboral
3.3.3 Medicion de la
Mecanismos de mortalidad de Accidentes
vigilancia de las  de Trabajo y Enfermedad
condiciones de salud Laboral 6
de los trabajadores  3.3.4 Medicion de la
(6%) prevalencia de incidentes,
Accidentes de Trabajo y
Enfermedad Laboral
3.3.5 Medicion de la
incidencia de Incidentes,
Accidentes de Trabajo y
Enfermedad Laboral
3.3.6 Medicion del
ausentismo por incidentes,
Accidentes de Trabajo y
Enfermedad Laboral

Fuente: Elaboracion Propia

Para el item de Identificacion de peligros, evaluacion y valoracion de riesgos se evidencia
un porcentaje del (15%), al igual que para medidas de prevencion y control para intervenir los
peligros o riesgos (15%), en la Tabla 12. Puntaje obtenido item 1 de gestion de peligros y
riesgos. Se pudo analizar que obedecen con todos los aspectos evaluados, debido a que su matriz
de peligros se encuentra actualizada, los controles existentes se han ejecutado de acuerdo a lo
establecido, asi como las gestiones para llevarlos a cabo, y se tienen evidencias de las

mediciones ambientales que han realizado en los Gltimos 2 afios.
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PUNTAJE PORCENTUAL

PESO CALIFICACI
ESTANDAR ITEM DEL ESTANDAR VALOR PORCENTU CUMPLE NO NO APLIC;:\O ONDE LA
AL OTALMENT! CUMPLE JUSTIFICA JUSTIFICA EMPRESA

4.1.1 Metodologia para la
identificacion, evaluacion y 4 a 4
valoracion de peligros

4.1.2 Identificacion de
peligros con participacion
de todos los niveles de la

L empresa
Identificacion de 4

peligros, evaluaciony
valoracion de riesgos 4.1.3 Identificacion y
(15%) priorizacion de la naturaleza
de los peligros 3 a 3
(Metodologia adicional,
cancerigenos y otros)

15

4.1.4 Realizacion
mediciones ambientales,
quimicos, fisicos y
biolégicos

Fuente: Elaboracion Propia

Se establece como punto critico el mantenimiento periodico de las instalaciones, equipos,
méaquinas y herramientas, el cual no solo es muy importante para prevenir accidentes laborales
sino también para intervenir las fallas en el proceso de la elaboracién de las suelas; por otro lado
se verifica que cumplen con las medidas de prevencién y control, ya que cuentan con los

procedimientos, inspecciones, entrega de elementos de proteccion personal, entre otros.
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PUNTAJE PORCENTUAL

PESO
ESTANDAR ITEM DEL ESTANDAR VALOR PORCENTU CUMPLE NO NO APLICCO

AL OTALMENTI CUMPLE JUSTIFICA JUSTIEICA

CALIFICACI
ONDE LA
EMPRESA

4.2.1 Se implementan las
medidas de prevencion y 25 a
control de peligros

4.2.2 Se verifica aplicacion
de las medidas de 25 a
prevencion y control

4.2.3 Hay procedimientos,
instructivos, fichas, 2.5 a

. protocolos
Medidas de

prevencién y control
para intervenir los  4.2.4 Inspeccion con el
peligros/riesgos (15%) COPASST o Vigia

15
25 a

4.2.5 Mantenimiento
periédico de instalaciones,
equipos, maquinas,
herramientas

2.5 X

4.2.6 Entrega de Elementos

de Proteccion Persona

EPP, se verifica con 25 a
contratistas y

subcontratistas

2.5

2.5

2.5

25

2.5

Fuente: Elaboracion Propio

Para el item de gestion de amenazas se tiene un aspecto a evaluar el cual es Plan de

prevencion, preparacion y respuesta ante emergencias (10%), en la Tabla 14. Puntaje obtenido en

el item 1 de gestién de amenazas. Evidenciado en el plan de emergencias y una brigada dotada y

capacitada para atender cualquier tipo de emergencia.
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PUNTAJE PORCENTUAL

ESTANDAR ITEM DEL ESTANDAR VALOR POEgSEzTU CUMPLE NO NO APLICCO CQIN-III;:ECI'_A:I
AL ‘OTALMENT! CUMPLE JUSTIFICA JUSTIFICA EMPRESA
5.1.1 Se cuenta con el Plan
de Prevenciony 5 a 5

Preparacion ante

B emergencias
Plan de prevencion,

preparaciony
respuesta ante
emergencias (10%) 5.1.2 Brigada de
prevencion conformada, 5 a 5
capacitada y dotada

10

Fuente: Elaboracion Propia

VERIFICAR

Para realizar la verificacion del sistema de gestion de la seguridad y salud en el trabajo
que tiene un porcentaje de (5%) se evalu6 tan solo un item, el cual relaciona un solo aspecto que
es la gestion y resultados del sistema de gestion de la seguridad y salud en el trabajo que tiene un
porcentaje de (5%), en la Tabla 15. Puntaje obtenido en verificacion del SG-SST, en cual tiene
falencias en dos aspectos que son realizar auditorias minimo una vez al afio y la planificacion de
la misma, se obtiene un puntaje favorable en los indicadores manejados en el sistema y la

revision que realiza la alta direccion anualmente.
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PUNTAJE PORCENTUAL

PESO CALIFICACI
ESTANDAR ITEM DEL ESTANDAR VALOR PORCENTU CUMPLE NO NO APLIC:\O ON DE LA
AL OTALMENT! CUMPLE JUSTIFICA JUSTIFICA EMPRESA
6.1.1 Indicadores
estructura, proceso y 1.25 a
resultado 1.95
6.1.2 Las empresa adelanta
auditoria por lo menos una 1.25 X
~, vez al afio
Gestion y resultados 0

del SG-SST (5%) 4 1 3 Revision anual por la

alta direccion, resultados y 1.25 a

alcance de la auditoria 1.25

6.1.4 Planificar auditoria

con el COPASST 125 X

Fuente: Elaboracion Propia

ACTUAR

En esta fase, se evalud el item correspondiente a las Acciones preventivas y correctivas
con base en los resultados del SG-SST que tiene un porcentaje de (10%), el cual visualiza en la
Tabla 15. Puntaje obtenido en verificacion del SG-SST, en cual cumple a cabalidad con todos los
aspectos evaluados, debido a que se tienen todas las acciones de mejora preventivas y

correctivas estipuladas, ademas de utilizar los recursos existentes como la ARL.



Tabla 16. Puntaje obtenido en Acciones preventivas y correctivas con base en los resultados 92

del SG-SST.
PESO CUMPLE PUNTAJE PORCEN-,\EEJ)A:F;UCA CALIFICACI
ESTANDAR ITEM DEL ESTANDAR VALOR PORCENTU NO NO ON DE LA
AL OTALMENT! CUMPLE JUSTIFICA JUSTIFICA EMPRESA
7.1.1 Definir acciones de
Promocién y Prevencion
con base en resultados del 25 a
Sistema de Gestion de '
Seguridad y Salud en el
Trabajo SG-SST 25

7.1.2 Toma de medidas
correctivas, preventivas y 25 a
Acciones preventivas de mejora
y correctivas con base
en los resultados del
SG-SST (10%)

2.5
7.1.3 Ejecucion de 10

acciones preventivas,

correctivas y de mejora de

la investigacion de 25 a

incidentes, accidentes de

trabajo y enfermedad

laboral 25

7.1.4 Implementar medidas
y acciones correctivas de 25 a

autoridades y de ARL 25

Fuente: Elaboracion Propio
Para la concluir el diagndstico inicial se obtiene un puntaje final del 88.5% con una
valoracion Aceptable y se recomienda mantener la calificacidn y evidencias a disposicion del

Ministerio del Trabajo, e incluir en el plan Anual de Trabajo las falencias detectadas.
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Para obtener la evaluacion inicial de Main Colombia SAS, en cuanto a riesgo quimico se
realizo un andlisis de la matriz de identificacion de peligros (Ver Anexo 3), y las inspecciones de
riesgo quimico realizadas en el ultimo afio (Ver Anexo 4).

En la matriz de identificacion de peligros se establecio como prioritario los resultados
con interpretacion muy alto, alto y/o valoracion del riesgo aceptable con controles especificos:

El primer caso lo tienen en el taller, debido a que realizan una actividad de maquinado
inicial de placas de aluminio para su conversion en moldes mediante el uso de fresadora y/o
cepillo, copiador moto tool, debido a que estan expuesto a material particulado y polvos y puede
generar una posible Neumoconiosis, en la llustracion 4. Riesgo quimico No. 1 Taller. Se puede
observar que es aceptable con controles especificos, que incluye la proteccidn respiratoria contra

polvos y un programa de riesgo quimico.

[lustracion 4. Riesgo quimico No. 1 Taller.

Control actual EVALUAR RIESGO
Fuente|Medio | 23| Np  [NE | NP | INT | INT | NC [NR[INT
jador
IRRITACION | PULIR o
DE LAS VIAS| PLACAS DE o o lgz ACEPTABLE
CON
8 | mareraL | RERLRATO) B OO0 2 |2 |52] |veo o g CONTROLE
s PARTICULA o v 5] o |Zg|2 36| @ | 2 |25 |50
s o POLYVOS | RRTACION | PIEDRA z z |55 o g | d s
o4 DELAPEL, | INDIA, z z (&9 ESPECIFICO
NEUMOCON| CARBURO oy s
osls. DE SILICIO

Fuente: Matriz identificacion de peligros Main Colombia SAS.

El segundo caso se presenta igualmente en el taller, pero realizando una actividad
diferente la cual es terminacién de los moldes provenientes de la CNC mediante el uso de
herramientas manuales y mecanicas asi como la limpieza de moldes mediante el uso de

diferentes técnicas, el problema es que los trabajadores al estar expuestos a nieblas y rocios y



material particulado pueden empezar a presentar creacion de atmosfera explosiva y 54
neumoconiosis, en la lustracion 5. Riesgo quimico No. 2 Taller. Se puede observar que es
aceptable con controles especificos relacionados con la sefializacion del uso obligatorio de
protector respiratorio, de overol, uso de careta y guantes de nitrilo para la actividad de limpieza

por este método y un programa de riesgo quimico.

llustracion 5. Riesgo quimico No. 2 Taller.

Control actual EVALUAR RIESGO
Fuente |Medio | 22|  np  [NE [ NP | INT | INT [ NC [NR|INT
jador

DE LAS VIAS

EESSMRATO LIMPIEZA DE o o D) ACEPTABLE
o ' CON
0 NEBLA RRITACION |MOL-DES < z | 8 o | @

SY CON > > MEDI = a CONTROLE
= DE LA PIEL, v o 9] o |2 3|6 & 2 |60 |360]|M
5 ROCIOS. PISTOLA z z < o g g s
3 (DIEEACION PARA H z Y ESPECIFICO
=

ATMOSFER |RECO: ®

A

vl cnia

IRRITACION PULIR o

DE LAS VIAS | PLACAS DE o o |5& ACEPTABLE

CON

9 MATERL | RESPIRATO | ALUMINIO S 2 |5 o o o
s RIAS, , PULIDO DE 2 2 < MEDI a a CONTROLE
= PARTICULA v 9] 0 |Wg|2 3|6 o B |25 |150 |1
5 bo POLVOs | RRITACION | PIEDRA z z |5& o g g S
< DE LA PIEL, INDIA, z z |z ESPECIFICO

NEUMOCON | CARBURO s s

OsIS. DE SILICIO

Fuente: Matriz identificacion de peligros Main Colombia SAS.

El tercer caso lo tienen el jefe y auxiliar de compuesto debido a que realizan la actividad
de recepcién de materia prima, acomodacion de materia prima, pre-alistamiento de materia
prima, planeacion de la produccion, asignacion de tareas al personal a cargo, supervision de la
misma, control de calidad de la produccion(verificacion de las caracteristicas del compuesto,
pruebas de funcionamiento, aprobacion del material), almacenaje y abastecimiento del proceso
de inyeccion de material TR, expanso y PVC, debido a la exposicion prolongada de los
trabajadores pueden generar irritacion de las vias respiratorias e intoxicacion por monéxido de
carbono, en la llustracion 6. Riesgo quimico No. 3 Compuesto. Se puede observar que es Alto y

aceptable con controles especificos relacionados con mediciones ambientales referente a las



emisiones, programa de riesgo quimico, examenes médicos ocupacionales (ingreso, periddico 95

egreso), uso de protector respiratorio contra humos.

llustracion 6. Riesgo quimico No. 3 Compuesto.

Control actual

EVALUAR RIESGO

Fuente

Medio

Traba
jador

ND

NE

NP

INT

INT

NC

NR

INT

RESEQUED
AD ENLA
PEL, MATERIA ACEPTABLE
o o | o coN
§ | rowos [memicon | "o 2 lg e o
s INORGANICO | ALMACENA | v 9] 0| 0 ALTO| 2 | 12 5| 25 3000
3 S E DAEN E Z | 2 2 s
© IRRITACION | o z z z ESPECIFICO
DE LAS VIAS : s
RESPIRATO
RIAS.
IRRITACION
DREEQ’Q;EXQ? ACEPTABLE
3 RIAS PURGA DE o g e o | o CON
= ¥ o 2 ] = A
s HUMOS | INTOXiCAC! [MAQUINARIA| [} o | 0@ ato| 1| 6 | 8 | 8 |25 |150 | i |CONTROLE
3 ONPOR DE z |z |z a4 s
=z P4 =z
MOoNOXIDO | INYECCION. ESPECIFICO
DE s
CARBONO.

Fuente: Matriz identificacion de peligros Main Colombia SAS.

El cuarto caso se presenta en el proceso de inyeccion en la actividad de elaboracion de

suela en materiales TR, expanso y PVC, ajuste de moldes con herramientas manuales, suministro

de material a las cargas, puesta en marcha de la maquina, retiro de suela con herramientas

manuales, la peor consecuencia por estar expuesto es intoxicacion por mondxido de carbono

irritacion de las vias respiratorias, en la llustracion 7. Riesgo quimico No. 4 Inyeccion. Se puede

observar que es aceptable con controles especificos los cuales son programa de riesgo quimico,

instalacion de sefiales que incentiven el auto cuidado, examenes ocupacionales de ingreso, egreso

y periddico, uso de guantes de instrumentacion.



llustracion 7. Riesgo quimico No. 4 Inyeccion.

Control actual

EVALUAR RIESGO

Fuente

Medio | .

ND

NE

NP

INT

INT

NC

NR

INT

56

(%2}
IRRITACION S
DE LAS VIAS E
RESPIRATO ]
RIAS, MOMENTO : ACEPTABLE
o IRRITACION o o |4 -
Q DELOS oea ot 5 5 13 o (2 CONTROLE
= HUMOS Gloos  [PELA v o o |k MEDH 4 | s | @ | G |25 |20
3 OCULARES, |MAQUINA 2 | £ |2 ° s | = =
o " IpE z z | ESPECIFICO
INTOXICACI ||\ o o S} S
ONPOR : x
MONOXIDO w
DE S
CARBONO. 2
ACEPTABLE
3 DE LAS vias|LMPEEZA DE BERE oo e
2 5 S |35 z | &8 CONTROLE
% VAPORES |RESPIRATO f:\'fkggF?N v 2 2 2 MgD' 3|6 | 3 S |60 |360][1ll s
> RIAS., E g | g s | =
MAREOS  |SP ESPESIFICO

Fuente: Matriz identificacion de peligros Main Colombia SAS.

El quinto riesgo que se analizd se encuentra presente en el proceso de disefio, donde se

lleva a cabo la actividad de elaboracion de moldes en los CNC, determinacion de estrategias de

mecanizado, afilar herramientas de mecanizado, rectificar moldes por medio de herramientas de

impacto, desgastamiento de los moldes por medio de herramientas manuales y la operacion de

maquinaria (taladro de arbol, esmeril, afilador), siendo la peor consecuencia, la creacion de

atmosfera explosiva, en la llustracién 8. Riesgo quimico No. 5 Disefio. Se puede observar que es

aceptable con controles especificos relacionados con el disefio de un programa de riesgo

quimico, sefializacién de uso de protector de respiratorio, uso obligatorio de overol, uso de careta

y guantes de nitrilo para la actividad de limpieza por este método.
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Control actual EVALUAR RIESGO
Fuente | Medio ]T;Zt;f ND [NE | NP | INT | INT [ NC [NR [INT

IRRITACION

DE LAS VIAS

EElASSPIRATO LIMPIEZA DE ° o 2 ACEPTABLE
o i CON
o RRTACION |MOLDES z z 8 o e}

NIEBLAS Y CON =1 2 MEDI 3 3 CONTROLE
= DE LA PIEL v 9] 9] ] 2 3|6 60 | 360 | Il
5 ROCIOS. CREACION |PISTOLA z z < o g g S
(54 ks PARA z z % ESPECIFICO
=

ATMOSFER |RIECO: &

A

EXPLOSIVA.

Fuente: Matriz identificacion de peligros Main Colombia SAS.

El sexto riesgo se presenta en la fabricacion de la vira realizando la actividad de
verificacion de la orden de produccion, pre alistamiento de material PVC, compuesto y expanso,
condicionamiento de la maquina y puesta en marcha de la maquinaria, controlar dimensiones y
verificacion de las dimensiones de la vira, la peor consecuencia por estar expuesto es dermatitis y
alergias, en la llustracion 9. Riesgo quimico No. 6 Vira. Se puede observar gque es aceptable con
controles especificos los cuales son el disefio del programa de riesgo quimico y la utilizacion de

guantes de latex al realizar esta actividad.

llustracion 9. Riesgo quimico No. 6 Vira

Control actual EVALUAR RIESGO
Fuente | Medio | '23| ND  [NE [ NP | INT | INT | NC NR [INT
jador
z
9]
5w ACEPTABLE
° CONTACTO ° o pE4 e
2 CON DERMATITIS | HPOCLORIT 5 z B=d  |veor 218 CONTROLE
s T a a
= susTANCIA o =R | orctorox | ¢ 0 o Elg2 |V 4] s 8|8 25 | 200 | I S
o s z zZ 525 ESPECIFICO
IRRITANTES. BEZ
g S

Fuente: Matriz identificacion de peligros Main Colombia SAS.
El séptimo riesgo se presenta en la fabricacion de vira realizando la actividad confeccion
de vira, corte, aplicaciéon de adhesivo, acomodacion y pre alistamiento de la vira, corte de vira, y

pre empaqgue de la misma, la peor consecuencia por exposicion son la irritacion de las vias



respiratorias y dermatitis, en la llustracion 10. Riesgo quimico No. 7 Vira. Se puede observar 58

que es Muy alto y alto se debe tener mucha precaucion con estos riesgos, las medidas de

intervencion son mediciones ambientales, programa de riesgo quimico, examenes de ingreso,

egreso y periodicos, capacitacion en manejo de productos quimicos.

llustracion 10. Riesgo quimico No. 7 Vira

Control actual

EVALUAR RIESGO

Traba

Fuente | Medio | .
jador

ND

NE

NP [ INT | INT | NC [NR |INT

IRRITACION
DE LAS VIAS
RESPIRATO [VAPORES,
RIAS, GENERADO
MAREOS, [SPOR
SENSACION [SOLVENTES
DE )
NAUCEAS, |PEGANTES.
CREACION
DE

VAPORES,
HUMOS Y
ROCIOS.

QUIMICO
<
NINGUNO
NINGUNO
PROTECTORES
RESPIRATORIOS
CONTRA VAPORES

ALTO

24 25 | 600

MUY ALTA

USODE
LIMPIADORE

S
CONTACTO PEGANTES

CoN IRRITACION
SUSTANCIA |DE LA PIEL, ;EEE@S’\]D v
s DERMATITIS S

IRRITANTES. APLICACION
CON

QUIMICO
NINGUNO
NINGUNO

PROTECTORES
RESPIRATORIOS
CONTRA VAPORES

PINCEL.

ALTO

ACEPTABLE
CON
CONTROLE
S|
ESPECIFICO
S

18 25 | 450 [ I

ALTO

Fuente: Matriz identificacion de peligros Main Colombia SAS.

El octavo riesgo se presenta en el area de vulcanizado mientras realizan la actividad de

limpieza de la maquina pre formadora por medio de estopa y cepillo, puesta en operacion de la

maquinaria, cargue de pasta de caucho, acomodacidn de pasta ya lista en la banda de

enfriamiento, acomodacion y suministro de pasta a las prensas, la peor consecuencia por estar

expuesto es la irritacion de las vias respiratorias, hipoacusia por la proximidad que tienen con el

molino y dermatitis, en la llustracion 11. Riesgo quimico No. 8 Vulcanizado. Se puede observar

que es aceptable con controles especificos los cuales son mediciones ambientales (dosimetria),

programa de riesgo quimico, examenes medico ocupacionales de ingreso, egreso y periodicos,

capacitacion de riesgo quimico.
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Control actual EVALUAR RIESGO
Fuente [Medio | 22| np  [NE | NP | INT | INT | NC [NR[INT
jador
IRRITACION :
DE LAS vias|ACTVIDADE o 8 ACEPTABLE
POLVOS, s o o |0%
o RESPIRATO <o) CON
o HUMOS Y DESARROLL z E o | o
RIAS, = =1 g MEDI a3 | 8 CONTROLE
= ROCIOS. ADAS EN v 0 o |DF|2 418 | 2 | & |25]20f n
3 NORGANIC | MAREOS, | \\MEDIacio E Z |6a o = = $
© ( SENSACION z zZ |zgo ESPECIFICO
0s). NES AL oW
DE MOLINO. x S
NAUCEAS,. :
IRRITACION
DE LAS Viag|PROXIMIDA x Q ACEPTABLE
POLVOS, D DEL ° o |&x
o RESPIRATO [<Xe] CON
o HUMOS Y PUESTO DE z E o | o
RIAS, = =1 Z MEDI s | 8 CONTROLE
= ROCIOS. TRABAJOAL| v 0 0 |EZg|2 418 | 2 | 2 |25]20f n
3 (NORGANIC |MAREOS, 1y No, E Z Z |oa o = s $
(o4 ' b4 4
0s). SENSACION ||\ et €0 ESPECIFICO
DE MOLINO. x S
NAUCEAS,. :
IRRITACION [MANIPULACI
DE LA PIEL, |ONDE ACEPTABLE
9 CONTACTO |ANIVELDE |GRASAS Y/O 2 ] ) @ o CON
= CON LA DERMIS, |ACEITES Y 2 3 2o, | 5| 8 | B |2 200 4 |CONTROLE
5 SUSTANCIA [RESEQUED |LUBRICANT z z z o g |y s
54 S QUIMICAS. |AD ENLA |ES PARALA z z z ESPECIFICO
PIEL, MAQUINARIA S
DERMATITIS. |.

Fuente: Matriz identificacion de peligros Main Colombia SAS.

El noveno riesgo se encuentra en el area del molino cuando realizan la actividad de pre
alistamiento de material (caucho buna), puesta en marcha de la maquina, mezclado de
ingredientes para la pasta de caucho (caucho buna, colofonia, mbts, tiura, azufre, acido estearico,
6xido de zinc, oxido zinc blanco, 6xido de zinc transparente, polientenglicol, Silica, carga 'y
aceite), acomodacion y entrega a la pre formadora, la peor consecuencia por estar expuesto es
irritacion de las vias respiratorias y la dermatitis, en la llustracion 12. Riesgo quimico No. 9
Molino. Se puede observar que el nivel de riesgo es Muy Alto se deben establecer medidas para
prevenir enfermedades y accidentes como las mediciones ambientales, programa de riesgo
quimico, instalacién de filtros y/o extractores para alegar el peligro del trabajador, exdmenes

médicos ocupacionales de ingreso, egreso y periodicos.
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Fuente: Matriz identificacion de peligros Main Colombia SAS.

Dentro de las medidas de control operativo, existe un riesgo quimico alto, evidenciado en
la ejecucion del mantenimiento a la maquinaria de las instalaciones de equipos
industriales, pertenecientes a Main Colombia SAS, tanto a nivel mecénico, electronico,
hidraulico, neumatico, y como de programacion de mantenimiento en la maquinaria de
los procesos, de vulcanizado, inyeccion, taller, vira, desarrollo, fabricacién de compuesto,
disefio de proyectos de automatizacion industrial, disefio, direccion y ejecucién de
proyectos; donde la peor consecuencia por exposicion es, dermatitis, resequedad a nivel
de la dermis, dermatosis, sensibilizacion, irritacion de la piel, neumoconiosis, etc. En la
[lustracion 13. Riesgo quimico No. 10 Mantenimiento., se puede observar que el nivel de
riesgo es Alto y se deben establecer medidas para prevenir enfermedades y accidentes;
como mediciones ambientales, programa de riesgo quimico, camparias de fomento de

vida saludable y autocuidado, guantes de nitrilo con una pelicula de seguridad mas densa,



examenes médicos ocupacionales de ingreso, egreso y periodicos, uso de tapabocas 61

para vapores r95, entre otros.

llustracion 13. Riesgo quimico No. 10 Mantenimiento.
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Fuente: Matriz identificacion de peligros Main Colombia SAS.

El undécimo riesgo quimico se presenta en el proceso HSE en el cual cuando realiza la
actividad de atencion de visitas e inspecciones por parte de la ARL positiva, proveedores de
capacitaciones y EPP(elementos de proteccion personal), dar induccién y reinduccion HSE al
personal de Main Colombia SAS, realizar recorrido por las plantas y sus respectivas
secciones(desarrollo y fabricacion de compuesto, realizacion de inspecciones de seguridad a
botiquines, extintores, equipos de emergencia, locativas entre otras. coordinar jornadas de orden
y aseo en la organizacidn, la peor consecuencia por estar expuesto es irritacion de las vias
respiratorias, en la llustracion 14. Riesgo quimico No.11 HSE. Se puede observar que es
aceptable con controles especificos los cuales son mediciones ambientales (Espirometria),

programa de riesgo quimico, examenes médicos ocupacionales de ingreso, egreso y periodicos.
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Fuente: Matriz identificacion de peligros Main Colombia SAS.

El duodécimo riesgo lo realiza el proceso de planeacion estratégica cuando realiza la
actividad de visitas periodicas a las instalaciones de Main Colombia planta Mosquera, almacén
bogota-Restrepo, almacén Bucaramanga y almacén Medellin, la peor consecuencia por estar
expuesto es irritacion de las vias respiratorias, en la lustracion 15. Riesgo quimico No. 15
Planeacidn estratégica. Se puede observar que el nivel de riesgo es Alto se deben establecer
medidas para prevenir enfermedades y accidentes como programa de riesgo quimico y campafia

de promocidn integral de la salud.

llustracion 15. Riesgo quimico No. 15 Planeacion estratégica.
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Fuente: Matriz identificacion de peligros Main Colombia SAS.



Una vez terminada la evaluacion de riesgos, se debe considerar la implementacion y el 63
seguimiento de medidas de control, donde se debe incluir la comunicacion de los riesgos a todo
el personal.

Para realizar las inspecciones de sustancias quimicas se utilizé el formato HSE-FR-021.
Inspeccion Sustancias Quimicas, como se puede observar en la llustracion 16. Formato
inspeccion sustancias quimicas, el cual se realiza mensualmente para llevar a cabo un registro de

las actividades que se deben mejorar y cuales estan cumpliendo a cabalidad.

llustracion 16. Formato inspeccidn sustancias quimicas

@ MAINEDLGME‘«A FORMATO DE EVALUACION DE SUSTANCIAS QUIMICAS Y MATERIALES

FECHA:
REALIZADO POR:

ELEMENTOS A INSPECCIONAR CALIFICACION OBSERVACION

BUENO MALO NO APLICA

ESTADO GENERAL DEL PRODUCTO

El Producto se encuentra debidamente rotulado (el rotulo tiene que ser legible, sin
enmendaduras o rotos) HMISIIl, NFPA, Sistema Globlaimente Armonizado

El Producto cuenta con su correspondiente Hoja de Seguridad (Esta debe poseer
los 16 items )

El empaque del producto se encuentra en buenas condiciones (No debe presentar
abolladuras,rupturas o fisuras en el empaque)

Fecha de Vencimiento(Debe ser legible, y ser posterior a la fecha en que se realiza la
inspeccion con un margen de 2 meses como minimo de diferencia )

Tapa (Debe estar completamente sellada, verificar si no cuenta con algun orificio en la parte
superior)

ALMACENAMIENTO

Esta Correctamente embotellado

Se encuentra almacenado de acuerdo a las especificaciones del producto

Se encuentra correctamente almacenado segln la matriz de compatibilidad

Se encuentra en un lugar el cual no genere un impacto ambiental negativo

Posee sus correspondientes bandejas antiderrames.

CODIGO: HSE-FR-021, VERSION: 1, FECHA DE APROBACION: JUNIO 27 DE 2016

Fuente: Inspeccion Sustancias Quimicas Elaboracion propia.



Fase 3. Elaboracion del programa 64

Para la elaboracion del programa de riesgo quimico, se tuvieron en cuenta todas las
fuentes anteriormente citadas, para establecer las actividades que se deben implementar en la
gestion adecuada del riesgo quimico dentro de la empresa Main Colombia SAS, también se
deben contemplar los mecanismos necesarios para la medicion del programa que le permitiran a
la alta direccion definir actividades, recursos técnicos, humanos y econdémicos, buscando la
mejora continua y el control del riesgo quimico de los trabajadores que ejercen labores dentro de
la empresa.

Se realizaron tres archivos para lograr el programa de riesgo quimico, a continuacion, se
especifican cada uno de los entregables:

Programa De Riesgo Quimico

1. Objetivo.

Identificar y Clasificar las sustancias quimicas que son empleadas en las actividades que
se desarrollan en Main Colombia S.A.S., tanto en planta como en el area administrativa y de esta
manera establecer un uso adecuado, con el proposito de reducir el nivel de riesgo por el manejo de
quimicos por parte de los trabajadores.

2. Alcance

El presente programa abarca el manejo seguro de todas las sustancias quimicas de Main
Colombia S.A.S.

3. Responsables

3.1 Gerente General: Sera el responsable de proporcionar los recursos para el

cumplimiento del programa para el manejo de sustancias quimicas de la organizacion.



3.2 Jefe de Planta: Sera el responsable de realizar la distribucion de la planta de Main63
Colombia S.A.S., incluyendo el lugar donde se almacenard las sustancias quimicas de la
organizacion siempre y cuando cumpla con los parametros de almacenamiento para dichos
productos.

3.3 Jefe de Desarrolloy Fabricacién de Compuesto (DFC): Es el responsable del disefio
y la fabricacion del compuesto empleado para la elaboracion de las suelas, sera el responsable del
manejo seguro de las sustancias quimicas durante el proceso.

Ademas de contribuir con la construccion del programa, adicionalmente sera el responsable de
fomentar el manejo seguro de las sustancias quimicas entre el personal que tiene a cargo.

3.4 Coordinador de SSTA: Sera el responsable de la construccion de las actividades que
conformaran el cronograma del programa de gestion para el manejo de sustancias quimicas, de
igual manera sera el responsable de:

e Mantener actualizada la matriz de compatibilidad de productos quimicos.

e Mantener actualizado el inventario de sustancias quimicas.

e Tener las Fichas de Datos de Seguridad correspondientes para todos los productos quimicos
de la organizacion.

e Mantener disponibles los rétulos para el etiquetado de las sustancias quimicas de la
organizacion.

e Establecer y dictar las capacitaciones referentes al tema del manejo de las sustancias quimicas
de la organizacion.

e Mantener constante comunicacién con el Jefe de Desarrollo y Fabricacion de compuesto de la

organizacion para la elaboracion del trabajo.



3.5 Asistente de Desarrollo y Fabricacion de Compuesto: Sera el encargado de en66
conjunto con el Jefe de DFC y el Coordinador de SSTA de mantener actualizado el inventario de
las sustancias quimicas de Main Colombia S.A.S., adicionalmente sera el encargado de mantener
rotulados todos los productos quimicos que se manejen en su proceso, consultar las Ficha de Datos
de Seguridad constantemente y utilizar los respectivos elementos de proteccidn personal para la
manipulacion de los productos quimicos.

3.6 Operario de Fabricacion de Vira: Son los encargados de en conjunto con el Jefe de
DFC y el Coordinador de SSTA de mantener actualizado el inventario de las sustancias quimicas
de Main Colombia S.A.S., adicionalmente sera el encargado de mantener rotulados todos los
productos quimicos que se manejen en su proceso, consultar las Fichas de Datos de Seguridad
constantemente y utilizar los respectivos elementos de proteccidn personal para la manipulacién
de los productos quimicos.

3.7 Operario Molino Vulcanizado: Sera el responsable de mantener el inventario de
sustancias quimicas del proceso de vulcanizado en conjunto con el Coordinador de SSTA, este
debe consultar las Fichas de Datos de Seguridad constantemente para la manipulacion de los
productos quimicos de la organizacion, adicionalmente debe utilizar los respectivos elementos de
proteccion personal proporcionados por Main Colombia S.A.S.

3.8 Auxiliar molino vulcanizado: sera el responsable de mantener rotulados los productos
quimicos empleados en el proceso de vulcanizado de la organizacion, ademas de utilizar los
correspondientes elementos de proteccion personal para la manipulacién de los productos
quimicos que se encuentran disponibles en la organizacion.

3.9 Asistente Administrativay Compras: Sera la responsable de realizar la cotizacion de

los productos quimicos, evaluar a los proveedores y hacer cumplir con las especificaciones de los



productos establecidas en la matriz de compras (CO-DG-001) y el procedimiento de seleccion67
y evaluacion de proveedores.

3.10 Dueiios de Proceso: Seran los responsables de mantener inventariado y rotulado las
sustancias quimicas que manejen su personal encargado, ademas de realizar las inspecciones de
almacenamiento de las sustancias quimicas.

3.11 Trabajadores: Seran los responsables de reportar las irregularidades con las
sustancias quimicas que se presenten por medio del esquema de comunicaciones de la
organizacion, ademéas deben emplear los correspondientes elementos de proteccion personal
destinados para la manipulacion de los productos quimicos.

4. Definiciones

4.1 Accidente de Trabajo: Es accidente de trabajo todo suceso repentino que sobrevenga
por causa 0 con ocasion del trabajo, y que produzca en el trabajador una lesion organica, una
perturbacion funcional o psiquiatrica, una invalidez o la muerte.

Es también accidente de trabajo aquel que se produce durante la ejecucion de drdenes del
empleador, o contratante durante la ejecucion de una labor bajo su autoridad, aun fuera del lugar
y horas de trabajo.

Igualmente se considera accidente de trabajo el que se produzca durante el traslado de los
trabajadores o contratistas desde su residencia a los lugares de trabajo o viceversa, cuando el
transporte lo suministre el empleador.

4.2 Acto Inseguro: Se refieren a todas las acciones y decisiones humanas, que pueden
causar una situacion insegura o incidente, con consecuencias para el trabajador, la produccion, el
medio ambiente y otras personas. También el comportamiento inseguro incluye la falta de

acciones para informar o corregir condiciones inseguras.



4.3 Condicion Insegura: La condicion insegura es el estado de una instalacion, 68
maquinaria y equipo que, por su estado, su posicion o cualquier otro, represente un peligro para
el operador.

4.4 Dafio Ambiental: El impacto ambiental al medio natural es el efecto que produce la
actividad humana sobre el medio ambiente. EI concepto puede extenderse a los efectos de un
fendmeno natural catastrofico. Técnicamente, es la alteracion en la linea de base ambiental.

4.5 Enfermedad Laboral: Es enfermedad laboral la contraida como resultado de la
exposicion a factores de riesgo inherentes a la actividad laboral o del medio en el que el
trabajador se ha visto obligado a trabajar. EI Gobierno Nacional, determinara, en forma
periddica, las enfermedades que se consideran como laborales y en los casos en que una
enfermedad no figure en la tabla de enfermedades laborales, pero se demuestre la relacion de
causalidad con los factores de riesgo ocupacional seran reconocidas como enfermedad laboral,
conforme lo establecido en las normas legales vigentes.

4.6 Equipo de Proteccion Personal (EPP): Es un elemento disefiado para evitar que las
personas que estan expuestas a un peligro en particular entren en contacto directo con él. El
equipo de proteccidn evita el contacto con el riesgo, pero no lo elimina, por eso se utiliza como
altimo recurso en el control de los riesgos, una vez agotadas las posibilidades de disminuirlos en
la fuente o en el medio. Los elementos de proteccidn personal se han disefiado para diferentes
partes del cuerpo que pueden resultar lesionadas durante la realizacion de las actividades.

4.8 Intoxicacion: Reaccion fisioldgica causada por un veneno, o por la accion de una
sustancia toxica o en mal estado; el toxico puede introducirse oralmente o a través de los pulmones

o la piel



4.9 Inventario: es una relacion detallada, ordenada y valorada de los elementos que69
componen el patrimonio de una empresa 0 persona en un momento determinado. Antes, los
inventarios se realizaban por medio fisico (se escribian en un papel).

4.10 Lesion: es un cambio anormal en la morfologia o estructura de una parte del cuerpo
producida por un dafio externo o interno. Las heridas en la piel pueden considerarse lesiones
producidas por un dafio externo como los traumatismos. Las lesiones producen una alteracion de
la funcidn o fisiologia de 6rganos, sistemas y aparatos, trastornando la salud y produciendo
enfermedad.

4.11 OSHA: OSHA son las siglas con las cuales se denomina abreviadamente a la
Administracion de Seguridad y Salud Ocupacional de los Estados Unidos, una delegacion que
responde y depende en materia de gestion al Departamento de Trabajo de los Estados Unidos y
cuya principal mision es velar por el cumplimiento de las leyes que hacen a la seguridad y a la
salud en los ambitos laborales. Es decir, es el organismo encargado de controlar que cualquier
trabajador se desempefie en su trabajo con un marco saludable y seguro.

4.12 Punto de Inflamabilidad: es el conjunto de condiciones de entorno en que una
sustancia inflamable, estd en condiciones de iniciar una combustion si se le aplica una fuente de
calor a suficiente temperatura, llegando al punto de ignicion. Una vez retirada la fuente de calor
externa pueden ocurrir dos cosas: que se mantenga la combustién iniciada, o que se apague el
fuego por si solo.

4.13 Reactividad: Capacidad que posee una sustancia quimica para reaccionar en
presencia de otras sustancias (de diferente dominio quimico) quimicas o reactivas. Se puede
distinguir entre la reactividad termodinamica y la reactividad cinética. La primera distingue entre

si la reaccion esta o no favorecida por entalpia (competencia entre energia y entropia), es decir si



es una reaccion espontanea o no. La segunda decide si la reaccion tendra lugar o no en una?0
escala de tiempo dada.

4.14 Rotulo: Papel, carton, plastico, etc., impreso 0 manuscrito que se pone en un lugar
visible para anunciar o indicar algo.

4.15 Sefalizacion: Es una sefializacion que, relacionada con un objeto, actividad o
situacion determinada, suministra una indicacion, una obligacion relativa a la seguridad o la salud
en el trabajo mediante un plafon, un color, una sefial luminosa, una sefial acustica una
comunicacion verbal o sefial gestual.

4.17 Sistema globalmente armonizado (SGA): Es un sistema de etiquetado y
comunicacion de los peligros que pueden tener los productos quimicos hacia la salud humanay el
medio ambiente, el cual tiene los siguientes beneficios:

e Facilitar un sistema de comunicacion de peligros reconocido internacionalmente para proteger
la salud humana y el ambiente.
e Facilitar el comercio internacional de productos quimicos

e Suministrar un sistema de clasificacion y rotulado a los paises que carecen de él

4.18 Solvente: Un Solvente es la sustancia que forma parte en mayor cantidad de una
solucién. La solucion es compuesta por la combinacion y tratamiento de un soluto (en menor
cantidad, por lo general solido o liquido, pero con mayor concentracion) y un solvente (liquido
con propiedades propicias para que ese soluto se disuelva correctamente). El soluto universal es el
agua, por su neutralidad en el proceso y su facil adaptacion a la transformacion de nuevas
moléculas de otros elementos.

4.19 Sustancia quimica: es cualquier sustancia con una composicion quimica definida,

sin importar su procedencia.



5. Programa para el manejo de sustancias quimicas. 71

El programa para el manejo de sustancias quimicas es una herramienta que contempla
actividades bajo los estandares de la mejora continua, con el objetivo de disminuir el nivel del
riesgo al manipularlas.

5.1 Equipo interdisciplinario.

Para el establecimiento y la construccion de cualquier programa de gestion del riesgo para
Main Colombia S.A.S., se debe conformar un equipo interdisciplinario que tengan que ver con el
respectivo riesgo a tratar, para el caso del manejo de las sustancias quimicas como minimo este

debe contener a los siguientes cargos de la organizacion:

Jefe de Desarrollo y Fabricacion de compuesto.

Jefe de Planta.

Coordinador de Seguridad, Salud en el Trabajo y Ambiente.

Duefios de Proceso (Vulcanizado, Inyeccion, Taller).

De ser necesario, se puede incluir un trabajador que este directamente involucrado con el
manejo de las sustancias quimicas en la organizacion.
Se debe realizar una reunién en las cuales se deberan discutir y analizar fuentes de
informacion, para llevar a cabo el programa de riesgo quimico.
5.2 Establecimiento de actividades del programa de manejo de sustancias quimicas.
El equipo conformado en el literal 5.1 del presente procedimiento a principio de afio, debe
realizar una reunion en la cual se deben tratar y analizar la informacion relevante para los
propdsitos del programa, ejemplo:
e Estadisticas de accidentalidad (Riesgo Quimico).

e Investigaciones de incidentes y accidentes de trabajo (Riesgo Quimico).



e Tarjetas de observacion. 72
e Reportes verbales de los trabajadores.

e Inspecciones planeadas (Locativa y almacenamiento de sustancias quimicas)

e EIl programa del periodo anterior de manejo para las sustancias quimicas.

e Plan anual de capacitaciones.

Una vez analizado la informacion, con base ella se determinara las actividades las cuales
se consignaran en el cronograma de actividades que lleva el cddigo del presente programa (HSE-
DG-020).

Estas deben ser clasificadas dentro del ciclo de mejora continua (Planear, Hacer, Verificar
y Actuar).

También en el desarrollo reunién se debe proceder a asignar responsabilidades en la
ejecucion de las actividades, estas deben ser comprobadas es decir tener evidencia en cualquier
forma ya sea digital o fisica.

5.3 Identificacion del riesgo quimico en Main Colombia S.A.S.

Toda clase riesgo quimico parte desde la manipulacion de cualquier tipo de sustancia
independiente de los niveles de inflamabilidad, reactividad o peligro para la salud, por lo que se
debe identificar los peligros y evaluar el riesgo, esto se realiza mediante la metodologia establecida
por Main Colombia S.A.S. (Guia Técnica Colombiana 45).

Esto se realiza con el propdsito de implementar controles para mitigar el riesgo, segin la
jerarquizacion los cuales son los siguientes:

e Eliminacion

e Sustitucion

e Controles de Ingenieria



e Controles Administrativos/ Sefalizacion. 73

e EPP.

Esto segun lo establecido en el procedimiento para la identificacion de peligros y

valoracion de los riesgos (HSE-PD-001); este en conjunto con la matriz de identificacion de
peligros y riesgos (HSE-DG-001), los cuales ayudan a priorizar los riesgos.
Adicionalmente para la priorizacion de los riegos quimicos, se debe tener en cuenta otros aspectos
como lo es el almacenamiento, las Fichas de Datos de Seguridad (MSDS), la ficha técnica del
producto el sistema de rotulado que maneje el fabricante o proveedor (Sistema Globalmente
armonizado)

El personal de Main Colombia S.A.S., que realice la recepcion, almacenamiento y
manipulacion de los productos quimicos debe conocer los parametros basicos que contienen las
Fichas de Datos de Seguridad de la organizacion, por lo tanto, se recomienda dar capacitaciones a
todo el personal de la organizacion que manejen sustancias quimicas.

5.4 Almacenamiento de productos quimicos.

En Main Colombia S.A.S., se cuenta con una herramienta practica para el almacenamiento de los
productos quimicos de la organizacion la cual es la matriz de compatibilidad de producto quimicos
HSE-DG-026.

Este documento relaciona la compatibilidad con respecto al almacenamiento de los productos

quimicos existentes en Main Colombia S.A.S., como se muestra a continuacion:
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Acido Acetico Glacial, Hipodlorito de oo R
Sodio, , LOCTITE 420 g
Oxido de Zinc ::::Ss Sustancias y objetos peligrosos .|I|h|.

Esta es alimentada por los inventarios de productos quimicos llevados en la organizacion.
Como se observar en la imagen se puede observar una clasificacion por colores como se relaciona

en el siguiente cuadro.

Clasificacion Cadigo Color

Almacenar Separado

Revisién MSDS secciones 7 y 10

Almacenar Juntos

La matriz de compatibilidad de productos quimicos (HSE-DG-026) siempre debe
publicada y disponible en los lugares donde se almacenen productos quimicos en la organizacion,
para que todo el personal de Main Colombia S.A.S., conozca los parametros de almacenamiento

de la organizacion y de esta manera evitar incidentes con el manejo de las sustancias quimicas.



Ademas de tener la matriz de compatibilidad quimica se realizaran las tarjetas de 75
emergencia el cual es un documento complementario de la Hoja de datos de seguridad, que se
elabora especificamente para ayudar en la atencion primaria de emergencias en el almacenamiento
(pueden ser peligrosos o no). Suministra informacion sobre el producto, su fabricante, el proveedor
y representante de la informacidn en caso de emergencia. Identifica los peligros, la forma de
protegerse, la reactividad y las medidas a tomar en caso de incendio, derrame o afectacion a las
personas.

En términos generales, la Tarjeta de emergencia es mas compacta que la MSDS u Hoja de
datos de seguridad y contiene los siguientes puntos, ademas de la fecha de preparacion:

1. Identificacion de la mercancia peligrosa, la compafiia y clasificacion de las Naciones
Unidas.

2. ldentificacién de peligros

3. Controles de exposicion y proteccion personal

4. Estabilidad y Reactividad

5. Medidas de Primeros auxilios

6. Medidas para extincion de incendios

7. Medidas en caso de vertido accidental

5.5 Conservacion de los registros.

Todas las actividades contempladas dentro del programa de riesgo una vez ejecutadas se debe
tener en cuenta la conservacion de la evidencia la cual puede presentarse de cualquier de las
siguientes maneras:

e Fotografias

e Videos.



e Formatos diligenciados (registros) 76

e Actas

Estos deben ser conservados segun lo establecido en las directrices del procedimiento para
el control de documentos HSE-DG-007, todos los registros que sean generados por el sistema de
gestion de seguridad y salud en el trabajo deberan ser conservados por 20 afios.

5.6 Medicion del desempefio del programa.

Como en todo programa llevado a cabo en materia de seguridad y salud en el trabajo de
Main Colombia S.A.S., es necesario la medicion del desempefio.

Para medir el programa se debera establecer un conjunto de metas e indicadores los cuales

son los siguientes:

META INDICADOR

Mitigar y controlar el riesgo que corren lo empleados al
momento de manipular sustancias quimicas asi como de los
impactos generados por el manejo de dichas sustancias N° de actividades ejecutadas

estas seran evglt_;adas de_ la siguiente manera : (Eficacia EFICACIA = N° de actividades contemplas por el programa *100
Numero de actividades Ejecutadas con respecto a las
actividades contempladas en el Programa ) y sean iguales o
mayores a 85%
Capacitar al 90% del personal que manipula sustancias N° de trabajadores capacitados en el periodo
COBERTURA = 100

. . . .z *
quimicas en la organizacion N° de trabajadores programados para capacitacion en el periodo

Mantener en ceros las estadisticas de incidentes y accidentes

. . o ACCIDENTALIDAD <= 2 incidentes en el periodo
que involucren sustancias quimicas

En caso tal que se genere incumplimiento, se deberan realizar el levantamiento de acciones
correctivas, preventivas y de mejora segun lo establecido en el procedimiento de ACPM HSE-PD-
012.

Se debe tener en cuenta que, si faltaron actividades por realizar, estas deberan ser
reprogramadas para el siguiente periodo de ejecucion del programa de manejo de sustancias
quimicas.

5.7 Estudios de Higiene



Para medir las concentraciones de los riesgos quimicos en Main Colombia S.A.S., los77
cuales deben ser incluidos en el plan de trabajo anual de seguridad y salud en el trabajo, tanto en
el de la empresa como de la ARL Positiva.

Ver Anexo 5. Programa para el manejo de sustancias quimicas



Cronograma Programa de riesgo quimico 8

El cronograma de actividades se realizo, mediante el ciclo PHVA, el cual tiene como
duracion el afio 2018. Para esto, se planted un objetivo, un alcance, metas e indicadores de
cumplimiento de cada una de las actividades; ademas de los recursos, responsables, registros, y
adicionalmente, llevar un control de lo ejecutado, como se puede observar en la llustracion
17.Cronograma Programa de Riesgo Quimico. Ver Anexo 6. Cronograma Programa de Manejo

de sustancias quimicas.

llustracion 17.Cronograma Programa de Riesgo Quimico.

CODIGO: HSE-DG-020
@MAINCDLDMEM PROGRAMA PARA EL MANEJO DE SUSTANCIAS QUIMICAS IO
FECHA APROBACION: OCTUBRE 22 DE 2018

1. OBJETIVO: 2. ALCANCE
Identificar y Clasificar las sustancias quimicas que son empleadas en las actividades que se desarrollan en
MAIN COLOMBIA S.A.S., tanto en planta como en el &rea administrativa y de esta manera establecer un Este programa da trazabilidad al uso de los productos quimicos que se emplean en MAIN COLOMBIA S.A'S con la
uso adecuado, con el propésito de reducir el nivel de riesgo por el manejo de quimicos por parte de los finalidad de determinar
trabajadores.

3. META 3. INDICADOR

Mitigar y controlar el riesgo que corren lo s al momento de ipular sustancias quimicas asi
como de los impactos generados por el manejo de dichas sustancias estas seran evaluadas de la
siguiente manera : (Eficacia Numero de actividades Ejecutadas con respecto a las actividades
contempladas en el Programa ) y sean iguales o mayores a 85%

Eficacia del Programa: N° de Actividades Ejecutadas / N° de actividades cotempladas por el Programa

Capacitar al 100% del personal que manipula sustancias quimicas en la organizacion (No. De trabajadores capacitados / No de trabajadores programados a la capacitaciones)*100.
Conservar inferior a 2 los accidentes relacionados con reisgo quimico en MAIN COLOMBIA en el trimestre Accidentalidad <=2 accidentes en relacion con Riesgo Quimico en el Trimestre
RONOGR 0
0 A DAD B R ABR A AGO P O o D
% R RSO RESPO B = RO
P P P rle[r[e|r|E[P[E[P[E[P[E[P[E[P[E[P o
PLA AR

Estructurar. formato para. el Inventario - de 1 1] 1 1009 | Humanos 1) Coordinador de SSTA  |Inventario Digital.

Sustancias de Quimicas 2. Tecnologicos

Contemplar que mejoras se le pueden llevar a

cabo a la matriz de riesgos 1 1 1 3 3 100%  |1. Humanos 1) Coordinador de SSTA  [HSE-DG-001

@

< Se\eccmn.ar sistema_de Rom‘?dn para laj 1 1 2 2 100% 1. Humanos 1) Coordinador de SSTA  [Registro Fotografico

w identificacion de los productos quimicos

z Cotizaciones para la adquisicion de nuevos

X |EPP para garantizar la Seguridad del 1 1 1 3| 3 100% |1 Humanos 1) Coordinador de SSTA |COtZaciones,

i trabajador. 2. Tecnolégicos Registro Fotografico
Consulta de la Ley 55 para el Manejo de 1 I 100% |1 Humanos 1) Coordinador de ssTA | MaliiZ de Requisitos
Productos Quimicos. 2. Literarios Legales
Contemplar que mejoras se le pueden llevar a
cabo a la matriz de Impactos y Aspectos 1 1 1 100% |1, Humanos 1) Coordinador de SSTA  |HSE-DG-006
Ambientales 2. Tecnologicos
Analizar EI | D 14 1. H M; R

nalizar EI contenido del Decreto 1496 de 1 1 1 100% umanos 1) Goordinador de ssTA_|MaUZ de Requisitos
2.018 2. Tecnologicos Legales

Fuente: Cronograma Programa de riesgo Quimico Main Colombia SAS.
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La matriz de compatibilidad se realizé para los trabajadores debido a que se debe realizar
la transicion del sistema HMIS 11 al Sistema Globalmente Armonizado es por esto que se debe
dar capacitacion a los trabajadores y realizar métodos que ellos aprendan facilmente para ir
actualizando la informacion, a continuacion se muestra la matriz, en la llustracion 18. Matriz de

compatibilidad quimica. Ver Anexo 7. Matriz de Compatibilidad Main Colombia S.A.S.

llustracion 18. Matriz de compatibilidad quimica.

MATRIZ DE COMPATIBILIDAD DE PRODUCTOS QUIMICO MAIN CODIGO: HSE-DG-026
@ MAINcoLomaa COLOMBIAS.A.S VERSION T

FECHA DE APROBACION: JULIO 06 DE 2017
CLASIFICACION MATERIALES MAIN COLOMBIA ONU \t_ Q 6 /;\. @ @

A _’ B A A | oLty
- 1
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Ny
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" " 7 i
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NINGUNO Clase 2 Division 2.3 Gases Toxicos
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Hidraulico, Aceite Refrigerante,
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silica precipitada, Dioxido de Clase 4 Division 4.1 Solidos
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permelease, poliestireno explosivos insensibilizados
lexpancel, polietelinglicol, silano,
MBTS, TBBS,
Clase 4 Division 4.2 Sustancias que
NINGUNO ntar 3 3 3

¢ S @ o
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NINGUNO

A
NINGUNO Comburentes £ >

e
NINGUNO Clase 5 Division 5.2 Peroxidos /ﬁ\
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" - N N = A4
Creolina, Insecticida, Songsorb |Clase 6 Sustancias Toxicas oo 2
. - #*
NINGUNO Clase 7 Material Radiactivo .
Acido Acetlvio Glacial, Hipoclorito Clase 8 Sustancias Corrosivas P, " 3 3
de Sodio, , LOCTITE 420 w
Oxido de Zinc 2::2: Sustancias y objetos peligrosos .1'.!. 5 5 3 5

|ALMACENAR SEPARADO.REVISION MSDS 7Y 14 | ALMACENAR JUNTOS -

Fuente: Matriz de Compatibilidad Main Colombia S.A.S.
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Se puede determinar que el SG-SST de Main Colombia S.A.S. se encuentra bastante
avanzado con una calificacion auto diagnostica de 88.5% con respecto a los parametros de la
resolucion 1111 del 2017

Se encuentra plenamente identificada el riesgo quimico presente en las actividades de
Main Colombia S.A.S. con sus respectivos controles siendo estos acordes con las necesidades de
la organizacion y la proteccion de los trabajadores.

Se ha detectado que la alta gerencia ha proporcionado directrices estratégicas que han
facilitado la implementacion del Sistema de Gestion.

La cultura en Main Colombia S.A.S. no facilita la implementacion del programa de
riesgo quimico propuesto.

Debido a la naturaleza de la organizacion es de vital importancia implementar el
programa de riesgo quimico debido a la gran cantidad de materiales de esta naturaleza que debe
utilizar por su proceso productivo.

Con el desarrollo de este trabajo y con la ayuda de mis comparieros, pude enriquecer mis
conocimientos, en cuanto a la prevencién de accidentes y enfermedades laborales, atribuidas a la
manipulacion y uso de sustancias quimicas; convirtiéndose en una oportunidad de explorar
nuevos campos, y de poder aplicarlo ya sea en el &mbito hospitalario o el entorno que me rodee.
A demas de fortalecer mi profesidn base que es la enfermeria. Maria Jose Lasso Reina

La realizacion de este trabajo fue muy enriquecedora para mi, obtuve los conocimientos
necesarios para llevar a cabo la implementacién del decreto 1496 de 2018 en cualquier sector
econdmico, apliqué los conocimientos adquiridos en la especializacion y fue una oportunidad

muy gratificante poder realizar este proyecto en esta empresa debido a que estudiamos los



efectos sobre la salud y el medio ambiente y poder buscar alternativas que sus impactos sean 81
poco significativos. Natalia Andrea Mellizo Clavijo

Con la formulacion del programa de riesgo siguiendo con los parametros del Sistema
Globalmente Armonizado, se logro profundizar en temas relacionados con los peligros asociados
con las sustancias quimicas, ademas de adquirir conocimiento en el decreto 1496 de 2018 por el
cual se reglamenta el SGA en Colombia el cual es un tema relativamente nuevo en nuestro pais,
por lo tanto el objeto de estudio logro incrementar mis conocimientos y asi poderlos aplicar

como especialista en Seguridad y Salud en el Trabajo. Juan Pablo Puentes Leon
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La empresa destinar mayores recursos para la implementacion del Sistema de Gestion de
Seguridad y Salud en el Trabajo en especial en el riesgo quimico por ser este considerado critico.

Se debe hacer una mejora en la cultura organizacional presente en la organizacion, con el
propdsito de facilitar el proceso de implementacion del programa de riesgo quimico y este tenga
un impacto positivo en la organizacion

La alta gerencia proporcionar directrices para el desarrollo de las actividades planteadas
en el riesgo quimico.

Se debe focalizar el programa de capacitaciones de la organizacion para incrementar la

cultura de la prevencion en riesgos en especial en los presentes en el uso de sustancias quimicas.
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