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Resumen
El presente proyecto muestra el trabajo realizado durante el tiempo de pasantia, en primera
instancia se hizo una investigacion a la marca “INFINITA es infinita”, recopilando datos tales
como; su trayectoria, los objetivos de la marca, mision, vision, los valores y la personalidad de la
marca y también el publico objetivo; para de esta manera ampliar el contexto de la operacion
interna de la empresa. Con un previo analisis diagnostico se identifica que en la parte productiva
se reconocen debilidades tanto en el area de confeccién como en procesos técnicos de las
prendas, con base a esto se propone un plan de mejora con la elaboracion e implementacion del
formato ficha técnica, cada descripcion proporciona informacién detallada sobre la pieza en
proceso de creacion y a lo largo del proceso de desarrollo del modelo se estableceran cuéles seran
los requerimientos de las prendas para garantizar la estandarizacién de procesos, medidas y

mejoras en el control de calidad.

Abstract
This project shows the work done during the internship time, in the first instance an investigation
was made to the brand "INFINITA es infinita", collecting data such as; its history, the objectives
of the brand, mission, vision, values and personality of the brand and also the target audience; in
order to expand the context of the internal operation of the company. Based on this, an
improvement plan is proposed with the development and implementation of the technical data
sheet format, each description provides detailed information about the piece in the process of
creation and throughout the development process of the model, the requirements of the garments
will be established to ensure the standardization of processes, measurements and improvements

in quality control.



Introduccion
La pasantia es una labor que ofrece la oportunidad y el espacio de aprendizaje al
estudiante, llevado a la realidad en la que en su rol de pasante hace uso de lo aprendido en la
universidad, poniendo en préctica sus habilidades y creatividad, para hacer frente al &mbito
laboral de manera independiente. Asi mismo, el estudiante obtiene un amplio conocimiento y
contribuye en los procesos de la empresa, desde su posicién puede identificar debilidades de

acuerdo a sus conocimientos y plantear posibles soluciones.

En el &rea de produccion se observaron que los procesos y la parte operativa no es guiada
por un formato de ficha técnica el cual es un documento descriptivo y esencial en la planificacion
de una coleccion, contiene toda la informacion necesaria para su desarrollo y produccién, cada
descripcidn proporciona informacion detallada sobre la pieza en proceso de creacion, con todos
los insumos necesarios para su produccion, como el tipo de tela, adornos, tipo de costura, entre

otros.

El objetivo final siempre debe ser entregar la mejor prenda posible y satisfacer las
demandas de los clientes. Cumpliendo con los tiempos estipulados y ofreciendo los mejores
estandares de calidad. La confeccidn es quizas una de las fases mas importantes en el proceso de
produccion de una prenda de vestir; aqui se define disefio, patronaje, trazos, cortes'y,

dependiendo de la coleccion a obtener, los estampados.

En la ficha técnica y a lo largo del proceso de desarrollo del modelo se establecen cuales
seran los requerimientos de la prenda, estos se han de cumplir tanto en su desarrollo como en su
posterior produccion. En conjunto con la documentacion contenido en la ficha técnica se

convierte en el documento legal que establece como se ha de fabricar el modelo. Se puede utilizar



a modo de contrato para su produccién. En caso de conflicto en la aceptacion de una produccién
todos aquellos puntos especificados en la ficha técnica son los que se han de cumplir. En caso

que no haya sido asi el proveedor ha de asumir los costes de los errores cometidos.

Finalmente se ha de tener en cuenta que la ficha técnica ha de estar a disposicion de todas
las personas implicadas en el desarrollo del modelo. Y una vez aprobado, de todas aquellas
personas participes en su produccion. Su contenido debe ser entendido por todo el mundo
implicado en su uso. Por lo que se deben hacer las acciones necesarias para que todos la utilicen

correctamente.

1. La Empresa
1.1 Descripcion de la empresa

Es una marca colombiana que crea prendas ilustradas
unisex por la disefiadora y creadora de la marca para almas de
todos los colores, INFINITA es infinita: Es la representacion de
la majestuosidad del universo, de la exploracion de multiples

posibilidades desde la moda, el deseo de transmitir sefiales al

exterior de lo que es Colombia y de su importancia para el
mundo, los procesos creativos detras de cada pieza son de —

profunda conceptualizacion.

Figura 1. Fotografia de la marca
INFINITA es infinita Bogota Colombia.



e INFINITA son llustracion textil que cuenta

historias unicas de Colombia y del mundo a través de la
moda sostenible, incluyente e irreverente, las prendas estan
creadas con poliéster reciclado para reducir la huella de

carbono, asi como el impacto ambiental negativo.

Figura 2. Fotografia de la marca
INFINITA es infinita Bogota Colombia.

e El proceso de estampacién que se implementa no genera
aguas residuales, las tintas usadas cuentan con ECO PASSPORT

CERTIFICATION, lo que las certifica como amigables con el

gf:cslglé‘(\:gwlsm medio ambiente.

EN ARTEY MODAS

Figura 3. Fotografia de la marca
INFINITA es infinita Bogota Colombia.

e Se siembran arboles, gracias a las compras que se hacen y
se trabaja de la mano con el crecimiento de la reserva forestal de
la calera juisingueka, una escuela de espiritualidad y cuidado
ambiental Ariel escuela para el alma (@arielescalma - @ Avriel

campestre).

Figura 4. Fotografia de la marca
INFINITA es infinita reserva forestal
de la calera Juisingueka Colombia.



P o Bolsas compostables: las prendas infinitas se entregan en

I};F!XIT-f\ una bolsa hecha de almidon de maiz, para que no se conviertan

en material contaminante y se devuelvan a la misma tierra.

Figura 5. Fotografia de la marca
INFINITA es infinita Bogota Colombia.

e Producciones controladas, el 90% de las prendas que se producen ya estan
vendidas, los pedidos que se reciben al por mayor y menor se realizan por pedido anticipado,
al producir solo lo que se vende es una forma de controlar la cantidad de residuos y de
calcular y evaluar la mejor manera de optimizar todos los procesos.

e A demas del trabajo de investigacion y proyeccion de gestion de residuos solidos.

En la actualidad, tienen presencia en tiendas de Honduras, Panama, Miami, Guinea,

Bucaramanga y Bogota.

1.2. Historia
Nacio del profundo deseo de plasmar arte en telas que se pudieran convertir en
prendas que conectaran desde lo visual, el color y la narracion ilustrada de historias Unicas.
El origen 100% genuino de infinita esta en el gusto de la creadora de la marca
Catalina Carvajal por la ilustracion textil y el disefio de estampados, quien lleva una amplia
experiencia como disefiadora de estampados a marcas de ropa fuera de Colombia, su master

en Barcelona y las personas que conocio alli le despertaron su interés por el disefio textil. Su
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gusto por la moda le permitio analizarla desde un punto de vista mas critico, socio
antropoldgico y cultural, los roles de género al estilo de vestir y la psicologia que existia al
momento de escoger un gusto de vestir. Su tesis se basé en la expresion de la feminidad a
través de la utilizacion de prendas que tienen relacion con animales, o inspiraciones animales,
como por ejemplo leopardos, plumas, cueros, pieles, etc. y qué implicacion tiene en el

comportamiento de las mujeres.

El inicio del emprendimiento de la marca fue complicado por el poco conocimiento
que se tenia en cuanto a conseguir proveedores Y talleres con calidad de procesos de
confeccion, pero luego de un intento fallido, mas conocimiento y guias externos, se empezé a
construir la marca infinita, el primer producto en el mercado fueron pafoletas con historias
ilustradas a mano, en aquel momento no se tenia el interés de la sostenibilidad, el primer afio
de la marca se tenia una maquila la cual le elaboraba todo, pero no estaba muy satisfecha con
los resultados obtenidos, asi que decidié montar su propio taller en el 2019 en carrera 112 con
calle 19, por el centro comercial Unicentro, empezando a incorporar en el mercado camisas,
manga larga y corta, maxi faldas y faldas Midi. Posteriormente el taller se situd en la carrera
13 con calle 76, barrio el Lago, se empezé a integrar personal, y se volvio prioridad el tema
de sostenibilidad, se amplié més la variedad de productos como pantalones, shorts, vestidos,
kimonos, pijamas, conjuntos, entre otros, manejando desde la talla XS hasta la talla 2XS, Y
también teniendo la posibilidad de que el cliente mande a hacer sobre medida cualquier

prenda escogida.
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Figura 6. Fotografia de la marca INFINITA es infinita Bogota Colombia.

1.2.1. Logotipo

INFINTT

infinita

Figura 7. Logotipo INFINITA es infinita marca propia.

1.2.2. Ubicacién de la empresa

Carrera 13 # 75-20 barrio el Lago apartamento 605
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Figura 8. Ubicacion taller INFINITA es infinita.

1.3. Vision:
Tener 100% estructurado y aplicado el modelo de negocio de economia circular.

Haber posicionado INFINITA en ciudades principales de Colombia.

Haber ingresado al mercado europeo (Espafia, UK, Paises Bajos).

[}
Tener en funcionamiento la empresa complementaria de elaboracion de eco-productos

[ ]
textiles que se estan desarrollando actualmente.

Trabajar en el posicionamiento digital nacional e internacional.

1.4. Mision:
conectar la moda, el arte y la sostenibilidad para crear piezas iconicas que cuenten

historias de Colombia y del mundo a través de los textiles. -Promover la moda consciente,

incluyente y sostenible.
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1.5. Objetivos:

o Tener producciones controladas

o Trabajar con proveedores éticos y adquirir insumos responsables
o Ofrecer trabajos dignos

o Seguir manejando telas con componentes de poliéster reciclado

El objetivo principal es aprovechar completamente todos los residuos textiles que no se pueden
reincorporar a la cadena productiva. Con procesos de trituracion textil y prensado industrial
hemos logrado desarrollar prototipos de placas y blogues conformados 100% por material textil
que puedan llegar a ser usados para decoracion de interiores y posteriormente. construcciones
arquitectonicas. Actualmente estamos desarrollando una prensa industrial que nos permita ir

perfeccionando resultados.

Figura 9. Fotografias de la marca INFINITA es infinita Bogota Colombia.
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1.5. Estructura Organizacional:

/f- INFINITA es infinitaf

I— GERENTE Y DISENADORA TEXTIL

LIDER DE PATRONAJE Y PRODUCCION FINANZAS Y NOMINA MARKETING DIGITAL

CORTADOR

LIDER DE CONFECCION

OPERARIA DE CONFECCION

| (PS)

OBRA DE MANO Y PLANCHADO

SATELITES DE CONFECCION U

Figura 10. Organigrama INFINITA es infinita.

Gerente y disefiadora textil:

Creadora de la marca infinita, gerente y disefiadora, se encarga de disefiar las prendas,
escoger las telas de cada prenda, crear colecciones, estar actualizada con las tendencias, crear
historias autenticas para los estampados, gestionar la compra de telas e insumos del taller,

programar envios y mensajeria, recibir al personal nuevo y hacer entrevistas de ingreso.
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Finanzas y nomina:

Esta area se encarga de realizar las cancelaciones de las obligaciones econdmicas de la
empresa, también la de gestionar las partidas de ingresos y gastos que pueda tener la compafiia,
consultoria y analisis de presupuestos, Pago de néminas de los trabajadores, y administracion de

financiaciones e inversiones, entre otros.

Marketing digital:

En esta area se promocionan los productos y servicios de la marca a través de medios
digitales. administracion de la tienda virtual, actualizacion de los catalogos, manejo de redes,

campanas digitales, muestreo del contenido corporativo etc.

Lider de patronaje y produccion:

se encarga de la interpretacion y creacion de la molderia, digitalizacion de los patrones,
creacion de trazos digitales, corte de prendas vendidas al detal, hacer inventario de telas segun
pedidos para asi tener en cuenta las telas que hay que pedir, organizacion del corte, para pasar a
fusionado, alistamiento de corte y organizacion de insumos para envios a los satélites,

coordinacion de la produccion del taller y satélites, control de calidad, y empaque.

Cortador:

Se encarga de hacer los tendidos y el corte de las producciones de volumenes altos,

basandose por las 6rdenes de corte entregadas de la disefiadora o lider de produccion.
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Lider de confeccién:

Se encarga de organizar los procesos de confeccion segun las prioridades, verificar la

calidad, controlar los tiempos, y en general el flujo de trabajo.

operaria de confeccion:

Se encarga de la confeccion completa de las prendas que se le vayan alistando, velando

por la calidad y el tiempo estimado de produccion.

Mano de obra y planchado:

Se encarga de la entretelada y el planchado de todas las prendas salidas de confeccion,
tiene la capacidad de hacer control de calidad de las prendas, organizacion de telas, y empaque de

las prendas terminadas, también se encarga del aseo general del taller.

Satélites:

Se encargan de la produccion de confeccidn cuando son en altos volimenes, haciendo
todo el proceso de elaboracion de confeccion que conlleve las prendas. También hay un taller

encargado de pegar los botones y ojales con las maquinas especializadas.

2. La Pasantia
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2.1 Informacién general de la pasantia

El proyecto de reingenieria estard enfocado a una reestructuracion en la mejora de la

parte técnica de procesos y medidas finales de las prendas, esto se llevara a cabo con la

elaboracion del formato; Ficha técnica.

10.

2.1.1. Funcion del pasante

Dentro de las funciones en el area de disefio y patronaje las funciones del pasante son:
Realizar una investigacion previa de la marca, a qué publico va dirigido, los tipos de tela
utilizados, los objetivos y valores de la marca.
Previo al lanzamiento de coleccion hacer interpretacion de disefios propuestos por la
disefiadora.
Hacer propuestas de disefio para nuevas colecciones
Hacer la molderia analoga y una primera muestra fisica de la misma.
Realizar la digitalizacién de la molderia fisica con su respectivo escalado por tallas.
Hacer inventario de telas y estampados segun pedidos para solicitar al proveedor las telas
faltantes.
Realizar el trazo de las 6rdenes de corte de alto volumen, para mandarlos a plotear y tenerlo
listo para el cortador.
Organizar el corte por referencias y tallas, entregando por paquetes a planchado para ser
entreteladas las piezas necesarias de cada prenda.
Posterior a la organizacion del corte, se incluye el alistamiento de insumos para ser
distribuidos en el taller y los satélites de confeccion.
Recibir las prendas terminadas de los satélites de confeccion para dirigirlas a planchado y

control de calidad.
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11. Alistar las prendas terminadas con su respectiva etiqueta y empaque segun el origen del
envio.

12. Realizar una investigacion detallada de los procesos, medidas, tipos de aditamentos a utilizar
en cada prenda, tonos de hilo, ensamble de las prendas, posicionamiento de insumos
adicionales etc.

13. Recopilar datos técnicos necesarios y detallados de todas las prendas y piezas en proceso de
creacion como de las prendas terminadas que iran incorporados en la ficha técnica con todos
los insumos necesarios para su desarrollo y produccion.

14. Realizar los dibujos planos de las prendas teniendo en cuenta cada detalle técnico relevante
para especificarlo con lupas.

15. Crear una tabla de medidas especificas de prendas terminadas, como una guia para los clientes de la
pagina que tiene dudas de su talla o quieren confirmar la talla apropiada.

16. Disefiar y elaborar propuesta de fichas técnicas.

2.1.2. Cronograma de actividades



Tabla 1

Cronograma de Actividades.

HORAS
SEMANA| SEMANALES ACTIVIDADES
Investigacion previa de la marca, su historia, a qué publico va dirigido, los objetivos y
valores de la marca, reconocimiento de telas e insumos, programas y herramientas,
direccionamiento de estampados al cortar.
1 45 Inspeccionar la operaddn interna de la empresa.
Previo al lanzamiento de coleccidn junto con la disefiadora hacer un estudio de
tendencias.
Hacer interpretacion de disefios propuestos por la disefiadora.
2 45 Gestionar propuestas de disefio para nueva coleccion.
Hacer molderia analoga y primeras muestras fisicas del prototipo.
Reajustar molderia.
Verificacion de muestras y ajustes en los disefios.
Hacer inventario de telasy estampados segun pedidos para solicitar al proveedor |as telas
3 45 faltantes.
Realizarla digitalizacidn de la molderia fisica con surespectivo escalado por tallas.
Desarrollar el trazo de las 6rdenes de corte de alto volumen, para mandarlos aplotear y
tenerlo listo para el cortador.
4 45 Corte de prendas al de tal vendidas por la pagina.
QOrganizar el corte por referencias y tallas.
Entregar por paquetes a planchado para ser entreteladas las piezas necesarias de
cada prenda.
5 45 Alistar insumos para ser distribuidos en el taller ylos satélites de confeccidn.
Dirigir las prendas aplanchado para retocar la pieza en donde van botones y ojales
Hacer entrega de etiquetas pegadas a calor al area de planchado.
Alistar botones y muestra fisica para enviar a ojalar.
<] 45
Redbir prendas del taller de ojales y botones.
Hacer control de calidad de todala prenday enviara el area de planchado.
Alistar las prendas terminadas con su respectiva etiqueta y empaque segun el origen del
7 45 envio.
Realizar unainvestigacion detallada de los procesos, medidas, tipos de aditamentos a
utilizar en cada prenda, tonos de hilo, ensamble de las prendas, posicionamiento de
insumos adicionales etc.
Tambien de las prendas terminadas con todos los insumos necesarios para su desarrollo y
g a5 produccion.
Recolectar informaddn de medidas especificas en prendas con mayor flujo de salida.
Crear una tabla de medidas especificas de prendas terminadas, como una guia paralos
10 45 clientes.
Realizar dibujos planos de las prendas teniendo en cuenta cada detalle técnico
relevante para espedcificarlo con lupas.
11 45 Diseiar y elaborar propuesta de fichas técnicas

19
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2.2. Objetivos de la pasantia

Por medio de una propuesta de mejora empresarial se realizara un proyecto de
reingenieria claro y detallado que daré solucion a las probleméticas detectadas por medio de una

investigacion previa de la empresa.
2.2.1. Objetivo general

El proyecto tiene como objetivo implementar un formato de ficha técnica que mejorara la
parte productiva y operativa, este resultado se vera reflejado en la finalizacion de las prendas y el
control de calidad. En la ficha técnica y a lo largo del proceso de desarrollo del modelo se
establecen cuéles seran los requerimientos de la prenda, estos se han de cumplir tanto en su

desarrollo como en su posterior produccion.
2.2.2. Objetivos especificos:

e Desarrollar los procesos de produccion con la misma maquinaria segun la operacion, los
mismos insumos, y aditamentos tanto en el taller principal, como en los satélites de
confeccion. ejemplo; las plantillas utilizadas, los pies y guias de las maquinas, los tipos de
costuras definidos por cada maquina, los botones, broches, cremalleras, elasticos, etc.

e Estandarizar puntadas, costuras y tonos de hilos en todas las prendas producidas por la marca,
para asi tener mas precision en los acabados de las prendas: como son el nimero de puntadas
por pulgada que se debe programar en las maquinas. Tipos de costuras tales como: filete,
puntada de seguridad, costura francesa o guardada, costura de fruncido, los anchos de
dobladillos y pespuntes etc. Los tonos de hilo tanto internos como externos, segun el disefio y

estampado de cada prenda.
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e Controlar las medidas de todas las piezas de una prenda, asi como la posicion, tamafios,
colores y cantidad de adornos e insumos tales como marquillas, ojales, botones, cremalleras,
etc. Respetar el margen de costura debido, las marcaciones y piquetes para dar finalidad a
una prenda confeccionada tanto en el taller principal como en los satélites con mismas
caracteristicas de medidas y acabados. Estos datos nos permitiran mejorar la calidad de todas
las prendas independiente del lugar en donde se confeccionan.

e Convertir la ficha técnica en un documento legal que establezca como se ha de fabricar el
modelo y utilizarla a modo de contrato para su produccion. En caso de conflicto en la
aceptacion de una produccién todos aquellos puntos especificados en la ficha técnica son los
que se deberan cumplir. En caso que no haya sido asi el proveedor o taller implicado seré el

que costee los errores cometidos.

3. Identificacion del problema:

3.1. Descripcién del problema

Las debilidades que se detectaron fueron en el area de produccidn, ya que se evidencia la
falta de control y supervision al no tener la ficha técnica en la cual se estandarizaran procesos
detallados de las prendas, se obviaba mucha informacion importante, y se tenian muchas
variaciones en medidas de costuras, hilos, aditamentos, tipos de agujas, insumos adecuados, 0
posiciones y tamarios disparejos de insumos y adornos puestos en las prendas, ademas de no
trabajarse la confeccion en las maquinas adecuadas, obteniendo diferentes medidas terminadas y
bajando un significativo control de calidad, esto hacia que las prendas terminadas no quedaran
100% iguales siendo las mismas referencias y tallas. También Se detecto que tanto las operarias del
taller como en los satélites de confeccidn a los que se envian las prendas algunas veces no quedan con la

claridad debida de los procesos.
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3.2. Diagnostico de la empresa

Al ser una marca independiente, muy reconocida por sus excelentes y Unicos disefios
de estampado, también se tiene que tener en cuenta la parte técnica de las prendas, respetar sus
hormas, orden operacional de confeccion, el manejo y posicion de insumos y sus acabado para
cumplir con un 6ptimo resultado de la estética de la prenda, para ello se hace la creacion de fichas
técnicas que facilitan el conocimiento de todo el proceso productivo utilizando la terminologia y
redaccion correcta y estandarizando la produccién de las prendas para tener la misma prenda en

cualquier taller que se produzca.

3.3. Proceso de fabricacion de un disefio de forma planificada

El formato de ficha técnica debe contener toda la informacion necesaria para su desarrollo
y produccién, cada descripcién proporciona informacion detallada sobre la pieza en proceso de
creacion y a lo largo del proceso de desarrollo del modelo se estableceran cuéles seran los
requerimientos de la prenda, estos se han de cumplir tanto en su desarrollo como en su posterior

produccion independiente del lugar donde se proceda.

Los pasos a tener en cuenta y la informacidn interna que se considerd necesaria en la ficha

técnica fue la siguiente:

e Definir campos para la numeracion, referenciacion y codificacién de la ficha técnica.

e Utilizar terminologia técnica apropiada y correspondiente al tema que haga referencia la
ficha, asi como cuidar la redaccion de cada uno de los campos.

e Utilizar imagenes de referencia clara, en lo posible extraidas directamente del producto,

que sean lo més parecidas a la realidad.
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Estandarizar la informacidn importante que debe contener la ficha técnica de manera que

sea aplicable globalmente para cualquier prenda.

3.4. Descripcion de items de la ficha técnica

Logo: principalmente lleva el logo de la empresa, la cual la identifica como propiedad de
la misma

Ficha técnica de disefio: Especifica el tipo de formato

Nombre de la prenda: La referencia o se denomina el modelo

Descripcion de disefio: Se hace una breve definicion del disefio, comentando sus
caracteristicas, su sistema de cierre y se resaltan partes de la prenda.

Material: El tipo de tela en qué va la prenda

Talla: se mencionan las tallas que se pueden trabajar en la referencia mencionada.
Dibujo plano del modelo: Dibujo bidimensional del delantero y trasero del modelo
hecho a escala y en el que se explican todos los detalles del mismo como lo son medidas,
tipos de costuras, posicion de piezas adicionales entre otros.

Lupas: En el dibujo plano se amplia algin detalle especifico para detallarse mejor.
proceso

Magquinaria a utilizar: Se mencionan los procesos y las maquinas en que van cada
Estampado: Se coloca el nombre del estampado asignado por la disefiadora

Puntadas: ElI nimero de puntadas por pulgadas y el margen de costura

Aprobado por: En esta casilla va la firma de la persona que aprobé la ficha técnica en
este caso puede ser la disefiadora o la lider de produccion.

Recibido por: Se ubica la firma de la persona que recibe y aprueba los requerimientos de

la ficha técnica.
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Insumos y aditamentos: Imagen de las marquillas que van en la prenda y medidas,
insumos adicionales que se incorporan a la prenda, cantidades, colores y materiales, asi
como los aditamentos utilizados en el proceso de confeccion.

Tipo de tela: Se especifica el calibre de la tela, su grosor.

Hilos: Se menciona el calibre del hilo, los tonos por maquina y los tonos segun el disefio.
Agujas: El calibre de la aguja segun el tipo de tela.

Prensa telas: Los tipos de pies que se usan en la confeccion de la prenda

Marquillas y prelavado: Se muestra la imagen de las marquillas que se utilizan en la

prenda y los tamafios.



Nombre de la prenda: |Referencia:| Paginas:

~'_v:\_ - S c s |
| FICHA TECNICA DE DISERo |55 ee™ [oar=Tiars

/-:’ ]\:_'7 ) Dascripcion de disefo:
Camisa menga larga unisex con pechera incluida, consta de portafiuela en manga, almilia

l V F[ V I ,‘\ entalegada, cuello, pie de cuello y pufio, con costura francesa interna, puntadas de seguridad
- - £ y fileteadora, hilos internos blancos y tone & tono en los pespuntes exteriores.

Material:Poliéster reciclado - Battl Strech ECO ITI"GE XS, S, M, L, XL, XXL, y sobre medida

DELANTERO

Pie de cuello pespunte interna 2 agujas A Pie de cuello pespunte 1/16
(pespunte externo 1/16)

Pespunte hombro sobre
almilla 1/16
espunte contorno cuelle 1/16

Marcar curva de pie de cuall @
con plantilla

Delantera derecho Delantero izquierdo

p-:vsicidn de botones posicién de ajales
|
' | Distancia de botdn a botén 9cm

]
{distancia igual @n ojales)

|

[ -

|
| : f
\ Pechers incluida |I® /

pespunte 1/4 < {

Ancho pachera 3cm

—+Pespunte tipo 2 agujas

espunta 1/16

i Dobladillo 1 cm

Ruedo interno 1/16

MAQUINARIA A UTILIZAR:

1- Construccién de cuello y pie de cuello con maquing plana §- Contruccion y pegada de pufio y partaiiuela en maquina plana
2- Elaboracién de pecheras en maguina plana &« Unlones en costados y cierre de manga con fileteadora y

3- Uniones de almilla a espalda, pegada de marquilla tejida y puntada francesa (costura guardada) en maquina plana
entalegada en maquina plana 7- Ruedo; orillas fileteadas y dobladillo én maquina plana

4-Unlones en pegada de mangas; con fileteadora y puntada de
seguridad (plana)

Puntadas: Puntadas internas 1cm costura, 11 puntadas por pulgada. | Ilustracion Textil: Tlerra de mariposas

Aprobado por: | Recibido por:

Figura 11. Propuesta ficha técnica delantera.
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oy £ & Nombre de la prenda: |Referencia:| Paginas:
= FICHA TECNICA DE DISENQ 55535 [ 22
X 2 {UNISEX)
t = = Descripcién de disefio:
- e Camisa manga larga unisex con pechera incluida, consta de portafiuela en manga, almilla
l VP l V l l ,\ entalegada, cuello, ple de cuello y pufio, con costura francesa Interna, puntadas de seguridad
- - 4 y fileteadora, hilos internos blancos y tono a tono en los pespuntes exteriores.
es I nt nlitoe
Material:Polléster reciclado - Batti Strech ECO ITlllu: XS, S, M, L, XL, XXL, y sobre medida

Posicién marquilla pegada a2 calor

POSTERIOR

Pespunte contorno cuello 1/16

A

Posiclén marqullla bordada,
pegada en maquina

Lupas de posiclén de marqulllas pegadas

por el revés de la prenda

Portafiuela 8cm

Pespunte aimilla externa 1/16

Dobladillo 0.7cm

Pespunte costado y manga 1/4

Prense de 1.5 cm
de profundidad

L posicion de
r botén y ojal

INSUMOS Y ADITAMENTOS:
Tipo de Tela: Liviana Botones: Marquillas y Prelavado:
Hilos:
icién: plastico

Composicién: poliéster - Calibre: 120
Fileteadora: 3 hilos blancos

Maquina plana: costuras internas blanca
costuras extarnas tono a tono

C
Color: Plateado o dorado
Cantidad por camisa: ¢

Plantillas:

Agujas: Calibre 70 y 80

Prensatelas:

plantifla para marcar
curva de pie de cuelle

pie universal, pie 1/16, pie 1/4
pueden ser compensados Y con guia

INFINITA
@&

6em

e
4.5cm

Figura 12. Propuesta ficha técnica posterior.
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3.5. Aspectos a Mejorar

1-

ASPECTOS A
MEJORAR

FICHA TECNICA COMO
DOCUMENTO LEGAL
(CONTRATO).

Figura 13. Aspectos a mejorar.

No tener miedo al cambio, recibir las capacitaciones como una oportunidad de
mejorar todos los procesos que abarca una produccion, principalmente a los
empleados mas antiguos y de mayor edad.

La persona encargada de la revision y control de calidad de las prendas esta
capacitada para devolver arreglos y detalles defectuosos encontrados en las prendas a
la persona implicada ya sea en el area de confeccién o planchado, de esta forma se
recomienda asumir responsabilidades con una buena actitud, velando siempre por la

calidad de la prenda.
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Dar cumplimiento a las especificaciones de la ficha técnica, estandarizando
principalmente las medidas, tipos y colores de hilos, tipos de costuras, aditamentos e
insumos requeridos sincronizando los procesos de los operarios.

Convertir la ficha técnica en el documento legal que establece cémo se ha de fabricar
la prenda. Se puede utilizar a modo de contrato para su produccion en caso de
conflicto en la aceptacion de una produccién todos aquellos puntos especificados en la
ficha técnica son los que se han de cumplir. De lo contrario el implicado ha de asumir
los costes de los errores cometidos.

Crear remisiones al momento de hacer envios tanto de pedidos de produccion de
prendas terminadas, como de produccién en proceso a los satélites, para hacer un
control claro de las cantidades, referencias y estampados enviados.

Se evala la necesidad de una méaquina ojaladora y una botonadura, para que el
proceso final de las prendas se realice en el mismo taller, sin necesidad de
intermediarios, ni de pagar transporte a otro punto (esto seria rentable si el flujo de

trabajo se mantuviera alto).
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3.5.1. Mejoras

Tabla 1

Progreso interno de la empresa.

couegthsddmhs
errores devuekos por el

pusuﬂaagudemd
decﬁadmh-qu

mhaﬂh&hﬁ&

técnicaseregulala
Mhmy
hshmmiadelnsm
Whmy
calidad de la prenda.




La inexistencia de un
contrate gue permita asumir
responsabilidades a
proveedores en caso de

conflicto en una preduccion.

Mo se incluian en los envios

de preduccion por ende a

El cumplimiento de la
informacién estipulada y en
caso de no ser asi el implicade
ha de asumir los costes de los

errores cometidos.

El control de inventarios de

prendas tanto en

veces no se tenia control ni produccién para satélites

claridad de cantidades ni como de envios a clientes.
prendas especificas

enviadas.

Al no tener las maquinas

ojaladora y botonadora se tiene Se resalta que esta inversién

que hacer un envié a un taller es rentable si el flujo de

externo para gue preste este trabajo precura ser

servicio, esto hace que se ascendente cada vez.

aumente el costo de produccién

y el tiempo de entrega.

3.5.2. Evaluacion de soluciones

Las soluciones que se proponen respecto al progreso interno de la empresa, pretenden
mejorar los procesos productivos, el control de calidad, los tiempos, el respaldo de mercancia a
un cliente o taller de produccion con el formato de remision y el ambiente laboral entre otros,
capacitando a los operarios para el manejo y la implementacion de la ficha técnica que ha de estar
a disposicion de todas las personas implicadas en el desarrollo del modelo. Y una vez aprobado,
de todas aquellas personas implicadas en su produccion. Su contenido debe ser entendido por
todo el mundo implicado en su uso. Por lo que se deben hacer las acciones necesarias para que

todos la utilicen correctamente.
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3.6. Solucidén propuesta

Al evaluar anteriormente los aspectos a mejorar se observa que todas las propuestas han
dado un resultado favorable a los objetivos de mejora en el funcionamiento interno de la empresa,
y con ello también se ve reflejado externamente con la satisfaccion de los clientes actuales y la
brecha abierta de nuevos clientes nacionales e internacionales obteniendo un muy buen

posicionamiento de marca al mejorar los aspectos mencionados.



3.6.1. Implementacion de formato fichas técnicas

<

A

INFIN

ITA

FICHA TECNICA DE DISENO | ™" "

Referencia:

Paginas:

Descripcion de disefio:

Material: lh Has:

DELANTERO

MAQUINARIA A UTILIZAR:

Puntadas:

| Tustracion Textil:

Aprobado por:

[ Recibido por:

Figura 14. Formato Ficha técnica delantero.
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FICHA TECNICA DE DISENO

Nombre de la prenda: |Referencia:| Paginas:

Descripcién de disefo:

Maquina plana:

- n 1 n toa
Material: | Tallas:
POSTERIOR
INSUMOS Y ADITAMENTOS:
Tipo de Tela: Botones: Marquillas y Prelavado:
Hilos:
Composicién:
Composicién: Color:
Fileteadora:

Cantidad por camisa:

Plantillas:

Agujas:

Prensatelas:

Otros:

Figura 15. Formato Ficha técnica posterior.
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4. Aporte a la empresa

4.1. Logros

Se realizé la creacion de la ficha técnica ayudando en la transmisién de la informacion de
una manera clara y organizada en produccion, esto permitié generar conciencia en la
empresa sobre la reduccion de errores que representaban un aumento de tiempo y costos.
Se logré dar més control a la estética y calidad de las prendas, obteniendo un aumento de
pedidos en ventas al por mayor y al detal.

Se contribuy6 con la creacion de la molderia en los atuendos de la marca y de telas
tailandesas que se inspiraron por la cultura waydu, una coleccién presentada en la pasarela
de Tailandia que represent6 a Colombia.

Se sacaron nuevas prendas infantiles con disefios propuestos por la disefiadora textil e
interpretados y patronados por la pasante.

El pasante implementd los trazos digitales que eran elaborados externamente, reduciendo

costos y tiempos en este proceso.

4.2. Alcance de la pasantia

La pasantia tuvo una duracion de 480 horas laboradas, en un horario de 7 am a 5 pm de
lunes a viernes

Durante este periodo se apoyo en el area de disefio, produccion y patronaje desde la
creacion de nuevas colecciones, pasando por la creacion nueva de molderia tanto anéloga
como digital, hasta la supervision de procesos de produccion, control de calidad y envios.
Se realizd un analisis diagnostico que nos permitio reconocer varias falencias y asi

proponer soluciones de mejora
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Se obtuvo experiencia en un campo real laboral, permitiendo poner en préctica todo el
aprendizaje adquirido durante la carrera universitaria, asi como la capacidad de
involucrarse a procesos productivos nuevos pero muy gratificantes para la vida

profesional.

4.3. Limitaciones
El proceso de aprendizaje fue muy enriquecedor, y los aportes que se

realizaron a la empresa fueron muy importantes, sin embargo, algunas limitaciones

fueron:

La toma de decisiones finales en cuanto a las propuestas de disefio de las prendas, este
proceso se llevaba a cabo junto con la disefiadora, sin embargo, la Gltima decision no
estaba en manos de la pasante.

Al no existir un cronograma de actividades cuando se tenian pedidos de alto volumen, no
se tenia claridad en la administracion del tiempo en todos los procesos, por esta razon
algunas veces se tenia que acelerar el proceso de produccion para cumplir con el tiempo
estipulado.

Establecer el manual de funciones de la empresa para definir labores de los empleados,
disponer de diferentes métodos de aprendizaje y formas distintas de hacer procesos para

mejorar el funcionamiento interno de la produccion.
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Conclusiones

De acuerdo al periodo del estudiante como pasante y por medio de una previa
investigacion detallada de la empresa se detectan falencias en el area de produccion, la no
existencia de fichas técnicas afecta significativamente los procesos y el reconocimiento éptimo
de calidad. Este formato permite separar por médulos informacidn necesaria y detallada para el
buen proceso de las prendas y el control operativo estandarizado para la coordinacion con otros

talleres.

Con la implementacién del formato ficha técnica, se obtiene mas organizacion en los
procesos, disposicion de materiales e insumos requeridos por prenda, se tiene un reconocimiento
e interaccion mas claro del disefio de la prenda representado con dibujos planos y lupas

detallando partes especificas.

Se permite al pasante explorar en un campo real los conocimientos obtenidos en la
formacion universitaria, de esta forma se conocen diferentes campos que componen el disefio de
modas y las ramas que lo complementan, obteniendo experiencia en la parte operativa de la

empresa, enfrentandose a retos que solo en un campo real se pueden presentar.

Recomendaciones
En el periodo como pasante en la empresa INFINITA es infinita se podria mejorar el
acompariamiento del tutor de pasantia en cuanto a visitas a la empresa, tutorias, algun contenido
que sirva como referencia y guia para nuestro proceso en la elaboracion del proyecto. También el
director de la pasantia podria tener mas acercamiento con el duefio, creador o la persona a cargo

de la marca, colocando puntos claros desde el inicio del objetivo de las pasantias en el tiempo de
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estadia del estudiante, aunque se procedan actividades en todas las areas de la empresa en este

periodo, me parece adecuado aprender de cada una de ellas.

En la empresa se recomienda una planeacion anticipada plasmada como un cronograma
para el cumplimiento de actividades especificas tales como la creacion y presentacion de una

nueva coleccion o la programacién de pedidos para cumplir con el tiempo estipulado.

La definicion de roles de cada uno de los empleados de la marca, es muy importante
reconocer la estructura organizacional de una empresa, definiendo funciones segun su perfil

profesional y las capacidades que se tienen para desenvolverse en el area asignada.

Glosario:

Aditamento: Cosa que se afiade para completar o complementar algo.

Boceto: Es un esbozo, esquema, borrador o ensayo de un proyecto visual que permite

caracterizar los rasgos y elementos esenciales de la obra futura.

Dibujo a plano: Es una representacién gréafica, plana, bidimensional, objetiva y detallada
de una prenda. Es el proyecto de construccion de la prenda, que contiene las dimensiones, las
proporciones, los detalles y las instrucciones sobre coémo debe desarrollarse la prenda,

previamente imaginada y esbozada en un boceto.

Disefio: se refiere a un boceto, bosquejo 0 esquema que se realiza, ya sea mentalmente o
en un soporte material, antes de concretar la produccién de algo. El término también se emplea

para referirse a la apariencia de ciertos productos en cuanto a sus lineas, forma y funcionalidades.

Eco Passport Certification: Es un sistema de prueba y certificacidn independiente y

estandarizado para productos quimicos, colorantes y auxiliares utilizados en la fabricacion de
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textiles y cuero. El proceso verifica que los productos quimicos y sus ingredientes cumplan con

los requisitos especificos de seguridad, sostenibilidad y cumplimiento normativo.

Estandarizar: Fabricar un producto en serie con arreglo a un estandar o patron

determinado

Fichas técnicas: Es un documento que contiene toda la informacidn necesaria para su
desarrollo y produccién. Se empieza a emplear para la creacion y desarrollo del modelo y
posteriormente para su produccién y control de calidad. Permite producir una muestra mas

precisa y mejora los tiempos de entrega.

Insumos: son la parte esencial de todo proceso productivo de una prenda. En el &mbito de
la confeccion, abarcan desde botones hasta etiquetas de tela que portan informacion de la prenda,

tal como la talla o los componentes textiles.

Maquila: Método de produccion regulado por un contrato segun el cual el contratante
paga al fabricante una cantidad de dinero para que este transforme la materia prima que aquel le

entrega.

Molderia: Se encarga de las medidas para cada persona o la aproximacién de las tallas,
luego que se obtienen estan informaciones son pasadas a un plano bidimensional donde las

mismas medidas son aplicadas en las telas para si, crear la vestimenta.

Muestra: Es aquella prenda que la empresa o proveedor ha de desarrollar en la fabrica
designada para hacer la produccion del modelo. La fabrica ha de hacer la muestra tal como se

haran las prendas de produccion.

Patronaje: Es un procedimiento técnico mediante el cual se elaboran las piezas que

finalmente conformaran una prenda; consta de la elaboracion de piezas geométricas planas
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(cilindros, rombos, trapecios, rectangulos, circulos, entre otras) porque son el resultado de la
division de partes del cuerpo humano dibujado sobre el papel, este proceso también se hace
digitalmente, con programas especificos que contiene herramientas especiales para su desarrollo,

de este modo el patronaje se logra en un menor tiempo.

Sostenibilidad: consiste en satisfacer las necesidades de las generaciones actuales sin
comprometer a las necesidades de las generaciones futuras, al mismo tiempo que se garantiza un

equilibrio entre el crecimiento de la economia, el respeto al medioambiente y el bienestar social.



Anexos

=

Nombre de la prenda: |Referencia:| Paginas:

” ~
FICHA TEONICA DE DISERQ |55 0 [
{UNISEX)

Descripcién de disefio:

Pantalon bota recta con pretina ancha, y prenses en parte delantera, consta de pasadores,
bolsillos delanteros, ribetes posteriores con bolsillos y con un sistema de cierre de cremallera

y broches.

Materlal:Poliéster reciclado - Batti Strech ECO ] Tallas: XS, S, M, L, XL, XXL, y sobre medida

Largo pasedor 7cm
Ancho pasador 1.5cm
pespunte 1/16

Anche J 3em | Abertura de

DELANTERO

Ancho da pretina &cm

espunte pretina 1/16

rofundidad de prenses 2.5cm

|

cremallera 15cm

S e ::n Doblez de bota 3cm

MAQUINARIA A UTILIZAR:

1- Preparacion de aletilldn, aletilla, bolsillos, maquina fileteadora 5- Ensamble del pantaion maquina fileteadora y puntada de

2- Embolsillada maquinga plana
3- Encremallerada maquina plana
4- Elsboracidn de ribetes y pasadores maquina plana

seguridad maquina plana

&- Pegada de pretina y pasadores maquina plana

7- Pegada de broches manual con herramienta, alicates.
8- Sentada de pretina y dobladillo de botas maquina plana
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Puntadas: Puntadas internas lcm costura, 11 puntadas por pulgada. l Ilustracion Textil: Madre luna padre sol negro

Aprobado por:

I Recibido por:

Anexo 1. Ficha técnica pantalén delantero



{UNISEX)

Nombre de la prenda:
Pantalén Botanica

PB0O1

Referencia:

2 de

Paginas:

2

ineid

FICHA TECNICA DE DISENO

P

N\

y broches,

Pantaldn bota recta con pretina ancha, y prenses en parte delanters, consta de pasadores,
bolsllles delanteros, ribetas postariores con bolsillos y con un sistema de clerre de cremallera

In

NN

Material:Polidster reciclado - Batti Strech ECO I Tallas: XS, S, M, L, XL, XXL, y sobre medida

POSTERIOR

r
f— fasmmtes \Ribete 12em x 1em lem? Oscm
ae | [Pesse Centrar el prelavado
INFINITA 2 la maedida de
| . la etigueta
o
LUPAS POSICION DE MARQUILLAS EN POSTERIOR
“ POR REVES DE LA PRENDA
La margquilla bordada va cosida
con {a pegada de la pretina
INSUMOS Y ADITAMENTOS:
Tipo de Tela: Liviana Broches: Marquillas y Prelavado:

Hilos: ———5cm

icion: niquel i =

Composicién: polléster - Calibre: 120
Fileteadora: 3 hilos blancos

Méaquina plana: costuras internas blanca
costuras externas tono a tono

Agujas: Calibre 70 y 80

Cc L
Color: Plata
Cantidad por camisa: 1 juegoe de ganchos

a0l

INFINITA ||

@

Prensatelas:

Cremallera:

ple universal, pie 1/16, ple de cremallera
pueden ser compensados Y con guia

Medida: 18 cm
Color: Tono segun estampado a tono

|
&cm

Anexo 2. Ficha técnica pantaldn posterior
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Nombre de la prenda: |Referencia:

Paginas:
1de2

Descripcion de disefio:

cierre de cremallera y botones, en lateral, puede venir con o sin cenefa.

Maxi falda con pretina ancha seml ajustada hasta cadera y amplia en el largo, con sistema de

Material:Polidster reciclado - Batti Strech ECO | Tallas: XS, S, M, L, XL, XXL, y sobre medida

DELANTERO

Boton a 1cm de orille

Pretina ancho Scm )
Pespunte 1/16 Botdn a 1.5¢m de orillo

sArrunche conterno

|

TP

Arrunche contarno

Dobladilie ruede 0.7cm
interno 1/16
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MAQUINARIA A UTILIZAR:

1- Unidn de piezas con costura_lrancesa &n maquina plana 5. Pegada de cremallera maquina plana
2- Contruccién de pinzas maquina plana &- Armada y pegada de praetina maquina plana
3- Elaboracidn de recogidos en contermos de piezas 7- Dobladillo de ruede maguina plana

mdaquina plana con ple de arrunche

4- Ensamble de piezas maquina plana

Puntadas: Puntadas Internas lcm costura, 11 puntadas por pulgada. l Ilustraclén Textil: Altiplano

Aprobado por: ] Recibido por:

Anexo 3. Ficha técnica Maxi Falda delantero



FICHA TECNICA DE DISENO

Nombre de la prenda:
Maxi Falda (UNISEX)

Referencia:
MFOO1

Paginas:
2de 2

30

=
NITA

Infinita

INFI

Descripcion de disefo:

Max| falda con pretina ancha semi ajustada hasta cadera y amplia en el largo, con sistema de
cierre de cremallera y botones, en lateral, puede venir con o sin cenefa,

Material:Poliéster reciclado - Batti Strech ECO | Tallas: XS, S, M, L, XL, XXL, y sobre medida

/

Cemallera 16.5!

Arrunche conterno

Arrunche contorne

POSTERIOR

Pinzas 12.5cm
profundidad 1.5cm

Marquillas pegadas a calor

Prelavado centrado & medida de s
stiquata las dos marquillas van
cantradas entre las 2 pinzas

LUPAS POSICION DE MARQUILLAS EN POSTERIOR
POR REVES DE LA PRENDA

Marquilla bordada va cosida
con la pegada de |la pretine

ST
Centrada entre
pinzas

INSUMOS Y ADITAMENTOS:

Tipo de Tela: Liviana

Botones:

Marquillas y Prelavado:

Composicion: polidster - Calibre: 120
Fileteadora: 3 hilos blancos

Méaquina plana: costuras Internas blanca
costuras externas tono a tono

Composicién: Plésticos
Color: Tono segun astampado
Cantidad por camisa: 2

oﬂcm

$—%4cm
Agujas: Calibre 70 y 80 Cremallera: p—— CT
Prensatelas: e
Tipo de cremallera: invisible
pie universal, pie de 1/16, pie de cremalleral Medida: 20 cm T
pie de recogido pueden ser compensados Color: Segin estampado - —4 B

Anexo 4. Ficha técnica Maxi Falda posterior
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FICHA TECNICA DE DISENQ | <=~ oo™ a5

Nombre de la prenda: |Referencia:| Paginas:

Descripcion de disefio:

@
l N I: l N lrl::x consta de un cinturén,
L8 | In

kimono oversize con bolsillos laterales, abertura en costadoes, pufio y solapa con quiebre al doblez,

1 nitops
Material:Polidster raciclado - Batti Strach ECO I Tallas: U (Unica) y sobre medida

Desde costado sisa
hacia abajo 22cm
{balsilie)

Ancho pufic 10cm
doblez 5 cm quiebre

DELANTERO

Largo total 122cm

Planchado de solapa a la
mitad hacia afuera

Boca bolsillo
13cm

) Medida de cinturén
l 7cm x 200cm

Abertura 35 cm
l pespunte 1/4

Solapa de 10cm A
doblez de 5 ¢cm gquiebre ~ -

Dabladillo ruedo
interno 1/16

i -

MAQUINARIA A UTILIZAR:

1- Preparaclén de bolsillos maquina plana

2- Embolsillada méquina plana

3- Armar cinturdn maquina plana

4- Uniones de hombro costura francesa maquina plana

S- Entalegada de delanteros y construccidbn de abertura maquina plana
6- Pegada de manga mdaquina fileteadora, con puntada de
seguridad maquina plana

7- Pegada y sentada de solapas en maquina plana

B- Ruedo, dobladillo en méquina plana.

44

Puntadas: Puntadas Internas lcm costura, 11 puntadas por pulgada. I Ilustracién Textil: Alma de barro

Aprobado por:

] Recibido por:

Anexo 5. Ficha técnica Kimono delantero



Nombre de la prenda: |Referencia:| Paginas:

/% | FICHA TEOWICA DE DISEND [ [T
j-x

. I
1= t;__.__ Descripcion de disefio:
kimono oversize con bolsillos laterales, abertura en costados, pufic vy solapa con quiebre al doblez,

] V FI \' ITA consta de un cinturdn.

LY LRI 4 WL LA
Material: Poliéster reciclado - Batti Strech ECO I Tallas: U (Unica) y sobre medida
POSTERIOR
Marquillas pegadas a calor
Pespunta sobre posterior
manga 1/4 «——%
e ST AR T PO S g \
4
LUPAS POSICION DE MARQUILLAS EN POSTERIOR
POR REVES DE LA PRENDA
|
Marquilla bordada va cosida
con la pegada del cuello
Marquillas centradas
en espaida
Pespunte anturén 1/16
Dobladille 2em
INSUMOS Y ADITAMENTOS:
Tipo de Tela: Liviana Otros: Marquillas y Prelavado:
Hilos:
C icié liéster - Calibre: 120

Fileteadora: 3 hilos blancos
Maquina plana: costuras internas blanca
costuras externas tono a tono

Agujas: Callbre 70 y 80 &)

Prensatelas: Otros: -4 Pt
pie universal, pie 1/16, pie de 1/4 e
pueden ser compensados Y con gula -—--4 cm

Anexo 5. Ficha técnica Kimono posterior
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