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Introduccion

El Sistema Globalmente Armonizado (SGA) es un método para la identificacion de las
sustancias quimicas y la comunicacion de los peligros intrinsecos asociados a su uso, el cual
surgidé como una necesidad global para unificar criterios de peligro y recomendaciones para el
cuidado de la salud y el medio ambiente al momento de fabricar, usar o transportar sustancias

quimicas.

Actualmente el SGA se encuentra en proceso de implementacion en varios paises del
mundo. Para el caso de Colombia, entré recientemente en vigencia el Decreto 1496 de 2018, que
reglamenta la implementacion del SGA para las empresas del territorio nacional que en cuyas
actividades intervengan productos quimicos, trayendo consigo la necesidad de formular

propuestas viables para su implementacion en el sector laboral.

Esta investigacion surge de la necesidad de la empresa Avant Plast S.A., dedicada a la
fabricacion y comercializacion de productos plasticos de cumplir con el requisito legal emitido,
buscando la formulacién de una propuesta para la implementacion del Sistema Globalmente
Armonizado (SGA), y asi contextualizar la finalidad de este en la organizacion, obteniendo como
resultado una posible metodologia para su aplicacion e impactar positivamente en el desarrollo
seguro de las actividades diarias de los trabajadores de esta empresa que impliquen el uso de

productos quimicos, enmarcado en el Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo



Resumen

El presente estudio tiene por objetivo realizar una propuesta para la implementacion del
Sistema Globalmente Armonizado en Avant Plast S.A., teniendo en cuenta los estandares y/o
requerimientos normativos vigentes y las caracteristicas propias de la compaifiia, para lo cual fue
necesario realizar un diagndéstico del estado actual sobre la gestion de riesgo quimico en la
organizacion, en el que se evaluo la valoracion del mismo, la documentacion y la metodologia de
etiquetado, clasificacion y comunicacion de peligros asociados a productos los productos
quimicos utilizados en sus procesos Yy los controles existentes para garantizar el manejo adecuado
de estos productos. Los datos analizados sugieren que la empresa no cuenta actualmente con un
sistema eficaz de clasificacion, etiquetado y comunicacion de peligros de las sustancias quimicas
que intervienen en sus actividades y que no tiene definidas las estrategias para intervenir el
riesgo quimico al que el personal se encuentra expuesto, factores que incrementan el riesgo
ocupacional asociado a este riesgo, por lo cual se establece una propuesta de intervencion que
esta direccionada a mejorar las condiciones actuales, disminuir el riesgo de accidentalidad y
futuras enfermedades laborales, prevenir la contaminacion ambiental asociada al manejo y/o
exposicion de productos quimicos y dar cumplimiento a la normatividad colombiana y a los

estandares internacionales.

Palabras clave: Sistema Globalmente Armonizado, riesgo quimico, normatividad, producto

quimico, accidentalidad.



Abstract

The present study aims to make a proposal for the implementation of the Globally
Harmonized System in Avant Plast SA, taking into account the standards and / or regulatory
requirements in force and the characteristics of the company, for which it was necessary to make
a diagnosis of the state current on the management of chemical risk in the organization, which
evaluated the assessment of the same, the documentation and methodology of labeling,
classification and communication of hazards associated with products the chemicals used in their
processes and existing controls to ensure the proper handling of these products. The data
analyzed suggest that the company does not currently have an effective system for classification,
labeling and communication of hazards of the chemical substances that intervene in its activities
and that it does not have defined the strategies to intervene the chemical risk to which the
personnel is exposed , factors that increase the occupational risk associated with this risk, which
is why an intervention proposal is established that is aimed at improving current conditions,
reducing the risk of accidents and future occupational diseases, preventing environmental
pollution associated with handling and / or exposure of chemical products and comply with

Colombian regulations and international standards.

Keywords: Globally Harmonized System, chemical risk, normativity, chemical product, accident

rate.
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1. Problema de investigacion

1.1. Descripcion del problema

El Sistema Globalmente Armonizado es el resultado de décadas de trabajo de varias
organizaciones internacionales, que preocupadas por el bienestar de la salud humanay la
preservacion del medio ambiente han desarrollado un método con criterios armonizados que
permitan clasificar y comunicar los peligros ambientales y para la salud derivados de las

sustancias quimicas y mezclas de las mismas (Organizacion de las Naciones Unidas, 2017).

En Colombia, s6lo hasta el afio 2018 se reglamento la implementacion del SGA con el
Decreto 1496 de 2018, que establece la adopcion del Sistema Globalmente Armonizado de
clasificacion y etiquetado de productos quimicos en el territorio nacional a través de su
aplicacion en las compafiias que extraigan, produzcan, importen, almacenen, transporten,
distribuyan o comercialicen sustancias o productos quimicos (Decreto 1496, 2018);
convirtiéndose asi en una nueva prioridad en materia de seguridad y salud en el trabajo al estar
intimamente asociado al cumplimiento de la normatividad vigente, mediante lo contemplado en

la Ley 9 de 1979 relativo a la seguridad industrial y a la gestion del riesgo quimico laboral.

Aunque en el afio 2018 se expidid el Decreto, ain no se encuentran definidos los plazos para
el cumplimento de la implementacion del mismo, sin embargo se estima que el primer sector a
intervenir seré el de sustancias quimicas usadas en el lugar de trabajo, priorizando la
preservacion de la salud y la prevencion de enfermedades o accidentes laborales derivados de la

exposicion a agentes quimicos.

Gloria Guevara (2014), de la Subdireccion de Salud Ambiental del Ministerio de Salud en su

documento titulado “Lineamientos para la implementacion del Sistema Globalmente
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Armonizado de clasificacion y etiquetado de productos quimicos en Colombia, competencias
del sector salud” busca ofrecer una herramienta que permita una aplicacion coherente de
acuerdo con el contexto colombiano, que responda al cumplimiento de objetivos y especialmente
que tenga un impacto en la aplicacion de uso final, es decir en los lugares de trabajo en donde sea
de fécil aplicacion y uso por parte de los trabajadores, sin embargo este documento no contempla
los vacios para la aplicacion del sistema vislumbrados por el Ministerio de Medio Ambiente en
su documento “Anélisis de situacion y vacios del Sistema Globalmente Armonizado de
clasificacion y etiquetado de productos quimicos —SGA- en Colombia”, en el que se identifican
aquellas falencias del SGA asociadas al sector trabajo tales como: la capacidad técnica y
financiera, que hace referencia a recursos humanos y econémicos para el despliegue del sistema
en las industrias; la sensibilizacion y capacitacion donde resalta la falta de metodologias
educativas sobre la clasificacion y comunicacion de riesgos Yy finalmente fichas de datos de

seguridad completas y de calidad (Ministerio de Medio Ambiente y Desarrollo Sostenible, 2017).

De acuerdo con lo anterior y teniendo en cuenta que hoy en dia son multiples los productos
quimicos usados en la industria manufacturera, dentro del cual se incluye la fabricacién y
transformacion de plasticos y que predomina la falta de un sistema de control sobre los mismos,
salen a la luz las potenciales causas de los accidentes de trabajo derivados de la exposicién a
sustancias quimicas, ubicando al sector de la manufactura, como uno de los sectores con mas
altos indices de accidentalidad de acuerdo con las estadisticas de los afios 2017 y 2018, con una
tasa de 8,7 y un 9,4 respectivamente, emitidas por Fasecolda (Consejo Colombiano de
Seguridad, 2019). La empresa Avant Plast S.A., dedicada a la fabricacién y comercializacion de
articulos plasticos no es ajena a esta situacion; actualmente dentro de sus diferentes procesos se

usan alrededor de setenta sustancias quimicas entre las que se encuentran solventes, tintas,
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pegantes, productos de limpiezas, grasas y desengrasantes que pueden tener grados considerables
de afectacion a la salud y por lo cual la organizacion se ha propuesto como medida de
prevencion la implementacion de un programa de gestion de riesgo quimico, que contemple la
clasificacion, el etiquetado y la comunicacién de peligros de los productos quimicos empleados.
Aunque dicho programa se inicié hacia mediados del afio 2017, se venia implementando de
forma parcial con solamente algunas de las sustancias y bajo el sistema de la Norma NFPA, el
cual deberé ser reemplazado por el SGA acorde a la normativa emitida en el afio 2018 sobre

clasificacion y etiquetado de productos quimicos.

1.1.1. Formulacién o enunciado del problema

La empresa contempla el riesgo quimico dentro de algunos procedimientos para la atencion
de emergencias asociadas a estas sustancias quimicas y brinda al personal la sensibilizacién y los
elementos de proteccion personal necesarios para la ejecucion de las actividades, de acuerdo con
la tasa de accidentalidad de la organizacion, en los ultimos tres afios se han presentado cuatro
eventos entre incidentes y accidentes relacionados con la exposicion a productos quimicos, cuyas
causas se han asociado principalmente al desconocimiento de los riesgos, la falta de
procedimientos seguros para su trasvase y manipulacion, la ausencia de informacién sobre la
sustancia por parte del proveedor Yy la falta de capacitacion del personal que lo manipula. Por lo
anterior se evidencia que la gestion del riesgo quimico en la organizacion no ha sido eficaz y sin
dejar de lado que actualmente no se cumple con lo reglamentado por el Decreto 1496 de 2018
gue establece al Sistema Globalmente Armonizado como obligatorio para aquellas empresas que
tengan actividades que impliquen la fabricacion, uso y comercializacion de productos quimicos,

como es el caso de la empresa objeto de la presente investigacion.
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1.1.2. Delimitacion o alcance del problema

El problema objeto de esta investigacidn se delimitard al principal y Gnico centro de trabajo
de la empresa Avant Plast S.A., ubicado en el barrio Toberin en la ciudad de Bogot, que
comprende la planta de produccion y el &rea administrativa, donde se desarrollan la totalidad de
las actividades de su proceso productivo en el que se involucra el uso de sustancias quimicas, del
cual surge la necesidad de implementar estrategias para su control con el fin de prevenir y
minimizar la probabilidad de accidentes de trabajo derivados del contacto con las mismas por
parte de los trabajadores, con respecto al cumplimiento de los requisitos establecidos en el
Decreto 1496 de 2018, los cuales se encuentran alineados con lo definido por la Organizacion de
las Naciones Unidas (ONU), con la participacion de la Organizacién Internacional de Trabajo
(OIT) y otras entidades como la Organizacién para la Cooperacion y el Desarrollo Econémico

(OCDE) en el Sistema Globalmente Armonizado (SGA).

2.2. Formulacion del problema

Por las razones anteriormente expuestas y en busqueda de una disminucién de la
probabilidad de accidentes de trabajo y enfermedades laborales asociados a la manipulacién de
sustancias quimicas, surge la siguiente pregunta de investigacion, la cual se pretende resolver al
finalizar la ejecucion de este trabajo: ¢ Cual es la metodologia a seguir para obtener una gestién
eficaz del riesgo quimico y una clasificacion, etiquetado y comunicacion de peligros 6ptimos de
sustancias quimicas en una empresa dedicada a la fabricacion de articulos plasticos en

Colombia?



19

2. Objetivos

2.1. Objetivo general

Estructurar una propuesta para la implementacion del Sistema Globalmente Armonizado

para la clasificacion y etiquetado de productos quimicos, en la empresa Avant Plast S.A.

2.2. Objetivos especificos

Realizar el diagnostico de la situacion actual de la empresa Avant Plast S.A., con
respecto a la clasificacion, etiquetado de las sustancias quimicas y comunicacién de
peligros para evaluar la gestion de los riesgos relacionados con la manipulacion y uso de
las mismas.

Realizar una revision de la literatura y la normatividad nacionales e internacionales que
contribuyan al establecimiento de la identificacion de las metodologias para la
implementacion del Sistema Globalmente Armonizado.

Analizar los resultados obtenidos de la fase de diagnostico para determinar las estrategias
y la metodologia para la implementacién del SGA.

Disefiar una propuesta con la metodologia para implementar el SGA que contribuya a la

gestion del riesgo quimico en los procesos de la organizacion.
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3. Justificacion y delimitacion

3.1. Justificacion

Las sustancias quimicas a lo largo del tiempo se han convertido en productos necesarios para
mejorar la calidad de vida del hombre, usados de manera cotidiana en hogares y empresas. Sin
embargo segun el Consejo Colombiano de Seguridad, la mayor parte de los accidentes laborales
y enfermedades derivados del contacto con dichas sustancias, se generan en los lugares de

trabajo, como se muestra a continuacion.

Sitio de ocurrencia de accidentes de trabajo por
intoxicaciones con sustancias quimicas

11%

m Lugar de trabajo

Finca

54%

35% m Vivienda

Gréfica 1. Sitio de ocurrencia de accidentes de trabajo por intoxicaciones con sustancias quimicas.
Fuente: elaboracion propia basada en informe de estadisticas del Consejo Colombiano de Seguridad.

Los productos quimicos pueden contemplar distintos efectos sobre la salud y el medio
ambiente de magnitudes considerables que van desde la carcinogenicidad hasta riesgos fisicos
como inflamabilidad y riesgos ambientales como contaminacion a los recursos naturales y

toxicidad en la vida acuética.
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Muertes atribuibles al trabajo

19% 17%

32%

7%

[T entermedades transmisibles [ cancer

|:| Enfermedades respiratorias . Enfermedades del aparto circulatorio
I Desordenes mentales I enfermedades del sistema digestivo
M sistema genitourinario I iccidentes y violencia

Gréfica 2. Muertes atribuibles al trabajo.
Fuente: Safe Work, La seguridad en cifras. OIT. 2003

De acuerdo con la grafica anterior, es importante destacar que de las muertes atribuibles al
trabajo, el 32% son diferentes tipos de cancer, que se derivan de la exposicion a sustancias
quimicas, a polvos y humos de tabaco en los lugares de trabajo, predominando las primeras. Sin
embargo otras enfermedades como las cardiovasculares también son generadas por exposicion a
estos productos, que aunque gran parte de la industria ha disefiado estrategias para disminuir su
uso, han integrado a sus procesos otro tipo de productos como los industriales sin medidas de
control adecuadas generando impactos negativos en la salud de los trabajadores (Organizacion

Internacional del Trabajo, 2003).

Segun la Organizacion Internacional del Trabajo (OIT), se estima que de dos millones de
muertes por accidente de trabajo presentadas en el afio a nivel mundial, 440.000 se producen
como resultado de la exposicion o el contacto de trabajadores con sustancias quimicas
(Organizacion Internacional del Trabajo, 2003). La Organizacion Mundial para la Salud (OMS)
en su Programa Interinstitucional para la Gestion Racional de los Productos Quimicos, calcula

que cerca de un 25% de la morbilidad mundial se encuentra relacionado con factores
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ambientales, entre los que se incluye la exposicion a productos quimicos (Organizacién Mundial
de la Salud, 2017). Es por esto que organismos internacionales, tales como la Organizacion de
las Naciones Unidas (ONU), La Organizacion Internacional del Trabajo (OIT), la Organizacion
para la Cooperacion y el Desarrollo Econémicos (OCDE) y el Subcomité de expertos del
transporte de mercancias peligrosas por carreteras de la ONU, han creado un sistema unificado
que permite una interaccion segura y responsable basada en el reconocimiento y la comunicacién
de peligros denominado Sistema Global Armonizado o SGA, el cual busca ofrecer un marco de
clasificacion reconocido y unificado a nivel mundial, con el fin de disminuir la necesidad de
realizar ensayos y evaluaciones de productos quimicos que ya han sido previamente estudiados y
facilitar el comercio internacional de sustancias, apuntando asi al mejoramiento de la salud y el
medio ambiente a través de la clasificacion, etiquetado y comunicacion de riesgos (Organizacion

de las Naciones Unidas, 2017).

En Colombia, el sector de la manufactura junto con la construccion, la mineria, la
agricultura, entre otras, es uno de los sectores con mayor tasa de accidentalidad acercandose al
10%, segun estadisticas del afio 2017, analizadas por la Federacion de Aseguradores
Colombianos -Fasecolda (Dinero, 2018). En la fabricacién de articulos plasticos, como actividad
de manufactura, el quimico figura como uno de los principales factores de riesgo asociados a esta
actividad econdmica, debido al contacto con productos quimicos, entre los que predominan los
monomeros, que contiene butadieno, cloruro de vinilo, etileno, estireno, entre otros; los
polimeros que estan hechos con policloruro de vinilo, poliestireno, polipropileno y otros; y las
resinas, empleadas en la mayor parte del proceso como materia prima que pueden ser acrilicas,
fenodlicas y epdxicas (Secretaria de Salud, 2011). Adicional a esto se usan otro tipo de productos

como tintas de impresion y disolventes, que en conjunto sirven para contribuir al cumplimiento



de las especificaciones de calidad del producto terminado. De acuerdo con lo anterior, la
Secretaria de Salud de Bogota informa que entre las enfermedades graves caracteristicas del
oficio derivadas del riesgo quimico de la actividad, se encuentran el cancer ocupacional,
generado por la formacion de tumores malignos provocados por la exposicion continua a

disolventes organicos compuestos en parte por benceno (Secretaria de Salud, 2011).

Avant Plast S.A. es una empresa colombiana que se dedica a la fabricacion y
comercializacion de articulos plasticos, donde varios de sus procesos y actividades incluyen la
manipulacion y uso de una gran variedad de productos quimicos. Por lo anterior, surge la
necesidad de identificar, evaluar y comunicar los riesgos asociados a dichos productos a los
cuales esta expuesto el personal que los manipula, asi como el impacto que pueden generar al
medio ambiente. Para esto, la organizacion ha decidido adoptar un método eficaz para de las
sustancias quimicas y la comunicacion de los peligros intrinsecos, como lo es el SGA dando

cumplimiento a la normatividad colombiana, recientemente actualizada con la iniciativa del
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Decreto 1496 de 2018, el cual busca adaptar el Sistema Globalmente Armonizado (SGA) y dictar

algunas directrices adicionales en materia de seguridad quimica, convirtiéndose en una nueva
prioridad en todas las industrias que produzcan, importen, almacenen, transporten, distribuyan,
comercialicen o consuman productos quimicos diferentes a medicamentos y cosméticos en sus
operaciones diarias (Decreto 1496, 2018), motivo por el cual Avant Plast S.A. se une a este

proposito con el fin de salvaguardar la seguridad y la salud de todos sus trabajadores.

El Decreto 1496 de 2018 consigna en seis capitulos las generalidades y expectativas del

Sistema Globalmente Armonizado SGA, sin ser claramente una guia Unica para su ejecucion,

incentivando asi la busqueda de la construccion de una propuesta para adoptar lo establecido por
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el SGA apuntando al cumplimiento de los estdndares nacionales e internacionales en materia de

seguridad quimica.

Por lo anteriormente expuesto, este trabajo busca plantear una propuesta sobre el disefio para
la implementacion del SGA en una empresa del sector manufacturero apuntando a la
contribucion en materia de seguridad industrial identificando e interviniendo los riesgos
quimicos a los que se exponen los trabajadores de la organizacion a través de la aplicacion del
SGA como nueva prioridad para el sector de seguridad y salud en el trabajo, brindar a la
organizacion los mecanismos para el cumplimiento de los requisitos legales asociados a las
practicas que involucran productos quimicos y a su vez aplicar los conocimientos adquiridos en
materia de higiene y seguridad industrial. Adicionalmente pretender realizar un aporte al campo
de investigacion sobre el Sistema Globalmente armonizado en la Universidad ECCI, que sirva
como antecedente para investigaciones futuras, debido a que actualmente no se cuenta con
trabajos de grado orientados a la gestion del riesgo quimico derivado del uso de sustancias de

esta indole.

3.2. Delimitacion

La presente investigacion se aplicara en la empresa Avant Plast S.A., ubicada en el barrio
Toberin de la ciudad de Bogot4, la cual cuenta con un Unico centro de trabajo y estara en
vigencia durante el curso del periodo académico correspondiente al segundo semestre del
programa de especializacion en Gerencia de la Seguridad y Salud en el Trabajo del periodo

2019-1.
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3.3. Limitaciones

Dentro de las limitaciones encontradas para la realizacion de este trabajo se encuentra el
tiempo disponible de las investigadoras para la revision documental y las visitas presenciales a la
organizacion por motivos laborales, sin embargo una de las investigadoras se encuentra

trabajando actualmente con la empresa.
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4. Marcos de referencia

4.1. Estado del arte

El Sistema Globalmente Armonizado (SGA) es un tema relativamente nuevo en Colombia
como medida de aplicacién en los centros de trabajo, esto, debido a que hasta el afio 2018 fue
reglamentado y divulgado en el marco del Decreto 1496 de 2018, llevando asi a los autores del
presente trabajo de investigacion a formarse en un tema que esté a la vanguardia en materia de

Seguridad y Salud en el trabajo.

A continuacion se desplegara un analisis de diversas investigaciones existentes en el tema,
realizadas en los ultimos afios contemplando entes internacionales, nacionales y locales con el
objetivo de analizar que nuevos aportes pueden surgir de la presente investigacién y como estos
pueden ser aplicables en una empresa Colombiana. Es valido aclarar que el tema ha sido
ampliamente estudiado por entes internacionales lo que propone la necesidad de construir

conocimiento propio aplicable a la realidad nacional.

4.1.1. Investigaciones internacionales

- Titulo: “Desarrollo de un Sistema Globalmente Armonizado para la comunicacion de

riesgos”.

Institucion: International Journal of Higiene and environmental health

Autor: Jennifer C. Silk

Afo: 2003

Desde la perspectiva de seguridad y salud en el trabajo, el Sistema Globalmente

Armonizado es una estrategia mundial que busca ir méas alla de ser un sistema de clasificacion y
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etiquetado, ya que sus efectos finales estaran reflejados en la proteccion del consumidor final de
los productos quimicos y por ende del medio ambiente, esta investigacion, logra describir los
principales obstaculos para desarrollar el sistema, concluyendo que los objetivos proyectados
para el SGA, solo se lograrian si se adopta e implementa a nivel global, pues el proceso de
desarrollo ha sido largo y arduo, pero la persistencia de los participantes puede remontarse a la

esperanza de que se lograran estos beneficios (Silk, 2003).

— Titulo: “El desarrollo del sistema globalmente armonizado (SGA) de clasificacion y

etiquetado de productos quimicos peligrosos”.

Institucion: School of Safety Science, University of New South Wales, Sydney NSW
2052, Australia, Chemical Safety and Applied Toxicology Research Group, School of
Safety Science, University of New South Wales, Sydney NSW 2052, Australia, National
Occupational Health and Safety Commission, GPO Box 1577, Canberra ACT 2601,

Australia

Autores: Chris Winder, Rola Azzi, Drew Wagner

Afio: 2005

Los autores de esta investigacion concluyen que el dia en el que el SGA se implemente en
todos los paises, el mundo finalmente dispondra de un sistema de clasificacion de riesgos
quimicos util y efectivo. Sin embargo esta no parece ser la Unica limitacion del Sistema
Globalmente Armonizado y su implementacion ya que esta no sélo depende de politicas

gubernamentales, sino que esta sujeta a un sistema de gestion de riesgo quimico que depende de
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la aceptacion del consumidor final y de la percepcion que este pueda llegar a tener sobre la

metodologia con la que sea adoptado el sistema (Winder, Azzi, & Wagner, 2005).

— Titulo: “Percepcion del etiquetado quimico para estudiantes universitarios en Taiwdn

utilizando el Sistema Globalmente Armonizado”.

Institucion: Department of Safety Health and Environmental Engineering, Central

Taiwan University of Science and Technology, Taichung City, Taiwan

Autor: Teh-Sheng Su, I-Yuang Hsu

Afio: 2018

Esta Investigacion tenia como objetivo principal medir la percepcion de un grupo de
estudiantes universitarios frente al SGA, los investigadores tomaron una muestra de 1000
estudiantes universitarios de las universidades ubicadas en el centro o sur de Taiwéan; quienes
tenian que trabajar en el laboratorio de forma habitual como parte de su formacion académica;
ellos debian responder un cuestionario con preguntas del SGA y a su vez sobre sefiales de
transito, el cual fue previamente avalado por expertos en la materia. EI contenido del
cuestionario se dividid en tres grandes partes: (1) quince preguntas con respecto a los datos
personales de los estudiantes, (2) la evaluacién de la percepcion de los estudiantes sobre los
signos de sustancias quimicas y sefiales de trafico nacional, veintisiete preguntas de opcion
multiple con pictogramas de SGA fueron disefiadas para su percepcion, asi como 10 preguntas
para sefiales de trafico. Los estudiantes obtenian un punto por responder correctamente una
pregunta y cero puntos por responder incorrectamente; (3) Trece preguntas sobre las actitudes de

los estudiantes hacia la importancia del etiquetado quimico, como las opiniones de los
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estudiantes sobre el cambio de los sistemas de etiquetado quimico desde la normativa vigente

hasta SGA.

Los resultados de este estudio indicaron que la puntuacién de la percepcion de los estudiantes
universitarios respecto a las sefiales de trafico es de 1.7 veces mas alto que el de las etiquetas de
sustancias quimicas. Esto podria deberse al hecho de que la educacion sobre seguridad vial esta
integrada en el plan de estudios de la escuela primaria. Los resultados de la regresion logistica
indican que tomar entrenamiento y cursos en comunicacion de peligros es el factor mas
necesario. Por lo tanto, los autores sugieren integrar cursos de comunicacion de peligros en el
curriculo escolar para mejorar la percepcion de toda la poblacion, que para el caso de Colombia,
esto podria reflejar que la implementacion depende en gran medida del entrenamiento previo al
consumidor final (trabajador) y asi contribuir a su percepcion en materia de seguridad quimica

(Su & Hsu, 2008).

— Titulo: “Comprension de la comunicacion de riesgos: efectos de los pictogramas en las

hojas de datos de seguridad y las etiquetas”.

Instituciéon: Auburn University, University of Alabama at Birmingham

Autor: Boelhouwer, Davis, Franco-Watkins, Dorris, & Lungu

Afio: 2013

Los autores de esta investigacion realizaron dos experimentos para probar la adherencia a los
pictogramas de precaucidn, las hojas de datos de seguridad y las etiquetas de los productos. En

este estudio participaron dos grupos, el primero conformado por 90 estudiantes universitarios de
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diferentes disciplinas, este grupo fue llamado usuarios ingenuos y un segundo grupo conformado
por 45 expertos miembros de la Sociedad para la Comunicacion del Peligro Quimico (SCHC), la
Asociacion Americana de Higiene Industrial (AIHA), y la Sociedad Americana de Ingenieros de
Seguridad (ASSE), este grupo fue denominado expertos. Cada uno de los grupos respondié dos
cuestionarios sobre hojas de datos de seguridad basadas en el SGA en dos versiones, una con
pictogramas y otra sin ellos, con la que concluyeron que agregar pictogramas a las hojas de datos
de seguridad y las etiquetas fue estadisticamente significativo para algunas condiciones, pues
uno de los beneficios de la adicion de pictogramas fue que el tiempo para responder a las
preguntas de la encuesta disminuyd cuando los pictogramas estaban presentes tanto para la FDS
como para las etiquetas. De esta forma, concluyen con su investigacion que las FDS y las
etiquetas con formato SGA ofrecen beneficios a los usuarios, pero el sistema necesitara mejoras
y modificaciones adicionales para continuar mejorando la eficacia de la comunicacion de riesgos

(Boelhouwer, Davis, Franco-Watkins, Dorris, & Lungu, 2013).

— Titulo: “Implementacion de la regla final del Estandar de Comunicacion de Riesgos:

Lecciones aprendidas”.

Institucion: Division of Chemical Health and Safety of the American Chemical Society

Autor: Koshy Koshy, Michael Presutti, Mitchel A. Rosen

Afio: 2015

En 2015, Koshy, Presutti, & Rosen, realizaron un estudio similar titulado en el cual se
recopilaron y analizaron datos proporcionados por los alumnos que participaron en el

entrenamiento de OSHA en la Escuela de Salud Publica de Rutgers. Los datos se obtuvieron de
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una encuesta con 21 preguntas en linea relacionadas con los retos y la efectividad del SGA,
realizada de 6 a 18 meses post-entrenamiento. En general, de acuerdo con los comentarios
obtenidos en la encuesta, parece que la industria tiende a ver la comunicacion de riesgos estandar
como una herramienta muy positiva, ya que permitira a los trabajadores comprender facilmente
los peligros de los productos quimicos que reposan en sus lugares de trabajo (Koshy, Presutti, &

Rosen, 2015).

— Titulo: “La comprension de los pictogramas de peligro de productos quimicos entre

trabajadores del sector de limpieza”.

Institucion: Division Servicios de Prevencion, Mutual Midat Cyclops, Espafa.

Autores: Francesc Marti Fernandez, Rudolf van der Haara, Juan Carlos Lopez, Mariona

Portell, Ana Torner Solé.

Afo: 2016

Esta investigacion busca evaluar la comprension de los pictogramas que representan algin
tipo de peligro en el Sistema Globalmente Armonizado (SGA) con relacion a la clasificacion,
envasado y etiquetado de sustancias quimicas en una poblacion de trabajadores del sector
limpieza, ya que en sus actividades rutinarias emplean un gran nimero de sustancias quimicas.
Para ello contaron con una muestra de 118 trabajadores a quienes les valoraron la comprension
de los pictogramas mediante la medicion de un porcentaje de aciertos y la capacidad de

comprension con el modelo de regresion logistica.
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Los autores encontraron que los pictogramas "toxicidad aguda” y "inflamable" fueron
identificados de manera acertada por 94 y 95% de los trabajadores , otros pictogramas como
"toxicidad sistémica", "corrosivo", "atencion”, "medio ambiente™ y "explosivo", solo obtuvieron
un 48 al 64% de identificacion y los pictogramas “"comburente™ y "gases a presion” solo fueron

identificados por un escaso 7% de los participantes.

Finalmente asociaron una peor comprensién con el no estar habituado con los pictogramas, no
haber recibido ningun tipo de formacidn en SGA, provenir de otros paises y ser mayor de 54
afios. Los autores concluyen resaltando la importancia de la implementacion, la capacitacion y
formacion en relacion a la aplicacion del SGA a los trabajadores. (Marti Fernandez, Haar, Lopez

Lopez, Portell, & Torner Solé, 2015)

4.1.2. Investigaciones Nacionales

En Colombia se han adelantado investigaciones sobre el Sistema Globalmente Armonizado.
Teniendo en cuenta que la normatividad no contempla una metodologia para ello, varios
estudiantes de posgrados y maestrias de diferentes universidades del pais, han dedicado
esfuerzos al establecimiento de metodologias que contribuyan a su implementacion en diferentes

empresas de varios sectores.
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— Titulo: “Evaluacion de la implementacion del Sistema Globalmente Armonizado

(SGA) en una empresa del sector quimico en Colombia.”

Institucion: Universidad Nacional de Colombia, Bogota, Colombia.

Autor: Carlos Alberto Méndez salas

Afo: 2014

Por su parte, Carlos Méndez en el 2014 con su investigacion, también busco establecer la
metodologia para la implementacién del Sistema Globalmente Armonizado de clasificacion y
etiquetado de productos quimicos (SGA), para lo cual se seleccionaron los diez productos mas
vendidos de la empresa Sima Colombia S.A. y por cada una se le elaboro la ficha de seguridad.
Para el disefio de la metodologia se tuvo en cuenta los lineamientos del libro purpura de las
Naciones Unidas y consultas a expertos internacionales como los fueron la sefiora Rosa Garcia
Couto, Secretaria del sub-comité de expertos sobre SGA, Naciones Unidas, UNECE, Ginebray
Fabian Benzo, integrante del directorio de experto sobre el SGA (UNITAR/OIT). Se describid la
metodologia para la elaboracién de fichas de seguridad para las empresas del sector quimico
colombiano en cinco pasos, logrando definir los peligros del producto en tan solo los tres

primeros pasos (Mendez, 2014).

— Titulo: “Propuesta de integracion del Sistema Globalmente Armonizado, con el
estandar OHSAS 18001 y la norma 1SO 14001, en el proceso de abastecimiento de
sustancias quimicas Peligrosas para gerencia refineria Barrancabermeja de Ecopetrol

S. A%

Institucién: Universidad Santo Tomas



34

Autor: Yolima mercedes Saavedra Mejia, Julia Andrea Orozco Cacique

Afo: 2016

Tres estudiantes de la Universidad Santo Tomas en 2016 con su investigacion “Propuesta
de integracion del Sistema Globalmente Armonizado, con el estindar OHSAS 18001 y la norma
ISO 14001, en el proceso de abastecimiento de sustancias quimicas Peligrosas para gerencia
refineria Barrancabermeja de Ecopetrol S. A”, buscaron formular una propuesta de integracion
entre los requisitos del estandar OHSAS 18001:2007 y la Norma ISO 14001:2004 con los
lineamientos del Sistema Globalmente Armonizado (SGA). Esta investigacion parte de un
paradigma mixto cualitativo - cuantitativo, que inicia con la observacion y revision bibliogréfica,
la aplicacion de una encuesta, y finalmente se enfrentaran y analizaran los datos obtenidos, con
el fin de lograr coherencia, y validar los datos. Finalmente se plante6 una propuesta que
permitiria integrar OHSAS 18001:2007 y la Norma ISO 14001:2004 con los lineamientos del
Sistema Globalmente Armonizado (SGA). Aunque 1SO14001:2004 y OHSAS18001:2007 se
aplican frecuentemente como sistemas independientes tienen 21 requisitos comunes, que a Su vez
fueron comparados con el Sistema Globalmente Armonizado, encontrando algunas
correspondencias entre los items tratados en el SGA y los requisitos comunes previamente
identificados, esto permite la elaboracion de una metodologia de integracidn que facilite el
cumplimiento de los tres sistemas analizados y con este se logre mitigar los peligros asociados al

ambiente, la salud y seguridad en el trabajo (Saavedra & Orozco, 2016).
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— Titulo: “Diseiio del programa para el manejo seguro del riesgo quimico en la empresa

de mantenimiento de transporte TIMON S.A.”

Institucion: Universidad Distrital de Colombia

Autor: Paola Andrea Gomez B., Diego Camilo Olea L.

Afo: 2017

En este proyecto analizaron datos de accidentalidad de la organizacion junto con los
parametros en la normatividad. Este andlisis les permitio identificar que existia una falta de
conocimiento y cumplimiento de las normas para la gestion del riesgo quimico y del SGA. Esta
investigacion permitio concluir que la implementacién de un programa de gestion de riesgo
quimico basado en el SGA, adecuadamente articulado con el SG-SST permiten a las empresas
tener una visién mas humana y aumentar su productividad y competitividad mediante la

proteccion de la salud de sus trabajadores (Gémez & Olea, 2017)

- Titulo: “Evaluacion, Identificacion y Comunicacion de los riesgos y controles asociados

a las Sustancias Quimicas.”

Institucion: Universidad Distrital de Colombia

Autor: Diana Carolina Castro Afanador

Afo: 2016

Siguiendo la anterior linea de investigacion, en 2017 una estudiante de la Universidad

Distrital desarroll6 su investigacion “Implementacion de un sistema de evaluacion, identificacion
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y Comunicacién de los riesgos y controles asociados a las sustancias Quimicas” con el que busca
implementar un sistema para la evaluacion, identificacion y comunicacion de los riesgos y
controles asociados a las sustancias quimicas para garantizar el acceso oportuno de la
informacion con el fin de prevenir accidentes y/o enfermedades laborales en la industria. Este
proyecto consto de tres etapas globales (Evaluar, identificar y comunicar) cuyo principal objetivo
es la implementacion de un sistema que garantice el acceso claro y oportuno de la informacion
referente a las sustancias quimicas proporcionando o aumentando el control de los riesgos; asi,
prevenir accidentes o enfermedades laborales. Para su realizacion se apoyaron en la metodologia
ya estandarizada por las Naciones Unidas del Sistema Globalmente Armonizado (SGA) y la
informacion suministrada por los proveedores de las sustancias quimicas con base a los

requisitos y obligaciones establecidas por la Ley 55 de 1993 (Castro, 2017).

— Titulo: “Elaboracion del programa de gestion de riesgos laborales de sustancias
quimicas a través del sistema armonizado globalizado para la empresa 2d+3d

publicidad S.A.S enfocado en la linea de avisos”

Institucion: Universidad Distrital de Colombia

Autores: German Dario Castellanos Mesa, Constanza Gallo Salazar

Afo: 2016

En este proyecto Mesay Gallo estudian y aplican a la empresa 2D + 3D Publicidad SAS la
legislacion vigente en materia de Seguridad y Salud en el trabajo, con énfasis en el Sistema

Globalmente Armonizado para el etiquetado en su linea de avisos.



37

El objetivo de esta investigacion es homogenizar los procesos en busca del bienestar y
mantenimiento de la salud de los trabajadores en la empresa. Los autores identificaron que la
empresa no cumple con un Sistema de Gestion en Seguridad y Salud en el Trabajo, por ende
tampoco es visible la existencia de estrategias para la gestion del riesgo quimico, aunque
resaltan el interés de las directivas de la organizacién para su implementacion. Los autores
identificaron riesgos asociados al manejo inadecuado de sustancias quimicas catalogadas como
peligrosas para la salud de los trabajadores y establecen controles de mitigacion. Finalmente
concluyen que la implementacion del SG-SST y el SGA permitirdn a la organizacion la
prevencion de accidentes de trabajo y enfermedades laborales, al igual que sanciones por no
cumplir con los estandares minimos establecidos por la legislacion nacional. (Castellanos &

Gallo, 2016)

De acuerdo con lo expuesto anteriormente, de esta revision documental nacional e
internacional se puede concluir que el SGA es un reto para todas las empresas,
independientemente del sector econdmico ya que de su implementacion dependera en gran
medida la seguridad de sus procesos y el impacto a la salud de sus trabajadores, sin embargo
existen limitaciones como son el desconocimiento en el sistema, lo reciente de la legislacién que
lo regula y la ausencia de herramientas para su implementacion en Colombia y la aceptacién por
parte del consumidor final (trabajador). De aqui surge la necesidad de elaborar una propuesta
para la implementacion en una empresa del sector manufacturero dedicada a la fabricacion de

plasticos que pueda ser replicada en otras empresas de caracteristicas similares.
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4.2. Marco teorico

El desarrollo y alcance de este proyecto proporcionaran a la empresa Avant Plast S.A.,
una mejora y adecuacion en el manejo de sustancias quimicas que generan riesgos quimicos
a los trabajadores. A continuacion se describen algunos conceptos y generalidades propias

del desarrollo del Sistema Globalmente Armonizado.

4.2.1. Principios y objetivos del Sistema Globalmente Armonizado de
Clasificacion y etiquetado de productos Quimicos.

El Sistema Globalmente Armonizado de clasificacion y etiquetado de productos
Quimicos, es una iniciativa de la Organizacion de las Naciones Unidas, con la motivacion
de mejorar la proteccion de la salud del personal expuesto (trabajador), consumidor final y
del medio ambiente, facilitando la comunicacion de los peligros de una manera estandar a
nivel internacional, brindando un marco referencial a los paises que carecen de dicho
sistema y facilitando la comercializacion de productos quimicos, debido a que los mismos
ya contarian con la identificacion y evaluacion de los peligros a nivel internacional. Es de
resaltar que al iniciar dicho proyecto fue necesario la evaluacion de los sistemas existentes
en su momento para el manejo de sustancias quimicas y de estos se tomaron aspectos
importantes que no podian ser modificados como por ejemplo la legislacion vigente de los
Estados Unido, reglamentacion Canadiense, directrices de la Unién Europea,
recomendaciones de las Naciones Unidas y requisitos de diferentes paises para fortalecer
el sistema y brindar un nivel de proteccion apropiado para los trabajadores y al consumidor
en general que se encuentren expuestos, ya sea de forma directa o indirecta a la

manipulacion de sustancias quimicas (Organizacion de las Naciones Unidas, 2017). Es de
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resaltar que el SGA presenta algunas exclusiones: medicamentos para fines médicos o
veterinarios, al igual que productos alimenticios que puedan contener trazas de aditivos

alimenticios o plaguicidas (Organizacion de las Naciones Unidas, 2017).

De acuerdo con lo descrito por la Organizacion de las Naciones Unidas en el Libro
Purpura, durante el disefio y desarrollo del SGA se debia analizar muy bien el mecanismo
para suministrar la informacion sobre los peligros a los diferentes actores de tal manera que
fuese comprensible por los mismos y para determinarfacebook.com la peligrosidad de
ciertas sustancias quimicas, fue necesario incluir en el plan de desarrollo del SGA la
adaptacion de los métodos de ensayo existentes de los productos quimicos y tener en cuenta
peligros derivados del estado fisico de la sustancia y de posibles reacciones al hacer
contacto con otros productos, para determinar peligros fisicos asociados. EI SGA, no
incluye en su desarrollo la realizacion de ensayos para determinar efectos nocivos sobre la
salud ni determinar limites admisibles de exposicidn para trabajadores o para determinar
peligros fisicos, por lo que se deberéa tener en cuenta los estudios y/o avances de
organizaciones dedicadas a la investigacion como por ejemplo la Organizacion para la
Cooperacion y el Desarrollo Econémico (OCDE) y el Comité de Expertos en Transporte de
Mercancias Peligrosas y en el Sistema Globalmente Armonizado de Clasificacion y
Etiquetado de Productos Quimicos del Consejo Econdmico y Social de las Naciones

Unidas CETMP/SGA-ONU (Organizacién de las Naciones Unidas, 2017).
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Proposito y
aplicacion del SGA

* RIESGOS A LA SALUD

Clasificacion de « RIESGOS EisSICOS

sustancias quimicas

de acuerdo a su * RIESGOS AL AMBIENTE
peligrosidad
o *ESTABLECER
Comunicacion de MECANISMOS DE
los riesgos COMUNICACION

Figura 1. Estructura general del Sistema Globalmente Armonizado.
Fuente: los autores

4.2.2. Clasificacién de sustancias y mezclas peligrosas.

Para la clasificacion de sustancias y mezclas peligrosas se han definido los criterios de
clasificacion de los peligros fisicos, peligros sobre la salud y sobre el medio ambiente,
teniendo en cuenta las propiedades intrinsecas peligrosas de las sustancias quimicas o
mezclas de las mismas (propiedades fisicoquimicas, toxicidad aguda, carcinogenicidad,
toxicidad acuatica aguda entre otras) una vez que se ha cumplido con el proceso de
clasificacion de los productos quimicos se podrian considerar los posibles efectos y por lo
tanto se podra definir las medidas de control o prevencién para el uso seguro de las mismas
(Organizacion de las Naciones Unidas, 2017).

El SGA divide los peligros en tres tipos: peligros fisicos, para la salud y para el
ambiente. De acuerdo al desarrollo del SGA realizado por la ONU, éste comenzo por la
clasificacion de los peligros para la salud y el medio ambiente, a cargo de un grupo de

trabajo de la OCDE, denominado ACE; y posterior por la clasificacion de los peligros
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fisicos por el grupo de trabajo de la CEMP-ONU/OIT (Organizacion de las Naciones

Unidas, 2017).

Dentro de las sustancias que pueden generar peligros fisicos se encuentran las
siguientes: explosivos, gases inflamables, aerosoles inflamables, gases comburentes, gases
a presion, liquidos inflamables, sélidos inflamables, sustancias autorreactivas, liquidos
piroforicos, solidos piroforicos, sustancias y mezclas que experimentan calentamiento
espontaneo, sustancias y mezclas que, en contacto con el agua, desprenden gases
inflamables, liquidos comburentes, s6lidos comburentes, peréxidos organicos, Sustancias y
mezclas corrosivas para los metales. A su vez, éstas pueden dividirse en una 0 mas
categorias, de acuerdo a los criterios establecidos en el Libro Purpura de la ONU
(Organizacion de las Naciones Unidas, 2017, p. 263). En el anexo 1 se encuentra un listado
de figuras resumen realizadas por las autoras de este trabajo, que contienen la codificacion

de las indicaciones de peligro de acuerdo a la clasificacion adoptada del SGA.

4.2.3. Comunicacion del peligro.

Uno de los objetivos del SGA es determinar o desarrollar un método de comunicacién
de los peligros, motivo por el cual adoptdé un sistema de etiquetado practico y diciente que
incluye un tipo de simbologia, palabras de advertencia o indicaciones de peligros, basado
en los criterios de clasificacion, categorizacion y/o peligrosidad de las sustancias. Otro
método utilizado es la estandarizacion de la informacion o contenido de las fichas de datos
seguridad FDS, nombre dado por el SGA, al documento que debe proporcionar una clara
informacién sobre el producto o sustancia quimica composicion, peligro fisico, quimico,

toxicoldgico, medidas de proteccion, prevencion durante su manipulacion. Adicionalmente,
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debe incluir medidas a tener en cuenta en caso de derrames o incendio e informacion del
fabricante o proveedor (Organizacion de las Naciones Unidas, 2017).
Si no se cuenta con la informacion especifica, no es aplicable o no esta disponible, la

Ficha de datos de Seguridad debe indicarlo claramente (Mendez, 2014).

4.2.3.1.Etiqueta - Ejemplo llustrativo de etiquetado.

El libro pdrpura de las Naciones Unidas presenta ejemplos de colocacion de los

elementos del SGA en los etiquetados. Para este etiquetado deben tenerse en cuenta los

envases exterior e interior (Figura 2), asi:

Embalaje/envase exterior: Caja con una etiqueta de transporte para liquidos

inflamables.
Embalaje/envase interior: Botellas de plastico con una etiqueta SGA advirtiendo del

peligro.

/ —
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Figura 2. Etiqueta del SGA para embalaje de envases interior y exterior.
Fuente: Organizacion de las Naciones Unidas — ONU. (2017). Sistema

Globalmente Armonizado de Clasificacién y Etiquetado de Productos Quimicos

(SGA).
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PINTURA (FLAMMALINE,

Identificacion del preducto

CROMATO DE PLOMO)

(véase 1.4.10.5.2 d)

! j PALABRA DE ADVERTENCIA (véase 1.4.10.5.2 a))

¥k
Indicacion de peligro (véase 1.4.10.5.2 b))

Consejos de prudencia (véase 1.4.10.5.2 c))

Informacion adicional cuando lo requiera, en su caso, la autondad competente.

Identificacion del proveedor (véase 1.4.10.5.2 e))

Figura 3. Modelo de etiqueta para envases seguin el SGA.

Fuente: Todos los numerales indicados en este modelo de etiqueta corresponden al Sistema
Globalmente Armonizado de Clasificacion y Etiquetado de Productos Quimicos (SGA).
Nueva York y Ginebra, 2017. Séptima edicién revisada. Pagina 458.

4.2.3.2.Dimensiones de Pictogramas y Etiquetas.

Los pictogramas de peligro tendran forma de cuadrado apoyado en un vértice. Cada
pictograma deberad cubrir al menos una quinceava parte de la superficie de la etiqueta
armonizada y la superficie minima en ningln caso serd menor de 1 cm? (Parlamento

Europeo y Consejo de la Unién Europea, 2008).
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Tabla 1.

Dimensiones de pictogramas y etiquetas del SGA, segln capacidad del envase.

Capacidad del Envase Dimensiones (en milimetros)
Hasta 3 litros: Si es posible, al menos 52 x 74
Superior a 3 litros, pero sin exceder los 50 litros: Al menos 74 x 105
Superior a 50 litros, pero sin exceder los 500 litros: Al menos 105 x 148
Superior a 500 litros Al menos 148 x 210

Fuente: Reglamento (CE) No. 1272/2008 del Parlamento Europeo y del Consejo de 16 de diciembre de 2008
sobre clasificacion, etiquetado y envasado de sustancias y mezclas, y por el que se modifican y derogan
Directivas 67/548/CE y 1999/45/CE y se modifica el Reglamento (CE) No. 1907/2006. Etiquetado. Tabla 1.3.
Pagina 40.
4.2.4. Ficha de seguridad.
De acuerdo con el documento de las Naciones Unidas, la ficha de seguridad debe
contener los dieciséis apartados que se indican en la siguiente tabla (Organizacion de las

Naciones Unidas, 2017).
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Contenido Fichas de Datos de Seguridad — Informacién Minima

Seccion

Contenido

1. Identificacion del
producto

2. Identificacion del
peligro o peligros

3. Composicién /
informacion sobre los
componentes

4, Primeros auxilios

5. Medidas de lucha contra
incendios

6. Medidas que deben
tomarse en caso de vertido
accidental

7. Manipulacion y

a) ldentificador SGA del producto;

b) Otros medios de identificacion;

¢) Uso recomendado para el producto quimico y restricciones de uso;
d) Datos del proveedor (nombre, direccion, teléfono, etc.);

e) Numero de teléfono en caso de emergencia;

a) Clasificacion SGA de la sustancia/mezcla y cualquier informacion

nacional o regional;

b) Elementos de la etiqueta SGA, incluidos los consejos de prudencia.

(Los simbolos de peligro podran presentarse en forma de reproduccion gréfica
en blanco y negro o mediante su descripcion por escrito (por ejemplo, Ilama,
calavera y tibias cruzadas);

¢) Otros peligros que no figuren en la clasificacion (por ejemplo, peligro de
explosién de particulas de polvo) o que no estan cubiertos por el SGA.

Sustancias

a) ldentidad quimica;

b) Nombre comun, sin6nimos, etc.;

¢) Numero CAS y otros identificadores tnicos;

d) Impurezas y aditivos estabilizadores que estén a su vez clasificados y que
contribuyan a la clasificacién de la sustancia;

Mezclas

La identidad quimica y la concentracion o rangos de concentracion de todos los
componentes que sean peligrosos segun los criterios del SGA y estén presentes
en niveles superiores a sus valores de corte/limites de concentracion.

NOTA: En la informacién sobre componentes, las disposiciones de la
autoridad competente sobre informacion comercial confidencial prevalecen
sobre las disposiciones relativas a la identificacion del producto.

a) Descripcion de las medidas necesarias, desglosadas con arreglo a las
diferentes vias de exposicion, esto es, inhalacion, contacto cutineo y ocular e
ingestion;

b) Sintomas/efectos mas importantes, agudos y retardados;

¢) Indicacion de la necesidad de recibir atencion médica inmediata y
tratamiento especial requerido en caso necesario;

a) Medios adecuados (0 no adecuados) de extincion;

b) Peligros especificos de los productos quimicos (por ejemplo, naturaleza de
cualesquiera productos combustibles peligrosos);

¢) Equipo protector especial y precauciones especiales para los equipos de

lucha contra incendios;

a) Precauciones individuales, equipos de proteccién y procedimientos de
emergencia;

b) Precauciones medioambientales;

¢) Métodos y materiales de aislamiento y limpieza;

a) Precauciones para una manipulacion segura;
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Seccion

Contenido

almacenamiento

8. Controles de
exposicién/proteccion
personal

9. Propiedades fisicas y
quimicas

10. Estabilidad y
reactividad

11. Informacién
toxicoldgica

12. Informacién
ecotoxicoldgica

13. Informacion relativa a

la eliminacion de los
productos

14. Informacion relativa al

transporte

b) Condiciones de almacenamiento seguro, incluidas cualesquiera
incompatibilidades;

a) Parametros de control: limites o valores de corte de exposicion
ocupacionales o bioldgicos;

b) Controles de ingenieria apropiados;

¢) Medidas de proteccion individual, como equipos de proteccion personal.

Estado fisico; Color; Olor; Punto de fusién/punto de congelacién; Punto de
ebullicion o punto de ebullicion inicial e intervalo de ebullicion;
Inflamabilidad; Limites inferior y superior de explosién/limite de
inflamabilidad; Punto de inflamacién; Temperatura de ignicién espontanea;
Temperatura de descomposicion; pH; Viscosidad cinematica; Solubilidad;
Coeficiente de reparto n-octanol/agua (valor logaritmico); Presion de vapor;
Densidad y/o densidad relativa; Densidad relativa de vapor; Caracteristicas de
las particulas.

a) Reactividad,;

b) Estabilidad quimica;

¢) Posibilidad de reacciones peligrosas;

d) Condiciones que deben evitarse (por ejemplo, descarga de electricidad
estatica, choque o vibracion);

e) Materiales incompatibles;

f) Productos de descomposicion peligrosos

Descripcién concisa pero completa y comprensible de los diversos efectos
toxicoldgicos para la salud y de los datos disponibles usados para identificar
esos efectos, como:

a) Informacién sobre las vias probables de exposicion (inhalacién,
ingestion, contacto con la piel y los ojos);

b) Sintomas relacionados con las caracteristicas fisicas, quimicas y
toxicoldgicas;

¢) Efectos inmediatos y retardados y también efectos crénicos producidos
por una exposicion a corto y largo plazo;

d) Medidas numéricas de toxicidad (tales como estimaciones de toxicidad
aguda).

a) Ecotoxicidad (acuética y terrestre, cuando se disponga de informacién);
b) Persistencia y degradabilidad;

c) Potencial de bioacumulacion;

d) Movilidad en suelo;

e) Otros efectos adversos;

Descripcion de los residuos e informacion sobre la manera de manipularlos
sin peligro y sus métodos de eliminacidn, incluida la eliminacion de los
recipientes contaminados

Ndamero ONU;

b) Designacidn oficial de transporte de las Naciones Unidas;

c) Clase(s) de peligros en el transporte;

d) Grupo de embalaje/envase, si se aplica;

e) Peligros para el medioambiente (por ejemplo: Contaminante marino
(Si/No));

f) Transporte a granel (con arreglo al Anexo Il de la convencién
MARPOL 73/78 y al Cédigo IBC);




47

Seccion Contenido

g) Precauciones especiales que ha de conocer o adoptar un usuario durante el
transporte o traslado dentro o fuera de sus locales.

Disposiciones especificas sobre seguridad, salud y medio ambiente para el

15. Informacién sobre la
producto de que se trate.

reglamentacion

a) fecha de preparacion de la FDS
b) explicacién de términos y abreviaturas usadas en esta

16. Otras informaciones. c) Referencia de los documentos basicos y las fuentes utilizadas para la
elaboracion de la FDS

Fuente: Libro Parpura de las Naciones Unidas. Nueva York y Ginebra, 2017. Séptima edicion revisada.
Paginas 38 — 40

4.2.5. Implementacion del Sistema Globalmente Armonizado a nivel internacional

Viendo la necesidad de unificar criterios y disminuir inconvenientes sobre todo durante
el proceso de transporte y comercializacion a nivel internacional, la mayoria de los paises
se ven en la necesidad de iniciar con el proceso de implementacion del SGA, para lograr
esto ven como alternativa la imposicién del mismo a través del establecimiento de
normativas, codigos o directrices internacionales las cuales en su mayoria incluyen tiempos

maximos para su implementacion.

La implementacion del SGA a nivel mundial ha sido monitoreado por diferentes
entidades de Naciones unidas, con el fin de poder validar el grado de implementacién, dado

que cada vez son mas paises que se unen a dicha iniciativa. (United Steelworkers, 2012)

Actualmente el SGA, se encuentra implementado o en proceso de implementacion en
alrededor de 72 paises. A continuacién una breve descripcion de cémo se adopto el SGA en

algunos paises.

— EEUU: En el 2012 la OSHA (Occupational Safety and Health Administration)
revisé su sistema de comunicacion de peligros e introdujo el SGA y establece como

periodo de transicién e implementacion 5 afios (del 2012 a junio de 2016), el
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periodo de transicién se incluye el proceso de capacitacién sobre etiquetado, FDS y
actualizacién de programas de etiquetados de productos quimicos y comunicacion
de riesgos. Es de resaltar que en este pais el SGA armonizado tuvo gran acogida
por el sector industrial, incluso por los trabajadores (Centro Canadiense para la
Salud y Seguridad Ocupacional, 2015).

Canadé: La normatividad sobre productos peligrosos fue actualizada en el 2015
WHMIS 2015, su actualizacion se basa en la alineacion con la quinta edicion del
SGA. Para la implementacion se establecieron dos fechas de transicion, para
fabricantes e importadores se dio plazo hasta 31 de mayo de 2017 y para
proveedores y distribuidores que importan hasta el 31 de mayo de 2018 (UNECE,
2018).

Union Europea: Incluye el SGA en los reglamentos de la UE, su vigencia inicia a
partir de enero de 2009. La reglamentacion da prioridad a los productos nuevos, por
lo que se establece las siguientes fechas para su implementacion, para sustancias
puras diciembre de 2010 y para mezclas junio de 2015 y para productos existentes
ya etiquetados se da un periodo de transicion de dos afios (Centro Canadiense para

la Salud y Seguridad Ocupacional, 2015).

Republica de China: en el 2008 se publica un borrador de estandares nacionales
sobre la clasificacion y comunicacion de riesgos quimicos alineado con el SGA y
entre el afio 2009 y 2013 emite y publica normatividad con respecto a la

manipulacion segura de productos quimicos, alineados con la version 4 del SGA,
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estableciendo fecha de implementacion a partir de noviembre de 2014 (UNECE,

2018).

Australia: La normatividad de salud y seguridad en el trabajo WHS de Australia
adopta el SGA en su tercera edicion, para los centros de trabajo, establecido como
periodo de transicion enero de 2012 a diciembre de 2016, esperando tener cobertura
de todos sus estados para el afio 2017, en este mismo afio proponen la adopcion de

la 6 edicion del SGA (UNECE, 2018).

Argentina: defini6 el SGA como un tema de mayor prioridad, por lo que
Implementa el SGA teniendo en cuenta el acuerdo sobre el transporte de mercancias
peligrosas del MERCOSUR, adicionalmente adopta el estandar para la elaboracion
de fichas de datos de seguridad IRAM 41400-2006 del Instituto de Normalizacién y
estandarizacion el cual estd alineado con el SGA, Adicionalmente emitié la
resolucion N © 801/2015 y la SRT 3359/2015 que establece la implementacion del
SGA en el lugar de trabajo, e indicando fechas de vigencia de las presentes
resoluciones (abril 2016 para las sustancias y enero de 2017 para mezclas)

(UNECE, 2018).

Brasil: En el 2008 establecieron metodologias para evaluar el entendimiento del
SGA, por lo que tambien publican proyectos de normas basados en el sistema para
consulta publica, en el afio 2009 emite la norma ABNT NRB 14725: 2009 alineada

con el SGA, para ser evaluada por los diferentes sectores, en el afio 2010 se
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publican los y correcciones realizadas a la norma emitida en el 2009, en el afio 2011
entra en vigencia la norma aplicando a partir de la fecha para sustancias quimicas
puras y estableciendo un periodo de transicion hasta junio de 2015 para mezclas

(UNECE, 2018).

Chile: En el 2012 establece un comité de coordinacion del SGA, en que participa
entidades publicas y privadas, en el 2013 se realizan estudios sobre estado actual del
manejo de sustancias quimicas, se desarrollan las estrategias para la implementacion
del SGA, se inician programas de capacitacion sobre el mismo y se crea un sitio

web para informar sobre el proceso de implementacion (UNECE, 2018).

Bolivia: Inicia la planificacion de la implementacion del SGA en junio de 2014,
esperando tener el primer borrador del plan nacional para finales de este mismo afio

(UNECE, 2018).

4.2.5.1.Implementacion del SGA en empresas a nivel internacional

A continuacion se muestran algunos casos de empresas a nivel internacional que han

realizado la transicion al Sistema Globalmente Armonizado para la clasificacion y el

etiquetado de productos quimicos.

Castrol: en Castrol el SGA se adopta como estrategia la cual contribuye a mejorar
los estandares de calidad y seguridad de sus productos y garantizar la
comercializacion de sus productos y que sus clientes puedan manipular los mismo

de manera segura y cumpliendo los requerimientos internacionales (Castrol, 2017).
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— Chevron Petroleum Company: actualmente en proceso de implementacion del SGA
en mas de 65 paises y al 2014 realiz0 la actualizacion de més 14500 fichas de
seguridad en 37 idiomas, dando cumplimiento a los requerimientos del sistema
(Corporacion Chevron, 2014).

— Dow Chemical Company: se propuso como objetivo cumplir con la implementacion
del SGA, en junio de 2015, de acuerdo a lo establecido por OSHA (EEUU) y
ajustandose a los plazos definidos para la implementacién de del SGA en los
diferentes paises, lo que implicaba la actualizacion de todas sus fichas de seguridad
y sistema de etiquetado (Dow Compafiia Quimica, 2019).

— Basf Corporation: implementa el SGA de acuerdo a lo establecido por la OSHA en
mayo de 2012, establece mecanismos de comunicacion como boletines informativos

en los idiomas de sus clientes (BASF, 2013).

4.2.6. Implementacion del Sistema Globalmente Armonizado en Colombia'y el

sector.

De acuerdo con la encuesta anual manufacturera realizada por el DANE en el afio 2015,
la fabricacion de los productos de caucho y plasticos tienen una participacién del 7,1% en
la industria de Pymes en Colombia y es la segunda actividad del sector de la manufactura
con mayor establecimiento en el pais, lo que indica que es un numero representativo de
empresas que se dedican a esta actividad. Si bien Colombia no es un pais productor de
sustancias quimicas, si se llevan a cabo de manera generalizada procesos que involucran
actividades como trasvase y reenvase de las mismas para su uso, transporte y
comercializacion, por lo cual el SGA en el contexto colombiano esta orientado
principalmente a abordar el riesgo latente en el proceso de reventa y trasvase de productos

guimicos que son cambiados de su envase original, el cual puede contener la informacion
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necesaria para la comunicacion del peligro asociado a la sustancia que contiene, pero que se
pierde en el proceso de reenvase o trasvase, que no tienen en cuenta ninguna norma para
comunicar al consumidor sobre las recomendaciones y advertencias a tener en cuenta para
su manipulacién. Teniendo en cuenta lo anterior y que en muchas empresas del sector se
vienen utilizando diversos sistemas de comunicacion de peligros de caracter internacional,
tales como el HMIS (Hazardous Material Identification System), pictogramas del
reconocido Libro Naranja de las Naciones Unidas de la Comunidad Europea, el sistema
WHMIS (Sistema de Informacién de materiales peligrosos) y quizés uno de los méas
utilizados: el rombo NFPA (National Fire Protection Asociation) fue evidente la necesidad
de estandarizar un Unico sistema para esto y que las empresas aunaran esfuerzos para
capacitar a sus trabajadores en la manipulacién segura de sustancias quimicas mediante el
SGA, lo cual se pretende lograr con el desarrollo del Decreto 1496 de 2018 (Ministerio de

Medio Ambiente y Desarrollo Sostenible, 2017).

De acuerdo a esto, cabe resaltar que conforme a los resultados obtenidos en una
encuesta realizada por el Ministerio de Medio Ambiente en el afio 2014 sobre las
intenciones de implementar el SGA en varias empresas del sector de la manufactura, de 54
empresas encuestadas que usan o comercializan productos quimicos, el 94,7% de empresas
medianas, no tenia implementado el SGA, sin embargo el 78,9% considero su
implementacidn en el futuro. Asi mismo, se determind que las empresas no implementaban
este sistema debido al desconocimiento del mismo, a la escasez de profesionales
competentes para el desarrollo de este tipo de proyecto y a la falta de recursos de tipo
econdmico para adoptar el sistema (Ministerio de Medio Ambiente y Desarrollo Sostenible,

2017). De aqui surge la necesidad del apoyo de entidades como Fenalco, la ANDI
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(Asociacion Nacional de Empresarios de Colombia), Acopi, Acoplasticos, para la

orientacion técnica en la implementacion del SGA.

Teniendo en cuenta la situacion descrita, la entidad Acoplasticos, que retne al gremio
de empresas de varios tamafios dedicadas a las industrias del plastico, caucho, pinturas,
petroquimicas, entre otras, en su revista PEC (Plasticos en Colombia) 2018-2019, presentd
un resumen de las labores adelantadas por el sector en diferentes aspectos durante el Gltimo
afio entre los que contempld la realizacion de seminarios y talleres para brindar las
herramientas de informacion sobre el Sistema Globalmente Armonizado, para asumir este
nuevo reto que represento la integracion de Colombia a la OCDE junto con las
implicaciones que esto conlleva, entre los que se encuentran la gestion integral de
sustancias quimicas de uso industrial y la prevencion de accidentes mayores, por lo cual
manifesto la importancia de sensibilizar a la poblacion sobre las sustancias quimicas

(Acoplasticos, 2018).

4.2.6.1.Metodologias usadas por empresas colombianas para la implementacion del
Sistema Globalmente Armonizado
Dada la investigacion, no se encontraron metodologias de implementacion del SGA, en
empresas del mismo sector (manufactura de plasticos), sin embargo a continuacion se
muestra la metodologia utilizada por Conguimica (Conquimica S.A., 2017), empresa del

sector quimico quienes han establecido los siguientes criterios para su adopcién:



Fi Diagra ta implementacién SGA Conguimica $
S sidentificacion referencias
clasificadas como “peligrosas
WERIRIACIN para el transporte”
sldentificacion referencias
actualmente clasificadas bajo SGA
por proveedor (Etigueta y FDS)
eReclasificar  referencias
ETAPA 2.

eSolicitar  informacion  actualizada
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Imagen 1. Diagrama etapas de implementacién del SGA en Conguimica S.A.
Fuente: Pagina Web de Conquimica S.A.
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4.3. Marco legal

En el mundo se han realizado avances significativos en la implementacion del SGA.
Durante la Cumbre Mundial de Desarrollo Sostenible o Cumbre de la Tierra, llevada a cabo
en Johannesburgo en el afio 2002, se alento a los paises a poner en practica cuanto antes el
SGA, con el fin de tenerlo totalmente implementado para el afio 2008 (Decreto 1496,
2018). Asi, el 16 de diciembre de 2008, el Parlamento Europeo y el Consejo de la Union
Europea adoptaron el reglamento (CE) N° 1272/2008 sobre clasificacion, etiquetado y
envasado de sustancias, con el fin de armonizar sus disposiciones y los criterios de
clasificacion de sustancias mediante el Sistema Globalmente Armonizado (SGA). Con la
entrada en vigencia de este reglamento se sustituye la Directiva 67/548/CEE, del 27 de
junio de 1967, que hace referencia a las disposiciones legales, reglamentarias y
administrativas en materia de clasificacion, embalaje y etiquetado de las sustancias
peligrosas, y a la Directiva 1999/45/CE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 31 de
mayo de 1999, que abarca esta misma tematica en los Estados miembros (Fernandez,

2009).

En septiembre de 2009, la Administracion de Seguridad y Salud Ocupacional, por sus
siglas en inglés OSHA, mediante una publicacion propuso modificar la comunicacion de
riesgos estandar (HCS) para cumplir con las Naciones Unidas (UN) acorde a los requisitos
del SGA, dando lugar a la elaboracidn posterior de una serie de normas basadas en esta

propuesta (Occupational Safety and Health Administration (OSHA), 2009).

El mantenimiento del SGA se encuentra actualmente a cargo del Subcomité del
Sistema Mundialmente Armonizado de Clasificacion y Etiquetado de Productos Quimicos

(SCESGA-ONU) del Consejo Econémico y Social de las Naciones Unidas, conformado
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mediante la Resolucion 1999/65 del 26 de octubre de 1999 (Organizacion de las Naciones

Unidas, 2017).

4.3.1. Normas a nivel internacional.

La Unidn Europea, cuyo objetivo inicial fue la implementacion del SGA antes del
2008, ampli6 este plazo al 2010 para sustancias puras y al 2015 para mezclas, en vista de
no lograrlo en el afio propuesto inicialmente. Asi mismo, la invitacion a implementar el
SGA, logré extenderse hacia varios paises suramericanos, que han decidido adaptarse a este
sistema de acuerdo con las disposiciones del libro purpura por medio de la coordinacién
entre entidades gubernamentales y de normalizacion. Atendiendo estas normas Espafia es
uno de los paises mas avanzados en la implementacion del SGA, para lo cual ha disefiado
distintas Notas Técnicas de Prevencion (NTP) dirigidas a la gestion del riesgo quimico, que
son guias de buenas practicas y que si bien sus indicaciones no son obligatorias pueden
estar contenidas en alguna disposicion legal vigente y que estan articuladas con las normas

europeas. Entre estas normas se encuentran:

— NTP 459: Peligrosidad de productos quimicos: etiquetado y fichas de datos de
seguridad. Esta norma se orienta a dar cumplimiento a las normas que establecen
que los fabricantes, importadores y suministradores deben envasar y etiquetar
adecuadamente los productos utilizados en el trabajo. Con esta nota técnica brinda
los lineamientos necesarios para disefiar las etiquetas de los productos quimicos y la
informacidn basica que debe contener la FDS (Instituto Nacional de Seguridad e
Higiene en el Trabajo (INSHT), 1999).

— NTP 726: Clasificacion y etiquetado de productos quimicos: sistema

mundialmente armonizado (GHS). Esta nota técnica puede resultar muy 0til
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porque es la guia oficial del Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo
(INSST) para adoptar el SGA. Esta nota aborda el estudio de este sistema de
clasificacion, mostrando su contenido, objetivos, alcance y sistema de comunicacion
de peligros, estableciendo las ventajas que este nuevo sistema aporta (Instituto
Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT), 2009).

— NTP 871: Regulacion UE sobre productos quimicos (I): Reglamento REACH.
Esta nota técnica presenta un resumen de las caracteristicas y los aspectos basicos
del reglamento REACH para la gestion de productos quimicos (Instituto Nacional
de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT), 2010).

— NTP 973: Reglamento CLP. Criterios generales para clasificacién de mezclas.
Esta norma describe una metodologia para clasificar las mezclas segtn sus peligros
para la salud y el medio ambiente (Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el
Trabajo (INSHT), 2013).

— NTP 974: Reglamento CLP. Clasificacion de mezclas. Peligros para la salud. Esta
norma propone una metodologia para la clasificacion de mezclas de acuerdo con los
peligros a la salud asociados a las mismas (Instituto Nacional de Seguridad e

Higiene en el Trabajo (INSHT), 2013)

Para el caso de América, paises como México han destinado asociaciones como lo es la
ANIQ (Agencia Nacional de Industria Quimica) para liderar este proceso. En el caso de
Brasil, se han creado estandares voluntarios alineados con el SGA. Argentina tiene su
propia norma estandar consecuente con el SGA para el etiquetado de productos quimicos.
Por su parte, Uruguay cre6 un decreto mediante el cual obliga a la aplicacion del SGA

(Guevara, 2014). En Asia, paises como China y Japén también se cuenta con normas que
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exigen la implementacion del SGA. Rusia, por su lado, tiene normas de carécter voluntario
y en otros paises se estan iniciando las actividades de preparacion para la implementacion

del SGA.

En el afio 2007, cerca de ochenta paises solicitaron la ayuda del Instituto de las
Naciones Unidas para la Formacion Profesional y la Investigacion (UNITAR) y la
Organizacion Internacional de Trabajo (OIT) para la creacion de capacidades relacionadas
con el SGA. Y desde el 2008, este instituto, ha asesorado a paises como Vietnam, Jamaica
y Uruguay en la implementacion del sistema. EI UNITAR ha desarrollado variedad de
actividades encaminadas al desarrollo de herramientas para la implementacion del SGA,
incluso en el 2003 antes de su adopcion formal. Entre estas actividades se encuentran:
talleres regionales de sensibilizacion, materiales de orientacion para analizar situaciones
relacionadas con el SGA, creacion de bibliotecas en linea, inicio de alianzas con entidades
como la OIT y la OCDE, para la creacion de la CNUMAD Yy diferentes actividades de
implementacidn en paises piloto como Zambia, Sudafrica, Senegal y Sri Lanka (Guevara,

2014).

4.3.2. Normas a nivel nacional.

El ordenamiento juridico colombiano ha definido un gran nimero de normas con
relacién a los productos quimicos, los cuales definen responsabilidades, obligaciones,
atribuciones y condiciones para el uso, manejo, almacenamiento y disposicion de estos
productos. A continuacion se describen las principales normas aplicables para el territorio

colombiano:
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Constitucion Politica de Colombia (Articulo 81).En este texto se prohibe la
fabricacion, importacién, posesion y uso de armas quimicas, biologicas y nucleares, asi
como la introduccién al territorio nacional de residuos nucleares y desechos tdxicos;
que aungue no son objeto del SGA, es una norma de carécter superior (Constitucion
Politica de Colombia, 1991).

Decreto 2811 de 1974. Este hace mencion especial a los productos quimicos,
sustancias toxicas y radioactivas, identificando la necesidad de establecer requisitos
para la importacion, fabricacion, transporte, almacenamiento, comercializacion,
manejo, empleo y disposicion de sustancias y productos toxicos o peligrosos. Sin
embargo este Decreto aln no establece los requisitos de este procedimiento. (Decreto
2811, 1974).

Ley 9 de 1979. En esta norma se dictan las medidas sanitarias y las normas generales
que sirven de base a las disposiciones y reglamentaciones necesarias para preservar,
restaurar y mejorar las condiciones sanitarias en lo que se refiere a la salud humana. El
articulo 102 de esta norma establece algunas medidas a tener en cuenta en la gestion de
los riesgos provenientes de la produccién, almacenamiento, transporte, expendio, uso o
disposicion de sustancias peligrosas (Ley 9, 1979). Esta normatividad se puede cumplir
por parte de la empresa, mediante la implementacién de un sistema de gestion de
sustancias quimicas que incluya el ciclo de vida de las mismas desde su transporte e
ingreso a la empresa hasta su disposicion final.

Resolucion 2400 de 1979. Esta norma establece en su articulo 164 que los recipientes
de las sustancias peligrosas (toxicas, explosivas, inflamables, oxidantes, corrosivas,

radiactivas, etc.) deberan llevar rotulos y etiquetas para su identificacion, en que se
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indigue el nombre de la substancia, la descripcidn del riesgo, las precauciones que se
han de adoptar y las medidas de primeros auxilios en caso de accidente o lesion
(Resolucién 2400, 1979). Esta norma se cumple mediante la disposicion de un
programa de gestion de las sustancias quimicas utilizadas en el proceso.

Ley 100 de 1993. es una norma de relevancia para el tema de sustancias quimicas, por
la vinculacion del sector salud a través del sistema de riesgos profesionales que busca
prevenir y proteger a los trabajadores en su ambiente laboral frente a los riegos
derivados de su labor, incluyendo la exposicion a sustancias quimicas (Ley 100, 1993).
Ley 99 de 1993. Esta ley es de suma importancia, ya que en su numeral 25 del articulo
5 le otorga al Ministerio de ambiente algunas funciones y responsabilidades,
directamente relacionadas con las sustancias quimicas incluidas establecer los limites
maximos permisibles de emision, descarga, transporte o deposito de sustancias,
productos, compuestos o cualquier otra materia que pueda afectar el medio ambiente o
los recursos naturales (Ley 99, 1993).

Ley 55 de 1993. Mediante esta ley se aprueba el "Convenio nimero 170y la
Recomendacién numero 177 sobre la Seguridad en la Utilizacién de los Productos
Quimicos en el Trabajo", donde se establece que todos los productos quimicos deben ir
marcados y llevar una etiqueta, tener una ficha de seguridad y establece la
responsabilidad de los proveedores de sustancias quimicas en clasificarlos
adecuadamente y proveer la informacion necesaria para su uso (Ley 55, 1993). De esta
norma se deriva la importancia de la adecuada gestion de los proveedores que pueden
impactar sobre los procesos dentro del Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el

Trabajo.
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Decreto 1973 de 1995. por medio del cual se promulga el Convenio 170 sobre la
seguridad en el uso de productos quimicos en el trabajo. En sus articulos 7 y 8
reglamenta que los empleadores deben asegurar la etiqueta y el marcado de los mismos
asi como la disponibilidad de fichas de seguridad (Decreto 1973, 1995).

Decreto 1609 de 2002. Expedida por la Presidencia de la Republica, esta norma
reglamenta el manejo y transporte terrestre automotor de mercancias peligrosas por
carretera en su capitulo 2 (Decreto 1609, 2002).

NTC 4435. Esta Norma técnica Colombiana aplica para la preparacion de las hojas de
seguridad para sustancias quimicas y materiales empleados en condiciones
ocupacionales industriales, a través de la presentacion de la informacién basica que
deben cumplir las fichas de seguridad con base en el cumplimiento de estandares
internacionales (ICONTEC, 2010).

Decreto 2562 de 2012. Por el cual se modifica la estructura del Ministerio de Salud y
Proteccion Social, se crea una Comision Asesora y se dictan otras disposiciones
(Decreto 2562, 2012).

Resolucion 1841 de 2013. mediantes este se adopta el plan decenal de Salud Publica
del periodo 2012-2021, en el cual se enmarca el desarrollo del SGA dentro del
componente de Seguridad y Salud en el trabajo (Resolucién 1841, 2013). De este Plan
Decenal surge la necesidad de emitir normas adicionales para responder a los objetivos
planteados en el mismo.

Decreto 1072 de 2015 (Libro 2, Parte 2, Titulo4, Capitulo 6). Esta norma rige la
implementacidn del Sistema de Gestidn de Seguridad y Salud en el Trabajo en

Colombia, es de impacto para este proyecto, puesto que las actividades que se
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propongan para la implementacion del SGA deberan ir enmarcadas en los lineamientos
del Decreto y alineadas con las disposiciones del SG-SST.

Decreto 1496 de 2018. Esta es quizas la norma mas importante para el desarrollo de
este trabajo de grado, pues a traves de esta norma se adopta el Sistema Globalmente
Armonizado de clasificacion y etiquetado de productos quimicos y se dictan otras
disposiciones. Esta norma afirma la adopcion del SGA en el marco del proceso de
adhesion de Colombia a la Organizacion para la Cooperacion y el Desarrollo
Econdmico (OCDE), como accion de promocion y prevencion en cumplimiento del
Decreto 1562 de 2012. Es de obligatoria aplicacion en el territorio nacional a todas las
actividades economicas donde se realice extraccion, produccion, importacion,
almacenamiento, transporte, distribucion, comercializacion y los diferentes usos de
productos quimicos de acuerdo con los criterios del SGA, con algunas excepciones
como lo son los productos farmacéuticos, aditivos alimentarios, cosméticos y residuos
de plaguicidas en alimentos. Designa a los Ministerios de Trabajo, Agricultura y
Desarrollo Rural como los responsables de establecer los plazos para la
implementacién del SGA. En sus capitulos Il, I11'y IV establece los criterios de
clasificacion y comunicacion de peligros y la aplicacion del SGA. Asi mismo da los
lineamientos base para la implementacion del SGA en las empresas que cumplan con
las condiciones anteriormente mencionadas. Finalmente, establece en el capitulo V las
responsabilidades y en el VI los instrumentos de vigilancia y control (Decreto 1496,
2018).

Resolucion 0312 de 2019 (Articulo 33). Esta norma resulta muy importante para el
proyecto porque establece que las empresas que fabriquen, importen, comercialicen, y

usen productos quimicos peligrosos, deben contemplan un plan de actividades
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orientadas a la prevencion de accidentes en industrias mayores. Todo esto bajo los
lineamientos del Sistema Globalmente Armonizado. Lo anterior permite concluir que
la obligatoriedad de implementacion del SGA se rige bajo esta norma junto con el

Decreto 1496 de 2018.

Adicional a las anteriores normas, se esté trabajando en un proyecto de ley que
reglamentara los plazos de implementacion del SGA, que serian de aproximadamente 36
meses para sustancias puras y 48 para mezclas. Sin embargo se espera que durante el
transcurso de este plazo, podran coexistir los sistemas de clasificado y etiquetado
anteriores. Asi, una vez finalizado el plazo, a diferencia de paises como Estados Unidos que
permiten utilizar otros sistemas a las empresas, el Unico sistema que se podra utilizar en

Colombia sera el SGA.
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5. Marco metodoldgico
El presente proyecto se desarrollé con la metodologia de revision de literatura bajo el
enfoque de la investigacion aplicada, teniendo en cuenta que para la consecucion de los
objetivos propuestos en la misma se centra en encontrar estrategias que faciliten el logro de

los mismos.

La revision de la literatura se define como la busqueda, seleccion y consulta de la
bibliografia que pueda estar relacionada con la pregunta de investigacion. Asi se escoge la
informacion de mayor relevancia que dé respuesta al tema central de investigacion
(Gutiérrez & Maz, 2015). A su vez la investigacion aplicada sirve para tomar acciones y
establecer politicas y estrategias con énfasis en la resolucion de problemas a largo plazo
(Naghi, 2000), teniendo en cuenta lo anterior esta investigacion busca realizar una revision
bibliografica y contrastarla con los resultados encontrados en Avant Plast en materia de la
aplicacion de los sistemas de gestién ambiental y de seguridad y salud en el trabajo;
especificamente en el SGA, esto con el proposito de estructurar una propuesta para la
implementacién del mismo acorde a las caracteristicas y necesidades identificadas en la

empresa.

5.1.Fases del Estudio

5.1.1. Diagnéstico.

La primera fase de este estudio consiste en disefiar una herramienta de diagnostico
(Lista de chequeo) con el fin de conocer el estado actual de Avant Plast en materia de la
gestion del riesgo quimico y en la aplicacion del Sistema Globalmente Armonizado,

seguido por una visita de campo en la cual se aplicara la herramienta de diagndéstico y se
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identificara el riesgo basado en la estructura de matriz propuesta por la GTC 45y la

identificacion de las sustancias quimicas utilizadas en los procesos de la organizacion.

5.1.2. Investigacion.

La segunda fase consiste en realizar una revisién bibliogréafica del marco legal y
documental del SGA a nivel internacional, nacional y local, esto con el fin de contrastar los
hallazgos del diagnostico con los requisitos legales aplicables a la organizacién y a las

recomendaciones de varios autores para el disefio de nuestra propuesta de aplicacion.

5.1.3. Anadlisis de Resultados.
La tercera fase consiste en realizar un analisis de los hallazgos identificados en la visita
de campo con la aplicacién de las listas de chequeo Y la revision de la matriz de riesgo,

contrastado con las sustancias identificadas y asi entregar el resultado del diagnéstico.

5.1.4. Realizacion de la propuesta.
La Gltima fase consta en definir una propuesta con los lineamientos, planes de
accion y la metodologia que contemplen los objetivos, el plan de trabajo, los recursos
necesarios y los entregables para lograr una implementacion del Sistema Globalmente

Armonizado en la empresa, adecuado a la naturaleza de sus procesos y actividades.

5.2. Fuentes de informacion

Para la consecucion de los objetivos de este proyecto de investigacion se contara con la
revision de maltiples fuentes: entre las primarias se tendra la informacién documental
incluida en las investigaciones consultadas, articulos cientificos sobre SGA, la
normatividad legal vigente nacional e internacional, normas técnicas y la teoria sobre el

Sistema Globalmente Armonizado disponible en libros y documentos oficiales de las



Naciones Unidas y Organizacion Mundial de la Salud (OMS). Las fuentes secundarias a
consultar seran bibliografias sobre el SGA, los documentos de la organizacién en materia

de sistema de gestion del riesgo quimico y la consulta de estadisticas.
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5.3. Diagrama de Gantt de ejecucion del proyecto

2018 2019

Fases Actividad
OCT NOV DIC ENE FEB MAR ABR

- . : o P
1.1. Disefiar y aplicar herramienta de diagnéstico

1.2. Revisar documentacién existente

1.3. Revisar la matriz IPEVR

1. DIAGNOSTICO
o

1.4. Realizar inventario de sustancias quimicas utilizadas

1.5. Realizar inventario de fichas de seguridad (FDS) P
existentes.

2.1. Investigar requisitos legales aplicables vigentes P
nacionales e internacionales sobre el SGA

2.2. Revisar literatura nacional e internacional relacionada al | P
SGA

2.3. Realizar investigacion de tesis nacionales e P
internacionales sobre el SGA

2. INVESTIGACION

2.4. Revisar metodologias de implementacion del SGA en P
otras empresas del sector

3.1. Realizar andlisis del diagndstico
3.2. Realizar anélisis de la revision documental

3.3. Realizar anélisis de la matriz IPEVR

3.4. Analizar la informacién de las Sustancias Quimicas
inventariadas y FDS.

3.5. Analizar la normatividad vigente nacional e
internacional

3.6. Analizar tesis nacionales e internacionales aplicadas al
Sistema Globalmente Armonizado

3. ANALISIS DE RESULTADOS

3.7. Analizar la informacién sobre metodologias existentes P
en el sector para la implementacion del SGA

4.1. Estructurar y documentar propuesta final a presentar a
la organizacion.

4. ELABORACION
DE LA PROPUESTA

Gréfica 3. Diagrama Gantt de ejecucion del proyecto.
Fuente: los autores
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6. Resultados

6.1. Resultados del diagndstico
A continuacion se desglosa detalladamente la forma en la que se aplicé el diagndstico

de la situacion actual de la empresa con respecto a la gestion del riesgo quimico.

6.1.1. Disefio y aplicacién de la herramienta de diagndstico.

Se realiz6 un diagnostico inicial de la situacion actual de la gestion del riesgo quimico
en Avant Plast S.A., con el fin de saber el estado inicial en materia de seguridad y salud en
el trabajo, gestion ambiental y saneamiento basico orientado a la gestion del ciclo de vida
de las sustancias quimicas empleadas en los procesos de la organizacion. Para el
diagndstico se disefi6 una lista de chequeo basada en criterios de normatividad y del SGA.
La evaluacion se enfocé en los siguientes aspectos:

— Contextualizacion y revisién documental: aspectos generales, documentacion y
metodologia utilizada actualmente con el fin de intervenir el riesgo quimico.

— Inventario y fichas datos de seguridad: verificacion de inventario de sustancias
quimicas y existencia de hojas de seguridad.

— Areas de almacenamiento: inspeccion, verificando requerimientos minimos legales de
almacenamiento de Sustancias Quimicas.

— Rotulado / etiquetado /comunicacion de peligros: verificacion del sistema de etiquetado
y comunicacion de peligros establecidos actualmente por la compaiiia.

— Entrenamiento: verificacion de inclusion de capacitaciones / entrenamiento con
respecto al riesgo quimico en programa general de capacitaciones o en programa de

riesgo quimico.
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— Equipos de emergencia: verificacion de recursos para atencion de emergencias

generadas por manipulacion de sustancias quimicas.

— Transporte de sustancias quimicas: Aplica en los casos en el que el proveedor hace

entrega de las sustancias quimicas en las instalaciones de Avant Plast.

— Sistema de vigilancia médica: de acuerdo a la valoracion del Riesgo Quimicos y

diagndstico médico se debe evaluar la necesidad de un programa de prevencién o un

programa de vigilancia epidemioldgico de Riesgo Quimico.

— Manejo de residuos: aspecto que debe ser contemplado en la gestion de riesgo, siendo

una etapa final del manejo de sustancias quimicas.

Los pasos anteriormente mencionados incluye todos los aspectos a tener en cuenta en el

manejo de sustancias quimicas y medidas de control, desde la necesidad de compra de una

sustancia quimica hasta la disposicion de residuos de la mismas, cuando se generen.

Aleance: Aplica a las instalaciones de AVANT PLAST S.A y los procesos de la

Fecha:

2019/Feb

Realizado por:
Carolina Velasquez
Yurany Diaz

Responsable De AVANT PLAST
Lina Rajas - Coordinador $ST
Maicol Bermidez - Coordinador Ambiental

Imagen 2. Lista de chequeo para evaluacion de gestidn de Riesgo quimico.
Fuente: los autores.
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De esta manera, se procedi6 a aplicar la herramienta en la empresa mediante una visita
a las instalaciones de la empresa, realizada el dia 15 de febrero de 2019, la cual fue
realizada por las autoras del presente proyecto y atendida por Maicol BermUdez y Lina
Rojas, coordinadores de los sistemas de gestion ambiental y de seguridad y salud en el
trabajo respectivamente, en representacion de la organizacion. Se tuvo en cuenta los

documentos revisados, entrevistas a los coordinadores y la observacion.

6.1.2. Revision documental.

Para la revision documental se tuvo en cuenta el primer item de la lista de chequeo
realizada para el diagnostico de la situacion actual mencionada anteriormente. Y
adicionalmente se reviso junto con los representantes de la empresa la documentacion
existente sobre el programa de riesgo quimico que la empresa tiene actualmente codificada
como “PRG-10 Programa de gestion del riesgo quimico” en el que se contemplan
actividades relacionadas con el inventario de sustancias quimicas, la recoleccién de fichas

datos de seguridad, capacitacion a los trabajadores en manipulacion segura de sustancias

quimicas, fichas de datos de seguridad y rombos NFPA.

I EVANTFLASTS A, [ cooiea [ PRG0
Avant ‘_.) | PROGRANME DE GESTION DE FIESGO QUIMICD | veRsEN | ]
ACTUALIZACIEN ZRT201T [ Phama | TOET
T A TN aTIOT S TS e
es de trabajo. Por RECURSOS Loeativas, humanos, §:
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Imagen 3. Programa de gestion del riesgo quimico de Avant Plast S.A.
Fuente: Archivo de documentacion del SG-SST de la empresa Avant Plast S.A.
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También se evidenci6 un formato de divulgacion de dicho programa realizado el dia 28
de septiembre de 2017 a todo el personal de la organizacién donde se informé sobre las
necesidades que pretendia atender el programa de gestion de riesgo quimico y concientizar
al personal sobre preguntas relacionadas con el conocimiento de como usar las sustancias
quimicas, si sabian cdmo actuar en caso de emergencia con una sustancia quimica, si sabian
qué era una hoja de seguridad, y por qué consideraban que era importante el buen uso y

buen manejo de los quimicos y sus residuos.

AVANT PLAST S.A. [‘comico [ror-160 |

e T R . AVANTPUSTSA. | COONGO | K
{ ool ol e Rl i) | Avant () FICHA DE DIVULGACION VERSION
FICHA DE DIVULGACION VERSION (U | i oz
Avant() | SHADE B  Belacnll ! ‘ ACTUALZACION 19/01/2017 | PAGINA | 20C2
| ACTUALIZACION 19/01/2017 PAGINA 1DE2 —
M Div ma de riesgo quimico

2conoces lo que usas?

¢ Sabes como se deben utilizar los quimicos?

¢ Sabes como actuar ante una emergencia quimica?

. Sabes que es una hoja de seguridad?

LPor qué es importante el buen uso y el buen manejo de
los quimicos y sus residuos?

El responsable del SG-SST y el coordinador ambiental te
ayudaran a conocer mas sobre el buen manejo de las
sustancias quimicas y sus residuos con el programa de
riesgo guimico que sera implementado en la empresa

Imagen 4. Formato de divulgacion del Programa de Riesgo Quimico de la empresa Avant Plast S.A.
Fuente: Archivo de documentacion del Sistema de Gestion de la organizacion Avant Plast S.A. 2019.

Durante la revisién documental realizada, también se evidencié un informe de
inspeccion de riesgo quimico realizado por la ARL Sura mediante el proveedor de
servicios especializados en gestidn de riesgo quimico Quiron CDS S.A.S, ejecutada el

jueves 22 de marzo de 2018 en las instalaciones de la empresa con el objetivo de identificar



72

oportunidades de mejora en las instalaciones orientadas a minimizar la probabilidad de
ocurrencia de accidentes de trabajo, evitar enfermedades laborales, pérdidas econémicas,
reducir al minimo el impacto ambiental generado por su uso y dar manejo integral al ciclo
de vida de las sustancias empleadas en los procesos. En este informe se evidencio que la
empresa no cuenta con un sistema de informacion y comunicacion de peligros, que sus
areas de almacenamiento no tienen la ventilacién adecuada ni cuentan con diques de
contencion en caso de emergencia, no hay un sistema de clasificacion de sustancias, y
algunos envases son de productos alimenticios, lo cual est& contraindicado. Por lo anterior,
del informe se emitieron las siguientes recomendaciones: la implementacion del Sistema
Globalmente Armonizado para la comunicacién de riesgos en las sustancias quimicas, la
actualizacién de hojas de seguridad de los productos y establecer una antigliedad maxima
de dos afios a fin de garantizar que la informacion que se estd comunicando esté vigente; se
recomienda adoptar la metodologia de etiquetado definida en el libro purpura (Anexo 7);
capacitar a los trabajadores ocupacionalmente expuestos, la adquisicion de un kit de
derrames y realizacion de simulacros para la atencién de derrames, tener en cuenta la
Resolucion 1223 de 2014 para aspectos relativos al transporte y realizar el almacenamiento
de las sustancias quimicas en un area adecuada y acorde a la compatibilidad entre cada una

de ellas (Ramirez, 2018).

Adicionalmente, se evidenciaron otros documentos que si bien no hacen parte directa
del programa de gestion de riesgo quimico, impactan directamente sobre la efectividad del
mismo, entre los que se encuentran: la matriz de EPPs, donde se contemplan los elementos
de proteccion personal requeridos en cada una de las actividades, teniendo en cuenta

aquellas donde se usan productos quimicos; se evidencia el profesiograma y la realizacion
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de examenes ocupacionales periddicos, de ingreso y de retiro, donde se practican

espirometrias para el personal expuesto a riesgo quimico.

6.1.3. Revision de Matriz IPEVR.

Como parte del diagnostico para esta investigacion, se identificd que la empresa cuenta
con una matriz de identificacion de peligros, evaluacion y valoracion de riesgos, bajo el
codigo “MAT-01 Matriz IPEVR”. Para poder analizar la informacion contenida alli se
solicito el acceso documental a los responsables de su administracion, el cual le fue
concedido a las autoras del presente trabajo con el fin de revisar las actividades donde fue
identificado el riesgo quimico asociado a la manipulacién de sustancias quimicas, la

valoracion que se les dio y los controles que se definieron para estos.
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Imagen 5. Matriz IPEVR de la empresa Avant Plast S.A.
Fuente: Archivo de documentacion del Sistema de Gestion de la organizacion Avant Plast S.A. 2019.

6.1.4. Inventario de sustancias quimicas y fichas de seguridad.
Para realizar el inventario de sustancias quimicas se disefié un formato que permite

consignar la informacion relevante sobre las sustancias quimicas empleadas en el proceso.
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INVENTARIO SUSTANCIAS QUIMICAS
AVANT PLAST S.A.

Fecha: 2019/ Febrero

DOCUMENTO EXISTENTE
ESTADO FISICO
No. | NOMBRE DE LA SUSTANCIA Ll No CAS SINONTMOS DELA FECHADE FRINCIFIO ACTIVO
Y/O PROVEEDOR y ¥DS - IDIOMA DE
SUSTANCIA ETIQUETA REVISION
sl NO = LAFDS

Imagen 6. Formato matriz de sustancias quimicas.
Fuente: los autores.

El inventario de sustancias quimicas y fichas de seguridad se realizo en las instalaciones
de la empresa los dias 22 y 23 de febrero por las autoras del trabajo. Se realizo el inventario
en las areas de mantenimiento, inyeccion y soplado, tampografia, metalmecéanica y
almacén, que son los puntos donde se usan y almacenan los productos. Se cont6 con la
colaboracion del coordinador de almaceén, quién proporciono el acceso al almacenamiento
principal de sustancias quimicas, el coordinador ambiental quién es el encargado de
realizar la gestion de los residuos derivados de la manipulacién de sustancias quimicas y a
su vez dirigio el recorrido por las diferentes areas donde se usan los productos quimicos, los
operarios involucrados en los procesos que implican la manipulacion de los mismos
(operarios de tampografia, inyeccion y soplado, metalmecanica, almacenista y técnico de
mantenimiento) proporcionaron informacién util como son la manipulacién, los procesos
especificos, el propdsito de uso, las cantidades y frecuencias con las que se emplean en
dichos procesos. El analisis de las sustancias encontradas se desarrollara posteriormente en

el numeral de andlisis de resultados (6.3).

6.2. Resultados de Investigacion
Los resultados de la investigacion de las diferentes fuentes especificadas en el

cronograma de trabajo se encuentran detallados en el numeral 4 (Marcos de referencia).
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6.3. Andlisis de resultados

6.3.1. Andlisis del diagnostico.

La informacidn a continuacion corresponde al consolidado de los hallazgos
encontrados durante la verificacion de inventario de sustancias quimicas utilizadas, revision
documental, inspeccion y aplicacion de lista de chequeo con respecto al riesgo quimico en
las instalaciones de Avant Plast S.A. Lo anterior con el fin de identificar las necesidades de
la empresa para disminuir o minimizar el riesgo quimico al cual estan expuesto los
trabajadores e implementar el Sistema Globalmente Armonizado SGA.

A continuacion se describen resultados generales y especificos por cada uno de los

items evaluados con respecto al Riesgo Quimico en Avant Plast S.A.

% General de Cumplimiento AVANT PLAST S.A.

Gestion de Riesgo Quimico

40%
40%
30%
20%

10% [ 4%

28% 28%

0%
Cumple Cumple No Cumple NA
Parcialmente

Gréfica 4. Porcentaje general de Cumplimiento Gestion de Riesgo Quimico.
Fuente: los autores.

La gréfica anterior muestra el panorama del cumplimiento general respecto a la gestion
del riesgo quimico identificado en la organizacion mediante inspeccion, aplicacion de lista
de chequeo de diagndstico. A continuacion, se presentan los resultados especificos de cada

item contenido en la lista de chequeo:
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Resultados especificos por cada uno de los items.

De acuerdo a los resultados observados se puede evidenciar un cumplimiento general
de un 26% en la gestion de Riesgo Quimico y al analizar los resultados obtenidos por cada
uno de los aspectos evaluados, se identifica un incumplimiento generalizado, exceptuando

el item de entrenamiento, donde se obtuvo un cumplimiento del 67%.

— Contextualizacién y revisién documental

1. Contextualizacion y Revision Documental

=% = = (0% =
Cumple Cumple No N/A
Parcialmente Cumple

Gréfica 5. Contextualizacién y Revision documental.
Fuente: los autores.

El incumplimiento de este pardmetro radica en que no se tiene establecido ningun tipo
de procedimiento o documento (metodologia) sobre el manejo de sustancias quimicas, por
lo que no se tiene claro cuales son los controles que se deben realizar desde que se
identifica la necesidad de compra de una sustancia quimica hasta el uso, manipulacion y
disposicion de los residuos generados, asi como tampoco se tienen identificadas las
sustancias que representan un mayor riesgo para la salud de los colaboradores o personal

expuestos.
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— Inventario y fichas datos de seguridad

2. Inventario y Fichas de Datos de Seguridad

- )

Cumple Cumple No N/A
Parcialmente Cumple

Gréfica 6. Inventario y fichas de datos de seguridad.
Fuente: los autores.

Avant Plast S.A. cuenta con un inventario de sustancias quimicas, sin embargo este se
encuentra desactualizado, no se cuentan con todas las fichas de seguridad (de un muestreo
de 10 sustancias quimicas, se evidencié que 6 no cuentan con FDS disponible) y algunas de
las fichas existentes no incluyen los 16 items del SGA y otras tienen méas de 5 afios de

revision.

Durante la aplicacion de la herramienta de diagnédstico, cuando se entrevistd al personal
sobre las fichas de datos seguridad de las sustancias quimicas implicadas en su proceso, se
evidencid que no es clara la informacidn sobre la importancia de las mismas, y que Gltima
divulgacion de FDS fue realizado en el afio 2017. Finalmente se evidencia que no se tiene
definido un procedimiento de solicitud de FDS a los proveedores, ni los criterios de

seguridad y salud en el trabajo a tener en cuenta para la adquisicion de productos quimicos.



78

— Areas de almacenamiento

3. Area de Almacenamiento

= 0%

Cumple Cumple No N/A
Parcialmente Cumple

Gréfica 7. Area de Almacenamiento.
Fuente: los autores.

El area de almacenamiento de Sustancias quimicas cuenta con estanteria anclada, con
polo a tierra y con acceso restringido, la estanteria se encuentra identificada sin embargo
falta sefializacion con respecto a medidas de prevencion y proteccién en la manipulacion de
las sustancias quimicas ubicadas en el area. Dentro de los aspectos que contribuyen al

incumplimiento se encuentran:

— No se cuenta con matriz de compatibilidad, por lo que tampoco se cuenta con unos
criterios para el almacenamiento de las sustancias quimicas.

— Hay ventilacion natural en el cuarto de almacenamiento de sustancias quimicas, sin
embargo no existen mediciones que permitan evaluar si esta ventilacién es suficiente

— Se evidencia que las sustancias cuya presentacion es en polvo se encuentran empacadas
en bolsas plasticas que no presentan un tipo de cierre adecuado ni informacion visible

sobre su contenido.
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— Adicionalmente se evidencia el envase de sustancias quimicas en botellas de productos
alimenticios y otros que no garantizan el impedimento de emision de vapores a lo largo
de las diferentes &reas de la planta, lo cual es un riesgo inminente para todas las
personas que operan y/o visitan el area.

— La Unica area que cuenta con dique de contencion en caso de derrame es el area de
almacenamiento de aceites usados. Con respecto al resto de sustancias no se cuenta con
dique de contencion en caso de derrame.

— Rotulado, etiquetado y comunicacién de peligros

4. Rotulado / Etiquetado / Comunicacion de Peligros

" A s a

Cumple Cumple No N/A
Parcialmente Cumple

Gréfica 8. Rotulado, etiquetado, comunicacion de peligros.
Fuente: los autores.

El incumplimiento de este parametro es del 100%, pues no se cuenta con un Sistema
de Comunicacion de Peligros implementado, las rotulaciones son realizadas por medio de
cinta de enmascarar o con marcadores indelebles lo cual no permite conocer el tipo de
riesgo al cual se esta expuesto a la hora de manipular la sustancia. Algunas Sustancias
quimicas permanecen con la etiqueta o identificacion por parte del proveedor UN, / CEE /

SGA, entre otras, lo que implica que la comunicacién de riesgos no sea efectiva.
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— Entrenamiento

5. Entrenamiento

— L% = 0%
= L= 0%
No

N/A

Cumple Cumple
Parcialmente Cumple

Gréfica 9. Entrenamiento
Fuente: los autores.

Con relacion a entrenamiento y capacitacion, se indica que es uno de los parametros
con mayor grado de cumplimiento, dado que se evidenci6 programa de capacitacion sobre
riesgo quimico, incluido matriz de compatibilidad NFPA, fichas de seguridad y
capacitacion practica dirigida a la brigada de emergencias en atencion de emergencias por
derrame de sustancias quimicas, realizadas en el afio 2018. Sin embargo, los resultados

demuestran que aun se puede mejorar con respecto a este tema.

— Equipos de emergencia

6. Equipo de Emergencia

25%

=~ 0%

Cumple Cumple No N/A
Parcialmente Cumple

Grafica 10. Equipos de emergencia.
Fuente: los autores.
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Para el manejo de emergencias se cuenta con un plan de emergencias, procedimientos
para atencion de emergencias quimicas (derrame de sustancias, ruptura de luminarias,
derrame de aceites usados), kit de derrames, brigada de emergencias, botiquin con registro
de inspeccion mensual, rutas de evacuacion sefializadas y practicas de simulacros.

Entre los aspectos en los que se evidencidé incumplimiento se encuentran:

— No se evidencian formatos ni frecuencias de inspeccion para kit de derrames.

— No se cuenta con duchas ni estaciones lavaojos en las areas.

— El personal no tiene claro cémo proceder en caso de una emergencia quimica, sin
embargo tienen claro las personas a las que deben acudir en caso de detectar una
emergencia quimica

— Algunas de las sefiales de rutas de evacuacion se encuentran desgastadas.

— Transporte de sustancias quimicas (Aplica en los casos en el que el proveedor hace

entrega de las sustancias quimicas en las instalaciones de Avant Plast S.A.)

7. Transporte de Sustancias Quimicas

T =)0 =

Cumple Cumple No N/A
Parcialmente Cumple

Grafica 11. Transporte de sustancias quimicas.
Fuente: los autores.

No se tiene ningun tipo de control establecido para el control de proveedores que
realizan el transporte de sustancias quimicas (verificaciones de Rotulos de identificacion

(peligrosidad) a los laterales del vehiculo, Placa UN en los laterales del vehiculo,
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Elementos / equipos para atencion de emergencia (Kit de derrames, kit de carreteras,
extintores, FDS de las sustancias que transporta), curso en transporte de mercancias
peligrosas de la persona que realiza el transporte de sustancias quimicas, lista de chequeo
para el transporte de sustancias quimicas. Sin embargo se realiza inspeccién y verificacion
de cumplimiento de los vehiculos encargados de la recoleccion de los residuos peligrosos.

- Sistema de vigilancia médica

8. Sistemas de Vigilancia Médica

)% (0% o

Cumple Cumple No N/A
Parcialmente Cumple

Gréfica 12. Sistemas de Vigilancia Médica.
Fuente: los autores.

El item de Sistema de Vigilancia Médica, es uno de los aspectos de mayor relevancia
en la gestion de riesgos quimicos, dado que es el sistema que permite mantener el control y
prevenir enfermedades laborales con respecto al riesgo evaluado, se evidencia un
cumplimiento parcial del 60% e incumplimiento del 40%, estos resultados son el reflejo de
que la organizacion cuenta con Programa para la Gestion de Riesgo Quimico (PRG-10), sin
embargo, no se evidencian la totalidad de actividades ejecutadas, se cumplio con un 22%
del programa.

Se evidencia la realizacion de mediciones higiénicas de Particulas (insolubles o

escasamente solubles), no especificadas de otra forma PNEOF (Inhalables) y VVapores
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Organicos (VOC) medidos como n-hexano y limite inferior de Explosividad (LEL%) en el
afio 2015, sin embargo estas mediciones no incluyeron algunos procesos donde se
evidencia exposicion continua a sustancias quimicas. De este estudio se concluyé que no se
evidencian riesgos por material particulado ni CO,, pero se evidencian algunas
concentraciones superiores al TLV-TWA en areas como metalmecénica para VOC.

Al revisar conceptos de exdmenes médicos, se evidencia que no todo el personal que
esta expuesto al riesgo quimico cuenta con los exdmenes indicados en el profesiograma
que para este caso es la espirometria, de 6 muestras 2 no cuentan con examenes médicos
completos).

Con respecto a los sistemas de control, se evidencid que no se cuenta con sistemas de
extraccion en las areas de manipulacién de sustancias quimicas. Con respecto a los sistemas
de ventilacidn, estos son limitados a los sistemas naturales que no siempre son accesibles.

— Manejo de residuos

9. Manejo de Residuos

i = 0% 0% /

Cumple Cumple No N/A
Parcialmente Cumple

Gréfica 13. Manejo de Residuos.
Fuente: los autores.

Con respecto a este parametro se evidencia un cumplimiento del 50%. Durante la
evaluacion se evidencio una metodologia en la que se establece el manejo y disposicion de

residuos peligrosos, los cuales se encuentran identificados, aunque el area en el que se
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almacenan no cuenta con dique de contencidn ni con las debidos parametros de
almacenamiento segun lo establecido el Decreto 4741 de 2005.

Se cuenta con fichas de seguridad, sin embargo, no cuentan con todos los numerales
establecidos en el SGA, tampoco hay tarjetas de emergencia. Con respecto a las actas de
disposicion final de los residuos peligrosos, se evidencia que estas se encuentran
disponibles, asi como permisos y licencia de proveedor que realiza disposicion de los
residuos generados por Avant Plast S.A. Este item es de importante cumplimiento ya que la
disposicion de residuos es la etapa final del manejo de sustancias quimicas y representa un
riesgo, no solo para el personal interno, sino también externo y un riesgo ambiental, motivo
por el cual es importante que se articule con la implementacion de Gestion de Riesgo

Quimico.

6.3.2. Anadlisis de revisién documental.

De la revision documental realizada en la fase de diagndstico, se puede analizar que
aungue la empresa ha tenido la intencion de realizar el programa de gestion de riesgo
quimico, estas actividades planteadas no se han ejecutado en su mayoria. Actualmente el
programa de gestion de riesgo quimico planteado cuenta con un porcentaje de ejecucién del
22%, lo cual es bajo comparado con lo que se espera del mismo y teniendo en cuenta que
las actividades alli planteadas responden a una necesidad de la organizacion y a varios de
los requisitos legales identificados como aplicables en la organizacion, que son de
cumplimiento obligatorio. Adicionalmente se resalta que aunque se han realizado algunas
actividades relativas a la capacitacion, éstas se orientaron principalmente a la metodologia
de comunicacion de peligros basada en el sistema NFPA, debido a que fue ésta en primera

instancia la decision de metodologia a adoptar por la organizacion, y que se tomé en un
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momento previo a la aparicion del Decreto 1496 de 2018; el procedimiento de compras no
define los criterios a tener en cuenta para la adquisicion de productos quimicos, por lo tanto
el control sobre proveedores de este tipo de productos, es minimo. Por otra parte se
evidencian ausencias de documentos relevantes en la implementacién de un programa
eficiente de gestion del riesgo quimico tales como: procedimiento de recepcion y
almacenamiento de sustancias quimicas, procedimiento o estandar de manipulacion segura
de sustancias quimicas; tampoco se evidencia registros recientes de capacitacion o
entrenamiento al personal sobre uso seguro de productos quimicos, etiquetado y

comunicacion de peligros de los mismos.

6.3.3. Andlisis de la matriz IPEVR.

De la revision a la matriz existente de identificacion de peligros, evaluacion y
valoracion de riesgos se puede analizar que los procesos que presentan dentro de sus
actividades exposicion a riesgo quimico son: produccion, disefio y desarrollo,
mantenimiento, medio ambiente y servicios generales. En la siguiente tabla se muestra el

namero actual de expuestos al riesgo quimico por proceso.

Tabla 3.

Numero de expuestos al riesgo quimico por procesos

Proceso Actividad NUmero de expuestos

Inyeccién y soplado 10

Tampografia y Screem 2

» Corte 2

Produccion Termoformado 2

Ultrasonido 3

Ensamble 12

Metalmecanica Operacion de maquinas (fresadora, centro de 3
mecanizado, torno, erosionadora)

Mantenimiento de equipos e instalaciones 1

Mantenimiento .
locativas
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Proceso Actividad NUmero de expuestos
Medio Ambiente Disposicién de residuos peligrosos 1
Servicios generales Limpieza y desinfeccion de areas 1

Fuente: los autores.

De acuerdo con la tabla anterior, en el area de inyeccion y soplado el nimero de
expuestos es de diez trabajadores encargados de la aplicacion de silicona en los moldes para
la fabricacion de los productos; en tampografia y screem, el nimero de expuestos es de dos
trabajadores, quienes son encargados de realizar las tareas de estos dos procesos; las
actividades desempefiadas por estos incluyen aplicacion de siliconas, elaboracion de
tampos, revelado, preparacién de resinas, limpieza de producto y operacion de la maquina
tampografica; y en cuanto al proceso de screem se llevan a cabo actividades como:
revelacion de marcos, aplicacién de tintas, operacion de maquinaria y la limpieza de
marcos con sustancias quimicas. En el area de termoformado el nimero de expuestos es de
dos operarios encargados de la elaboracion de moldes en resina al igual que en el area de
corte. Finalmente, en ultrasonido se tiene un promedio de tres expuestos que ejecutan la
actividad de soldadura ultrasonica de piezas que requiere de aplicacion previa de quimicos
en el producto; y el proceso de ensamble tiene un total de doce expuestos quienes realizan
entre otras, actividades que implican el uso de productos quimicos como: cloruro de
metileno, con el fin de ensamblar piezas plasticas; armar y limpiar el producto terminado
que requieren de sustancias como Soldamax PVC, isocianato, poliol , etc. El proceso de
metalmecanica tiene tres trabajadores expuestos al riesgo quimico derivado de la operacién
de las maquinas erosionadora, fresadora, torno y centro de mecanizado que requieren para
su funcionamiento sustancias como petrdleo, aceites y grasa de litio. En el caso de
mantenimiento, si bien tiene solamente un trabajador expuesto, es un riesgo significativo,

pues este es el proceso donde mas se evidencia uso de sustancias quimicas de diferente tipo,
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tales como pinturas, solventes, siliconas, aceites, grasas, permeabilizantes, entre otros, los
cuales se utilizan para el mantenimiento y reparacién de maquinas e instalaciones locativas.
El proceso de medio ambiente tiene un trabajador expuesto, quien realiza manipulacion de
residuos peligrosos como aceites usados, trapos permeados de sustancias quimicas y
envases de productos usados en el proceso de produccion, para su disposicion final.
Finalmente el area de servicios generales presenta un trabajador expuesto, que realiza
actividades que implican el uso de sustancias como detergentes, hipoclorito, limpiagrasas y
limpiavidrios, para el aseo y la desinfeccion de las areas de la empresa. Asi, se puede
concluir que de acuerdo al personal asignado para cada proceso, produccion posee el mayor

nimero de expuestos.

De lo anterior se puede concluir que todas las tareas mencionadas involucran sustancias
quimicas en diferente presentaciones que emiten gases y vapores y que de acuerdo a su
naturaleza pueden llegar a ocasionar afectaciones a la salud de los trabajadores tales como
cefalea, ausencia de coordinacion, nauseas, vémito, somnolencia, paralisis, irritacion en la
piel, neuritis periférica, dificultad cognoscitiva, alteraciones psiquiatricas, diabetes,
irritacion de vias respiratorias, quemaduras, anemia, hipertension arterial, dafio renal,
disminucion de la fertilidad, disminucién de la libido, depresion, teratogenicidad, trastornos
del suefio, trastornos de la memoria, convulsiones, coma, paro respiratorio y como peor
consecuencia la muerte, todo esto sujeto a la naturaleza, el tiempo de exposicién y la via

de ingreso de la sustancia quimica al organismo.

Los controles existentes identificados el documento y mediante observacion, de
acuerdo con la jerarquia de controles son: los controles de ingenieria, como ventilacion

general por medio natural, para asegurar que la concentracion no exceda los limites de
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exposicion ocupacional, medicion de VOC en puestos de trabajo; en controles
administrativos se encuentran la capacitacion, la rotacion del personal en diferentes
actividades para disminuir su tiempo de exposicion, la sefializacion y el seguimiento
médico por espirometrias y respecto a elementos de proteccion personal (EPP) se
establecio el uso de respirador de VOC y méscaras para vapores organicos de media cara 'y
cara completa, guantes de nitrilo y gafas de seguridad, segun corresponda. Los anteriores
son controles existentes a la fecha, sin embargo la matriz contempla otros controles
propuestos a los cuales no se les ha dado totalidad de cumplimiento como por ejemplo:
seguir las indicaciones de hojas de seguridad de productos quimicos y el almacenamiento
seguro de estas sustancias, asi como su identificacion y rotulacion. De esta manera,
algunos riesgos se encuentran evaluados como de alto riesgo y valorados como no

aceptable o aceptable con medidas de control especifico.

De acuerdo con el analisis anterior, se puede deducir que el riesgo quimico esta
identificado y priorizado dentro de la organizacion como parte del programa de gestion del
riesgo quimico y que todos ellos estan intimamente relacionados con la implementacion del
SGA, pues este es el mecanismo que permite garantizar una comunicacién de riesgos clara
y oportuna, contribuyendo al control de estos riesgos que pueden llegar a ocasionar graves
afectaciones a la salud del trabajador. Finalmente, llama la atencion que el proceso logistico
de almacenamiento de las sustancias quimicas no se encuentre contemplado en la matriz de
riesgos, que, de acuerdo a los resultados del diagnéstico, no evidencia un control en la
recepcion, almacenamiento, rotulacién, trasvase y entrega de estas sustancias a las lineas de
produccién, exponiendo la seguridad y la salud d los trabajadores implicados en este

proceso.
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6.3.4. Analisis del inventario de sustancias quimicas y fichas de seguridad.

Al realizar el inventario de las sustancias quimicas (ver anexo 3) se registraron 73
productos en total, de los cuales solamente el 42% cuentan con fichas de seguridad, aunque
muchas de estas (90%) se encuentran desactualizadas; algunas cuya ultima revision fue
realizada hace mas de 4 afios, motivo por el cual no cumplen con lo establecido por el
Sistema Globalmente Armonizado y a su vez representa un riesgo para el personal expuesto
en la manipulacion y uso de las mismas. Las fichas de datos de seguridad y comunicacion
de peligros es la entrada para establecer controles especificos 0 medidas de intervencién
que minimicen la probabilidad de ocurrencia tanto de accidentes de trabajo como de

enfermedades laborales.

Adicionalmente, durante la realizacion del inventario se puedo evidenciar que la
mayoria de las sustancias quimicas corresponden a disolventes organicos, los cuales
generalmente son considerados como tdxicos y muy toxicos y teniendo en cuenta el tiempo
de exposicion, componentes como el benceno, vias de ingreso al organismo y la falta de

controles por la organizacion se aumenta el nivel de riesgo para el personal expuesto.

6.3.5. Andlisis de normatividad nacional e internacional.

De la normatividad vigente identificada como relevante para el desarrollo de este
proyecto de grado se puede analizar que el Decreto 1496 de 2018 es el resultado de varios
esfuerzos de la legislacion colombiana por promover el uso seguro de sustancias quimicas
en los lugares de trabajo, que comenzaron desde el afio 1974 con la expedicion del Decreto
2811 y posteriormente de la Ley 9 y la Resolucion 2400 en el afio 1979, que destacaron la
importancia de velar por la seguridad en el uso y almacenamiento de productos quimicos.

Sin embargo, sélo hasta 1993 y 1995 por medio de la Ley 55 y el Decreto 1973
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respectivamente, se expidié de nuevo una norma que estableciera la obligacion de marcar y
etiquetar los productos quimicos y de llevar una hoja de seguridad. Luego en el afio 2002
se empezaron a generar las normatividades que complementaran el uso seguro de sustancias
quimicas teniendo en cuenta el ciclo de vida de su producto como lo es el caso del Decreto
1609 de este mismo afio. Finalmente, de esto se concluye que tardaron varios afos entre
normas para definir una norma estandar que permitiera a las organizaciones realizar la
clasificacion, etiquetado y comunicacion de peligros de las sustancias quimicas y que no
fue sino hasta que Colombia se adhiri6 al proceso de ingreso a la OCDE, que se adoptd un
unico sistema para esto. Sin embargo puede calificarse te proceso como algo lento teniendo
en cuenta el contexto normativo internacional, que el afio 2002 ya se hablaba de la
implementacién del SGA como mecanismo mundial para la clasificacion, etiquetado y

comunicacion de peligros.

6.3.6. Analisis de tesis nacionales e internacionales sobre el SGA.

De los trabajos de investigacion recopilados en el estado del arte del presente trabajo,
se puede analizar que la mayor parte de los estudios realizados a nivel nacional tienen que
ver con la experimentacion y el estudio de la percepcién de trabajadores y personas
expuestas a sustancias quimicas ante el etiquetado del SGA y las principales dificultades

encontradas en la implementacion de este sistema.

De las tesis investigadas a nivel nacional, todas tienes un elemento en comdn: van
orientadas a la implementacion del SGA en diferentes empresas de varios sectores de la

economia. Las diferencias radican en la actividad a la que se dedican las empresas a las que
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van dirigidas, sin embargo el fin comdn de todas es lograr la implementacién del sistema y

en otros casos lograr la integracion de éste con sistemas ya existentes en las empresas.

Finalmente, de las investigaciones consultadas tanto a nivel nacional como
internacional puede concluirse que es importante lograr estandarizar un mismo sistema a
nivel mundial y trabajar mas de la mano con entidades gubernamentales para lograr el
objetivo fundamental del SGA, que es lograr una clasificacion adecuada de las sustancias,
un etiquetado claro y oportuno que logre dar a conocer al consumidor final, que en la
mayor parte de los casos son trabajadores, sin dejar de lado los consumidores domésticos;
sobre el peligro asociado a los productos que utilizan con el fin de disminuir accidentes y

enfermedades derivadas del uso de los mismos.

6.3.7. Andlisis de metodologias de implementacion del SGA en otras empresas

Durante la investigacion, se obtuvo poca informacion sobre la implementacion del SGA
en otras empresas, dado que la expedicion del Decreto 1496 es muy reciente y que el sector
industrial en Colombia ha venido trabajando a lo largo de estos afios con diferentes
metodologias para la clasificacion, etiquetado y comunicacion de peligros de los productos
quimicos como rombo NFPA, HMIS, WHMIS, entre otros; y s6lo hasta la aparicion de este
Decreto, han comenzado sus procesos de transicion al Sistema Globalmente Armonizado,
el cual se pudo evidencia mediante la consulta de trabajos de investigacion realizada en
capitulo del estado del arte de este proyecto donde diferentes autores aunaron esfuerzos
para establecer metodologias para implementacién y en algunas casos, integracion del SGA
con otros sistemas; en diferentes empresas. Sin embargo, de esto se puede concluir que es

importante la estandarizacién de la metodologia para la clasificacion de sustancias,
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etiquetado y comunicacién de peligros, ya que esto facilita el uso de las mismas y la
administracion de la informacion para quienes utilicen el producto atendiendo la

prevencion de riesgo quimico.

6.4. Elaboracion de la propuesta

Para el desarrollo de este proyecto se contempld en una de sus fases el disefio y
estructuracion de una propuesta, que serd el entregable para la empresa Avant Plast S.A.
(Ver anexo 4). La propuesta comprende un resumen ejecutivo donde se expone brevemente
la importancia de la propuesta y el contenido de la misma. Posteriormente se elabor6 un
glosario para contextualizar a cualquier persona que tenga acceso al documento sobre los
conceptos técnicos que aparecen en esta. Posteriormente se definen los objetivos de la
propuesta que esta orientada a la implementacion del SGA en la organizacion. También se
definen los responsables por parte del equipo consultor y de la organizacion, teniendo en
cuenta que el éxito de la propuesta se basa en el cumplimiento de lo acordado por ambas
partes y en la disposicion de la organizacion de cumplir con las actividades. Se realizé una
sintesis de la metodologia propuesta que se compone de cuatro fases que inician con la
recoleccion de la informacion necesaria de las sustancias quimicas, la elaboracién de
documentos como las etiquetas de los productos y las tarjetas de emergencia, finalizando
con el disefio de un programa de riesgo quimico basado en la implementacion del Sistema
Globalmente Armonizado y un conjunto de actividades orientadas a la capacitacion del
personal en el SGA. Posteriormente, se definid el plan de trabajo, el cual tiene una duracion
aproximada de 5 meses para lograr la implementacion del Sistema Globalmente
Armonizado adecuado a la naturaleza de la organizacion y a las caracteristicas especificas

de los procesos.



93

7. Analisis financiero

7.1. Andlisis costo-beneficio

La implementacion de la propuesta que se realizaré a la organizacion como resultado
de este trabajo, requeriré de una inversion de la misma adicional a un compromiso por parte
de todos los niveles para el adecuado desempefio de la misma. Sin embargo, el balance
entre costo y beneficio de este proyecto permitira a la empresa garantizar la mitigacion de
los accidentes de trabajo relacionados con la exposicion a sustancias quimicas asi como la
posible generacion de enfermedades laborales derivadas del factor de riesgo en mencién;
hechos que por sus caracteristicas en caso de materializarse pueden representar pérdidas
para la organizacion relacionadas con el ausentismo, la rotacion, la disminucion de
productividad y rendimiento y la reasignacion de personal para determinadas labores,

incrementando probablemente el nimero de personal, por tanto, mayores costos de homina.

Adicionalmente, la empresa debe contemplar los posibles riesgos asociados al
incumplimiento de la normatividad legal. Teniendo en cuenta lo anterior, cabe mencionar el
Decreto 472 de 2015 donde establece los criterios de graduacién de las multas por
incumplimientos en Seguridad y Salud en el Trabajo y Riesgos Laborales, la empresa en el
caso de no cumplir con el programa definido para abarcar esto e incurrir en el
incumplimiento de algun requisito legal aplicable derivado de la gestion del riesgo quimico
y el Sistema Globalmente Armonizado. Estas multas en el contexto de Avant Plast S.A.,
oscila entre los 6 y los 150 SMMLYV (Salarios Minimos Mensuales Legales Vigentes), que
de acuerdo con el SMMLYV definido para el afio 2019, puede estar en el rango de
$4.968.696 y $124.217.400. Asi, se puede concluir que para la empresa resulta conveniente

la implementacion de la propuesta.
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Para el desarrollo de esta propuesta se estiman algunos recursos como: humanos, entre

los que se encuentran las autoras de este trabajo y la disposicion del personal de la

organizacion para atender las visitas y suministrar la informacion; tecnolégicos, que

incluyen: tres equipos portatiles y un equipo de la organizacion para el acceso a la

informacion propia de la misma, USB, acceso a internet e impresora. Para la revision

bibliografica se realizé el uso de las bases de datos dispuestas por parte de la Universidad

ECCl y la biblioteca fisica de la misma ubicada en la sede principal de la institucion.

También se conto con el apoyo y asesoria de un docente de la Universidad ECCI.

Dentro de los recursos financieros se estiman dos tipos de gastos: directos e indirectos.

A continuacion se realiza un desglose de las actividades de cada uno de ellos.

Tabla 4.

Costos directos de implementacion de la propuesta.

L. Ndmero de . .
Actividad Horas Precio Horas Precio Total

Actualizacion Fecha de Seguridad y 152 $ 30.000 $  4560.000
alimentacion de matriz de inventario
Disefio de etiquetas 76 $ 50.000 $ 3.800.000
Creacion de Documentos 32 $ 50.000 $ 1.600.000
Matriz de compatibilidad 20 $ 50.000 $ 1.000.000
Programa de Gestién de Riesgo Quimico
de acuerdo a los resultados del
diagndstico médico y resultados de 20 $ 50.000 $ 1.000.000
medicion
Capacitaciones 12 $ 50.000 $ 600.000
Refrigerios capacitaciones
Visitas de seguimiento 4 $ 50.000 $ 200.000

TOTAL $ 12.760.000

Fuente: los autores

Los gastos directos incluyen el costo de las actividades asociadas a la

implementacion de la propuesta generada por los autores de este proyecto, las cuales se
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detallan en la propuesta entregable a la organizacién. Esta propuesta tiene un costo de
$12.760.000. Por otra parte se estiman unos costos que si bien impactan el desarrollo de la
propuesta no se incluyen dentro del plan de trabajo de la misma. Estos gastos incluyen
aquellas actividades que proporcionan otro tipo de proveedores y algunos elementos que

son necesarios en la organizacion de acuerdo al diagndstico.

Tabla 5.

Costos asumidos por la empresa implementacién de la propuesta

Actividad Cantidad Valor unitario Total
Examenes Médicos Ocupacionales. 37 $ 45.000 $ 1.665.000
I(_Slgfggtﬁnﬂ)e software para la administracion del SGA 1 $ 1680000 $ 1.680.000

Medicion Higiénica (VOC’s). N/A N/A N/A
Adecuacion Almacenamiento de Sustancias Quimicas 1 $ 7.000.000 $ 7.000.000
Sefializacion 1 $ 100.000 $ 100.000
Kit de Derrames 2 $ 180.000 $ 360.000
Instalacién de Ducha de Seguridad Quimica 1 $ 950.000 $ 950.000
Estacién Lavaojos si aplican 1 $ 199.000 $ 199.000
TOTAL $11.954.000

Fuente: los autores.

En conclusién para el logro de los objetivos de la implementacion de la propuesta, la
organizacion requiere un total de $24.714.000, que incluyen las actividades de gestion del
sistema y la adquisicion de elementos y equipos faltantes, que a su vez daran cumplimiento

a los requisitos legales aplicables identificados.
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8. Conclusiones y recomendaciones

8.1. Conclusiones

El Sistema Globalmente Armonizado nace como iniciativa de la Organizacion de
Naciones Unidas, con el fin de unificar criterios a nivel internacional con respecto a
la clasificacion de las sustancias quimicas, de acuerdo a la peligrosidad ( riesgos a la
salud, riesgos fisicos y al medio ambiente) y a las propiedades fisico quimicas de
las mismas, estandarizar el sistema de comunicacion de los peligros a través del
etiquetado, informacion contenida en las fichas de seguridad y formacion del
personal que interactta con dichas sustancias, con el fin de prevenir o disminuir los
riesgos a la salud e impactos negativos al medio ambiente.

El SGA, aparte de ser una directriz internacional, también contribuye positivamente
a la mejora en los procesos de comercializacion de sustancias quimicas,
disminuyendo inconvenientes presentados por la no unificacion de criterios en los
diferentes paises, motivo por el cual actualmente alrededor de 72 paises ya han
implementado o se encuentran en proceso de implementacion del SGA. La
herramienta utilizada para garantizar la implementacion del sistema se encuentra
fundamentada en el establecimiento de requerimientos legales, Incluido Colombia
que inicio su proceso en el 2014 a través de una encuesta aplicada al sector
industrial y donde obtuvo resultados favorables donde se evidencia el interés del
sector sobre la implementacion del SGA y finalmente establece como un
requerimiento la implementacion del sistema a través del decreto 1496 de 2018.
Es importante resaltar que todas la empresas sin importar la actividad econémica

y/o tamafio de las mismas en algin momento del desarrollo de sus actividades
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estaran relacionadas con los productos y/ o sustancias quimicas, motivo por el cual
nace el Decreto 1496 de 2018 donde todas las empresas estan obligadas a dar
cumplimiento al mismo, con el proposito principal de disminuir la accidentalidad, la
aparicion de enfermedades laborales e impacto ambiental por exposicién o manejo
de sustancias quimicas, Avant Plast S.A. no es ajena a este requerimiento dado que
maneja una gran cantidad de productos quimicos durante sus procesos y por lo
tanto, el riesgo quimico es inminente, por lo que un accidente ocasionado por este
factor puede llegar a ser grave, de igual manera que el desarrollo de una enfermedad
laboral en alguno de los trabajadores y las sanciones por no cumplimiento de la
legislacion que pueden acarrear gastos considerables.

Durante la etapa de diagndéstico y andlisis del mismo se detectaron algunos aspectos
positivos y aquellos que pueden impactar de manera negativa. La empresa cuenta
con mas de 70 sustancias quimicas que son usadas dentro de sus procesos, de las
cuales mas del 80% no cuentan con informacion completa. Adicionalmente, se
encontraron productos o sustancias quimicas sin ningun tipo de identificacion y que
se evidencid que no se cuenta con controles suficientes para mitigar el riesgo
generado por las sustancias quimicas. Todo lo anterior es un indice de riesgo para la
organizacion y sus trabajadores, por lo que se hace necesario dar prioridad a la
implementacidn de un programa de riesgo quimico que esté alineado con el Sistema
Globalmente Armonizado con el objetivo de dar cumplimiento a la normatividad
legal vigente y establecer las medidas necesarias para abordar los riesgos.

Se logré dar una directriz acorde a las necesidades de la empresa mediante la
propuesta para la implementacion del Sistema Globalmente Armonizado y todo lo

relacionado con la Gestion de riesgo Quimico, la cual consta de cuatro fases: La



98

fase 1 donde se incluye la actualizacion fichas datos de seguridad y valoracion del
riesgo; la fase 2 que consiste en el disefio de documentacion para la gestion del
riesgo quimico. Fase 3 que consta del disefio del programa de Gestién de riesgo
quimico y la fase 4 que comprende Comunicacion de peligros. Cada una de estas
fases, incluyen una serie de actividades que sin lugar a duda contribuira a la
mejora continua del Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo de
Avant Plast S.A., si decide adoptarlas.

Una vez ejecutadas todas las actividades planteadas al inicio del trabajo, se logro
dar cumplimiento a los objetivos propuestos, dado que se pudo investigar, evaluar y
determinar el grado de cumplimiento con respecto al riesgo quimico y a la
normatividad vigente sobre el Sistema Globalmente Armonizado en la compafiia
Avant Plast S.A., y como resultado se obtiene una propuesta para la implementacion
de dicho sistema de acuerdo a las caracteristicas propias Yy a la actividad econémica
de la compafiia y de esta forma también aportar a la universidad con el presente

trabajo, como fuente de consulta.

8.2 Recomendaciones

Se recomienda la actualizacion del inventario de los productos quimicos
almacenados y manipulados en la empresa, identificando sus peligros fisicos, para
la salud y el medio ambiente.

Se recomienda mantener articular con los encargados del proceso de compras
quienes a su vez gestionaran con los proveedores de las sustancias quimicas la
accesibilidad a las FDS actualizadas conforme al Sistema Globalmente

Armonizado. Asi mismo, disponer de esta informacién en medio fisico y en un
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lugar visible, en cada area en donde se estan almacenados y/o manipulando los
productos quimicos.

Se recomienda fortalecer los sistemas contencion y atencion de emergencias
asociadas a productos quimicos, tener disponible un kit en cada una de las areas
donde se almacenan productos quimicos, de acuerdo a las cantidades de productos /
sustancias almacenadas; asi como almacenar todos los productos quimicos a un
maximo nivel de la vista para minimizar riesgos de derrames, caidas, etc. y bajo las
condiciones especificadas en la normatividad vigente.

Garantizar la adecuacion e idoneidad de todo recipiente y/o contenedor de
productos quimicos, los cuales deben estar correctamente identificado mediante la
etiqueta del Sistema Globalmente Armonizado.

Se recomienda incluir en programa de capacitaciones o en el programa de gestion
de riesgo capacitaciones y entrenamientos en manejo de productos quimicos por
cargos y competencias, que permitan a los trabajadores identificar la importancia
del Sistema Globalmente Armonizado y entender la informacion contenida en las
fichas de seguridad y en las etiquetas.

Fortalecer los procesos de seleccidn y evaluacion de proveedores, con énfasis en
sustancias quimicas que garanticen desde la recepcion, el adecuado almacenamiento
y distribucion y manipulacién de las sustancias quimicas.

Entre otras recomendaciones que se presentan en el informe. se recomienda el
disefio creacion de documentacion necesaria para la implementacion y gestion de

riesgos quimico y disponer de los recurso (humano, financiero, tecnolégico entre
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otros) necesarios para garantizar la implementacion del Sistema Globalmente

Armonizado Yy todo lo relacionado con la gestion de riesgo quimico.
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Anexo 1. Resumen de clasificacion y etiquetado de productos quimicos del SGA

a) Peligros Fisicos

Explosivos

&>

+ Explosivo
Inestable

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

= Codigo de peligro
H200

S

* Explosivo peligro
de explosion en
masa

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

+ Codigo de peligro
H201

&S

+ Explosivo grave
peligro de
proyeccion

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

* Codigo de peligro
H202

&>

* Explosivo  peligro
de incendio, de
onda expansiva o
de proyeccion

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

» Codigo de peligro
H203

* Peligro de incendio o de
proyeccion

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

* Cadigo de peligro H204

* Peligro de explosién en masa
en caso de incendio

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

+ Codigo de peligro H205|

+* 5in indicacion de peligro

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

* Cadigo de Peligro  Ninguno

ii. Gases inflamables

CATEGORIA 1A
GAS INFLAMABLE

O

= Cédigo de peligro
H220

«Gas +* Gas inflamable
extremadamente L
inflamable = | - PALABRA DE
<« | ADVERTENCIA
«PALABRA DE r ATENCION
ADVERTENCIA- © | *Cadigo de peligro
PELIGRO ¢| H221
[T}
=
<L
(&)

* Puede inflamarse
espontaneamente
en contacto conel
aire

- PALABRA DE
ADVERTENCIA -
PELIGRO

+* Codigo de peligro
H232

CATEGORIA 1A-
GAS PIROFORICO

@&

*Puede explotar
incluso en ausencia
de aire

*PALABRA DE
ADVERTENCIA N/A

« Codigo de peligro
H230

INESTABLES A)

1A (GASES QUIMICAMENTE

®

= Puede explotar
Incluso en ausencia
de aire, a presion y/o
temperatura elevadas

- PALABRA DE
ADVERTENCIA N/A

= Cadigo de peligro
H231

INESTABLES B)

1A (GASES QUIMICAMENTE




iii.  Aerosoles

= Aerosol extremadamente
inflamable Cddigo de peligro
H222

« Contiene gas a presion
puede reventar sise calienta
Codigo de peligro H229

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

iv. Gases comburentes

= Aerosol inflamable Cadigo de
peligro H223

« Contiene gas a presion:
puede reventar sise calienta
Caodigo de peligro H229

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

* Puede provocar o agravar un
incendio; comburente
*PALABRA DE ADVERTENCIA

» Codigo de peligro H270
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+ Contiene gas a presion
puede reventar sise calienta

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

* Cadigo de Peligro H229




iv.

V.

Vi.

Gases a presion

* Contiene gas a
presién; puede
explotar si se
calienta

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

* Cédigo de peligro
H280

®

+ Liquido y vapores
extremadamente
inflamables

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

* Cédigo de peligro
H224

Soélidos inflamables

* Contiene gas a
presién; puede
explotar si se
calienta

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

* Cédigo de peligro
H280

» Contiene gas
refrigerado; puede
provocar
quemaduras o
lesiones
criogénicas

* PALABRA DE
ADVERTENCIA

= Cadigo de peligro
H281

Liquidos inflamables

®»

+ Liquido y vapores
muy inflamables

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

* Cdédigo de peligro
H225
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* Contiene gas a
presién; puede
explotar si se
calienta

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

* Cadigo de peligro
H280

®»

+ Liquido y vapores
inflamables

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

* Cdédigo de peligro
H226

= Solido inflamable

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

* Codigo de peligro

H228

+ Solido inflamable

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

+ Codigo de peligro H228

* Liquido
combustible

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

* Cdédigo de peligro
H227




Vii.

viii.

Sustancias y mezclas que reaccionan espontaneamente

* Puede explotar al calentarse

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

= Codigo de peligro H240

* Puede incendiarse al
calentarse

*PALABRA DE
ADVERTENCIA
* Cdédigo de peligro H242

al calentarse

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

+ Codigo de peligro

* Puede incendiarse o explotar

H241

* Puede incendiarse al
calentarse

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

* Cédigo de peligro

Liquidos piroforicos

H242

*Seinflama
espontaneamente en
contacto con el aire

PALABRA DE
ADVERTENCIA

+Cdbdigo de peligro H250

110

+* Sin indicacion de peligro

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

* Cdédigo de Peligro
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iX.  Solidos piroféricos

*Se inflama espontaneamente
en contacto con el aire

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

= Codigo de peligro H250

X.  Sustancias y mezclas que experimentan calentamiento espontaneo

*Se calienta *Se calienta
espontaneamente; espontaneamente en
puede inflamarse grandes cantidades;

puede inflamarse

*PALABRA DE
ADVERTENCIA *PALABRA DE

ADVERTENCIA

*Cddigo de peligro

H251 *Cddigo de peligro
H252

xi.  Sustancias y mezclas que, en contacto con el agua, desprenden gases inflamables

*En contacto con el +En contacto con el *En contacto con elagua
agua desprende gases agua desprende gases desprende gases
inflamables que inflamables inflamables
puedeninflamarse
espontaneamente -PALABRA DE -PALABRA DE

ADVERTENCIA ADVERTENCIA

PALABRA DE

ADVERTENCIA +Cadigo de peligro Cadigo de Peligro
H261 H261

*Cadigo de peligro

H260




Xii.

&

Xiii.

Xiv.

Liquidos Comburentes

*Puede provocar un
incendio o una
explosion; muy
comburente

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

*Cédigo de peligro
H271

&

&

*Puede agravarun

incendio; comburente

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

*Cddigo de peligro
H272

*Puede agravarun
incendio; comburente

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

*Cédigo de Peligro
H272

Sélidos comburentes

&

*Puede provocarun
incendio o una
explosién; muy
comburente

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

*Cédigo de peligro
H271

Peroxidos organicos

&

&

*Puede agravarun

PALABRA DE
ADVERTENCIA

+Codigo de peligro
H272

incendio; comburente

*Puede agravarun

PALABRA DE
ADVERTENCIA

+Cédigo de Peligro
H272

*Puede explotar al
calentarse

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

*Cddigo de peligro
H240

incendio; comburente

*Puede incendiarse o
explotar al calentarse

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

*Codigo de peligro
H241




*Puede incendiarse al

*Caodigo de peligro
H242

calentarse calentarse
-PALABRA DE *PALABRA DE
ADVERTENCIA ADVERTENCIA

H242

*Puede incendiarse al

+Cddigo de peligro

«Sin indicacion de
peligro

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

*Cddigo de Peligro

Xv.  Sustancias y mezclas corrosivas para los metales

&3

metales

*PALABRA DE

ADVERTENCIA
*Cddigo de peligro H290

*Puede ser corrosivapara los

xvi.  Explosivos insensibilizados

Oy —

®

+Peligro de

incendio, onda
expansiva o
proyeccion;
mayor riesgo de
explosién si se
reduce el agente
insensibilizante

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

+Codigo de peligro
H206

«Peligro de
incendio o
proyeccion;
mayor riesgo de
explosion si se
reduce el agente
insensibilizante

PALABRA DE
ADVERTENCIA

«Codigo de peligro
H207

Y —

+Peligro de
incendio o
proyeccion;
mayor riesgo de
explosion si se
reduce el agente
insensibilizante

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

*Codigo de peligro
H207

@

*Peligro de
incendio; mayor
riesgo de
explosién si se
reduce el agente
insensibilizante

*PALABRA DE
ADVERTENCIA

*Cddigo de peligro
H208
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CATEGORIA 1

b) Peligros para la Salud

Toxicidad aguda

=

= Por Ingestion -
codigo de peligro -
H300

* Por via Cutan Codigo
de peligro H310

* Por Inhalacién -
Cédigo de peligro
H330

*PALABRA DE
ADVERTENCIA-
PELIGRO

*Mortal en caso de
inhalacion

*Mortal en contacto
con la piel

*Mortal si se inhala.

<&

= Por Ingestion

+Por via Cutanea

* Por Inhalacion

*PALABRA DE
ADVERTENCIA
PELIGRO

=Mortal en caso de
inhalacion

=Mortal en contacto
con la piel

=Mortal si se inhala

CATEGORIA 2

O

+ Por Ingestion
Cddigo de
peligrosidad H300

= Por via Cutanea

+ Por Inhalacién

-PALABRA DE
ADVERTENCIA
PELIGRO

= Toxico en caso de
Inhalacion

= Toxico en contacto
con la piel

*Toxico sise inhala

CATEGORIA 3

Corrosion e irritacién cutaneas

* Provoca graves
quemaduras en la piel y

lesiones oculares
* PALABRA DE

CATEGORIA 1|

ADVERTENCIA PELIGRO
* Codigo de Peligro H314

3

CATEGORIA 1]

graves

PELIGRO
* Cdédigo de peligro

* Provoca lesiones Oculares

* PALABRA DE ADVERTENCIA

212A

H318

CATEGORIA 2

CATEGORIA

CATEGORIA 4

* Por Ingestion

* Por via Cutanea

* Por Inhalacion

+PALABRA DE
ADVERTENCIA
ATENCION

*Nocivo en caso de
inhalacion

*Nocivo en contacto
con la piel

*Nocivo si se inhala

CATEGORIA 5

114

+ Por Ingestion

*Por via Cutanea

* Por Inhalacion

*PALABRA DE
ADVERTENCIA
ATENCION

=Mortal en caso de
inhalacion

= Puede ser Mocivo en
contacto con la piel

= Puede ser Nocivo si
se inhala

*PALABRA DE
ADVERTENCIA
ATENCION

= Codigo de peligro H315

* Provoca Irritacion Cutanea

* Provoca una leve irritacion
Cutanea PALABRA DE
ADVERTENCIA
ATENCION

Lesiones oculares graves/ irritacién ocular

* Provoca Irritacion Ocular grave

*PALABRA DE X
ADVERTENCIA ATENCION

* Cédigo de peligro H319

CATEGORIA 3 |

= Codigo de Peligro H316

CATEGORIA 3

* Provoca Irritacion Ocular

* PALABRA DE X
ADVERTENCIA ATENCION

* Codigo de peligro H320




iv.

CATEGORIA 1

CATEGORIA 1A Y 1B

CATEGORIA 1

Sensibilizacion Respiratoria

* Puede provocar sintomas de
alergia o asma o dificultades
respiratorias si se inhala

* PALABRA DE ADVERTENCIA
PELIGRO’

* Codigo de peligro  H334

Sensibilizacién cutanea

* Puede provocar una reaccion
cutanea alérgica

* PALABRA DE .
ADVERTENCIA ATENCION

* Cadigo de peligro H317

CATEGORIA

CATEGORIA 1A?

1A2

* Puede provocar sintomas de
alergia 0 asma o dificultades
respiratorias si se inhala

*PALABRA DE
ADVERTENCIA FELIGRO

+ Codigo de peligro H334

* Puede provocar una reaccion
cutanea alérgica

*PALABRA DE i
ADVERTENCIA ATENCION

* Codigo de peligro H317

Mutagenicidad en células germinales

* Puede provocar defectos
genéticos (indiquese la via
de exposicion sise ha
demostrado
concluyentemente que
ninguna otra via es
peligrosa)

+PALABRA DE
ADVERTENCIA PELIGRO

* Cdédigo de peligro H340

CATEGORIA 2

* Puede provocar defectos
genéticos (indiquese la via
de exposicion sise ha
demostrado
concluyentemente que
ninguna otra via es
peligrosa)

+PALABRA DE i
ADVERTENCIA ATENCION

* Cdédigo de peligro

H341

CATEGORIA

CATEGORIA 2B?

2B?
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* Puede provocar sintomas de
alergia o asma o dificultades
respiratorias si se inhala

* PALABRA DE
ADVERTENCIA PELIGRO

*Codigo de peligro H334

* Puede provocar una reaccion
cutanea alérgica

* PALABRA DE i
ADVERTENCIA ATENCION

* Codigo de Peligro H317




Vii.

CATEGORIA 1A Y 1B

viii.

CATEGORIA 1AY 1B

CATEGORIA 1

Carcinogenicidad

* Puede provocar cancer
(indiquese la via de
exposicion si se ha
demostrado
concluyentemente que
ninguna otra via es
peligrosa)

+PALABRA DE

* Cédigo de peligro

ADVERTENCIA PELIGRO
H350

CATEGORIA 2

* Puede provocar cancer
(indiquese la via de
exposicion si se ha
demostrado
concluyentemente gque
ninguna otra via es
peligrosa)

+PALABRA DE

* Cdédigo de peligro

ADVERTENCIA ATENCION
H351

Toxicidad para la Reproduccion

* Puede perjudicar la fertilidad
o daiiar el feto (indiguese el
efecto especifico sise
conoce) (indiquese la via de
exposicién si ha demostrado
concluyentemente que
ninguna otra via es peligrosa)

* PALABRA DE
ADVERTENCIA
PELIGRO

* Codigo de peligro H360

CATEGORIA 2

* Puede perjudicar la fertilidad
o dafiar el feto (indiguese el
efecto especifico si se
conoce) (indiquese la via de
exposicién si ha demostrado
concluyentemente que
ninguna otra via es peligrosa)

*PALABRA DE i
ADVERTENCIA ATENCION

+ Codigo de peligro H361

Con efectos Sobre o

atraves de la lactancia

116

* Puede ser nocivo para los
lactantes

* PALABRA DE
ADVERTENCIA N/A

« Codigo de Peligro H362

Toxicidad sistémica especifica de 6rganos diana tras una exposicion Unica

* Provoca dafios en los

los érganos afectados, si se
conocen) (indiquense la via
de exposicion sise ha
demostrado
concluyentemente que

* PALABRA DE
ADVERTENCIA
PELIGRO

* Codigo de peligro

organos( o indiquense todos

ninguna otra via es peligrosa)

H370

CATEGORIA 2

* Provoca dafiios en los

los érganos afectados, si se
conocen) (indiquense la via
de exposicion sise ha
demostrado
concluyentemente que

*PALABRA DE

= Caédigo de peligro H371

organos( o indiguense todos

ninguna otra via es peligrosa)

ADVERTENCIA ATENCION

CATEGORIA 3

* Puede Irritar las vias
respiratorias o

* Puede provocar somnolencia
0 vertigo

+ PALABRA DE )
ADVERTENCIA ATENCION

« Codigo de Peligro H335
y H336




X.

Xi.

CATEGORIA 1

CATEGORIA 1

Toxicidad sistémica especifica de érganos diana tras exposiciones repetidas

* Provoca dafios en los drganos( o
indiguense todos los drganos
afectados, sise conocen)
(indiquense la via de exposicion si se
ha demostrado concluyentemente
que ninguna otra via es peligrosa)

* PALABRA DE ADVERTENCIA
PELIGRO

= Codigo de peligro H372

Peligro por aspiracion

* Puede ser mortal en caso de ingestion
y de penetracion en las vias
respiratorias

* PALABRA DE ADVERTENCIA
PELIGRO

+ Codigo de peligro H304

CATEGORIA 2

+ Provoca dafios en los drganos( o
indiguense todos los drganos
afectados, sise conocen)
(indiquense la via de exposicion si se
ha demostrado concluyentemente
Qque ninguna otra via es peligrosa)

*PALABRA DE ADVERTENCIA
ATENCION

= Codigo de peligro H373

y de penetracion en las vias
respiratorias

*PALABRA DE ADVERTENCIA
ATENCION

+* Codigo de peligro H305

CATEGORIA 2

* Puede ser nocivo en caso de ingestion
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CATEGORIA CRONICO 1

c) Peligros para el Medio Ambiente

Peligro a corto plazo (agudo) para el medio ambiente acuatico

* Muy toxico para

*PALABRA DE

CATEGORIA AGUDO 1

losorganismos acuaticos

ADVERTENCIA ATENCION
* Cédigo de peligro H400

CATEGORIA AGUDO 2

*Toxico para los organismos
acuaticos

+PALABRA DE
ADVERTENCIA N/A
= Codigo de peligro H401|

Peligro a largo plazo (cronico) para el medio ambiente acuatico

&

* Muy fdxico para los
organismos acuaticos,
con efectos nocivos
duraderos

*PALABRA DE
ADVERTENCIA
ATENCION

* Godigo de peligro
H410

&

»Toxico para los
organismos acuaticos,

con efectos nocivos
duraderos

*PALABRA DE

ADVERTENCIA N/A

» Codigo de peligro
H411

*Nocivo para los

organismos
acuaticos,con efectos
nocivos duraderos

*PALABRA DE

ADVERTENCIA N/A

* Cadigo de peligro
H412

CATEGORIA AGUDO 3
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*Nocivo para los organismos
acuaticos

+ PALABRA DE
ADVERTENCIA N/A
* Cédigo de Peligro H402

CATEGORIA CRONICO 2

Peligro para la capa de ozono

ATENCION

CATEGORIA 1

*PALABRA DE ADVERTENCIA

= Cadigo de peligro H420

» Causa dafios a la salud publica y
el medio ambiente al destruir el
ozono en la atmésfera superior

CATEGORIA CRONICO 3

* Puede ser nocivo para
los organismos
acuaticos, con efectos
nocivos duraderos

CATEGORIA CRONICO 4

+PALABRA DE
ADVERTENCIA N/A

» Codigo de peligro
H413




Anexo 2. Lista de chequeo para evaluacion de gestion de riesgo quimico
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Avant )

FORMATO DE INSPECCION

- EVALUACION CESTION DE RIESGO QUIMIC O

AVANTPLAST S.A.

Fecha: 18 dz Frbezro 2019

Objetivos:

Identificar condicionss inssmiras encmmo 2 los ficioess d2 Rissm mnrados por los prodecios quimicos con 1 in d minimizas los impacios nagatives =n 1a salud d las persanas, ol medios] ambisne.
Gemerar urm propuss s & implemenacidn dal G4 dz acierdo 2 los allazmms erconrados dande cumplimizno s s roomatvidad colombiana vigeme,

Lista de Chequeo
Gestibnde Riesgo Quimico
Avant Plast SA.

Akance: Aptics s lss insalacionss d2 AVANT PLAST S.A y los procesos d= Ia compaiiis

Crmple

ftem Evabado LeghciinAplicable | Cample |, “on " NoComple  NA Evidencia Fotografica Observaciones Accibn correctiva

1. Contextualiz acion ¥ Re vision Docume ntal

|iLa empress cuznts conla [dendficaciénds palizos v
levatuacion de riss s asociados & odos los prodicios

[Fracients: o poco fracwenes, v 52 comampla ol cicle
|62 vigs (compes, mampon, slomcammisne,
| ansfor macion, s2siduos ¥ posconsum) T

| micos wilizados 2n proceses prapios o contatsdes,

S: coans conms mendalogia sstablecide, parm

lraniputaciin d smiancias qumicas dasds w irmmmso,

Se tienen identificadas las sustanciss que rapreseonan
14, |meyer sissm vas{misre o tdenan sstablacies loz
|contrales pars las mismas

Se cuents con listas de chequeo pars 1s impectidnde
leizsz0 quimizo.

Ley 35 ¢2 1983
Resolwrién 2400 d2 1979
At 164
Resoluién 1023 g2 2003
Arvasgo 079/03 Cédim d2
policiz Art 18
Resolucién 1111 d2 2017:
Por &l cual 32 definen los
s indares mitimes dal
Sistera de mstidnda
sezridad yaalud enal
rabajo parz empleades ¥
contratntzs.

La spess cuents con s aatiz acmatlizada s ensro d2 2019
donds identfica 1s tomlidad de Los rissgos asoriades a 3%

La matiz 52 encventa acnualizada, Sinembergo se sugisre ralizar |a valosacidn
mediane metodologiss come la GTC-435. Tambisn debs establacerss uns

HA - .
lprocesos. e evidenria fizszo quimico presentz anlos metodologia pars meatinzar ol vsoaderuado de las sustincias quimicasque
|procesos de tempozafiz, inveccidn vensandle. int2rviznen an su proceso durants ©do su ciclo de vida.
Dizzfiar unz metodologia pars 21 menzjo saguro de suatancias quimica:, donds 22
wa Mo == tisns ssmblecido ningin tipo de procedimizmo o inc bua, sapecme & tener 0 cuenm aness de la compra, mamipulacidn,
: |document sobre ol manejo de susnciss quimicas, almac snemisn, stiquesdo, transposts, v demis que apliquen para svinr o
minimizer los posibles risszos zererados por ol uso de los mismos.
Unz vezzz 2ozan mdas la: FDS, o2 deben identificar danro delinventario d2
wa Mo =2 tiznen identificades laz sustancias que raprzsantanun |SEEnciss quintcas que 52 mensjan 2n 2l laboratorio cuale: puaden raprasente )
lmaver sizszo. maver rizez0 2 12 salud del peroml enpuesi o medic ambizne yplmear
medidas d control o mitimeidn dwane ssmanipulecidn v dizsposicidn.
Sz tizne mn formeto d2 inspaocion d2 rizsm quimico qua
NA | onmmels fotorss comp uso, alemcsnamisne, disponibilided [NA.

4= fichss d sazwidad,
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2.1, |Se cuenta con inventario de sustancias quimicas. N.A Inventario desactualizado Se requiere la actualizacion del inventario de sustancias quimicas.
De acuerdo con el SGA, el orden y los items de las FDS deben ser:
1. Identificacion del producto
2. Identificacion del peligro o peligros
3. Composicion/ informacion sobre los componentes
4. Primeros auxilios
5. Medidas de lucha contra incendios
6. Medidas que deben tomarse en caso de vertido accidental
7. Manipulacion y almacenamiento
No todas las fichas de seguridad cuentan con los 16 items del 8. Controles de exposici6n/proteccién personal
¢Las FDS cumplen con el contenido de los criterios . 9. Propiedades fisicas y quimicas
22 : " . NA : " - o
establecidos en el Sistema Globalmente Armonizado? Ley 55 de 1993 se algunas tienen|10. y
Resolucion 2400 de 1979 mas de 5 afios de revision. 11. Informacion toxicoldgica
Art. 164 12. Informacion ecotoxicoldgica
Resolucién 1023 de 2005 13. Informacion relativa a la eliminacion de los productos
Acuerdo 079/03 Cédigo de 14, Irrformac!t'ﬁn relativa al uansporle”
policia Art. 18 15. Inforrr!aclon sopre la reglamentacion
Decreto 1496 de 2018 Por 16. Otras informaciones. i i
el cual se adopta el Sistema Se debe solitar a los proveedores actualizacion de las sustancias quimicas y que
Globalmente Armonizado cumplan con lo establecido en el SGA - Decreto 1496 de 2018
de Cl ony Se debe establecer tiempo méximo de revision de las FDS
las FDS se encuentran disponibles en el 4rea de Etiquetado de Productos No se cuentan con todas las fichas de seguridad, de un
23, | baio o d Jacién d 'I) Quimicos y se dictan otras N.A muestreo de 10 sustancias quimicas 6 no cuentan con FDS|Incluir en el plan programa de riego quimico la actualizacion de las FDS.
rabajo o de manipulacion de las mismas. disposiciones en materia disponible.
de seguridad quimica ES Tecesario brindar aTos Sobre el S0 apropiado d
. - . X las FDS y una
Los colaboradores tienen conocimiento de la Al hacer entrevista al personal que manipula las FDS, se| N 5 o : "
. . vez estandarizado el sistema de comunicacién SGA capacitar a los trabajadores
2.4. |importancia de las FDS y le saben dar uso a las N.A evidencia que no es claro, dltima divulgacion de FDS fue . L
i B en la interpretacion del
mismas. realizado en el 2017. ]
sistema de comunicacion del SGA.
(Resolician 1111 del 27 de marza de 2017 - Articula 18) (1 ev 55 de 109
25, Se solicita siempre a los proveedores que los NA No se tiene establecido, se solicitan pero no siempre el|Se debe incluir en procedimiento manejo de sustancias quimicas el requerimiento
) productos Ileguen con la FDS ) proveedor las envia. de solicitar a los proveedores las FDS o restringir el ingreso de las mismas.
2.6. |Se cuenta con algun tipo de sustancia controlada? N.A NA. NA.
Se cumple con todo lo establecido segiin la regulacién
2
27, |Paa el rranej.o qe sustancias mrylroladas. . NA NA NA
(acceso restringido., persona asignada para el manejo,

control de uso entre otras.
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Se cuenta con matriz de compatibilidad para el
almacenamiento de las sustancias quimicas.

Las sustancias quimicas estan almacenadas de acuerdo
a su compatibilidad.

Las estanterfas se encuentran ancladas a la pared y/o
piso y en caso de ser metalicas se encuentran
aterrizadas polo a tierra.

El sitio de almacenamiento es unsitio de acceso

El area se encuentra sefializada con el riego quimico y
precauciones a tener en cuenta Ejemplo Uso de EPP,
prohibicion de consumo de alimentos.

El érea se encuentra debidamente ventilada.

No se cuenta con matriz de compatibilidad.

Se debe crear la matriz de compatibilidad de las sustancias quimicas esto con el
fin, de poder dar el debido almacenamiento, teniendo en cuenta las caracteristicas|
fisico quimicas de los productos

No se evidencian los criterios para el almacenamiento de Debe realizarse una matriz de compatibilidad y ubicar las sustancias quimicas de
sustancias de acuerdo a su compatibilidad acuerdo a la misma

Estanteria anclada y con polo a tierra.

El almacenamiento de sustancias quimicas debido a que se|
ubica dentro del area de almacen es de acceso restringido, sin|
ebarao este no se encuentra delimitads

Restringir el acceso a los productor quimicos almacenados en esta area

Ley 55 de 1993,
2400 de 1979 Art. 167, 168,
207, 208, 209, 212, 215
Resolucién 1016 de 1989
Art. 9,

Decreto 1496 de 2018 Por
el cual se adopta el Sistema
Globalmente Armonizado
de Clasificaciony
Etiquetado de Productos
Quimicos y se dictan otras
disposiciones en materia
de seguridad quimica

Se evidencia sefializacion en estanteria y en areas, sin embargo|
falta sefializacion con respecto a medidas de prevencion en la|
manipulacion de las sustancias quimicas
Matriz de compatibilidad entre otros.

Se debe mejorar sefializacion

Uso de EPPs apropiados

Matriz de compatibilidad

Kit de derrames

No fumar

No consumir alimentos

Mantener orden y aseo, entre otros.

iR LA
o1

Hay ventilacién natural en al cuarto de almacenamiento de|
sustancias quimicas. Sin embargo no existen mediciones que
permitan evaluar si esta ventilacion es suficiente

Es necesario evaluar la necesidad de un sistema de extraccion / campana en areas
ificas ) uso de solventes), una vez se realice medicion higiénica se VOCs




Todos los productos quimicos cuentan con sul
respectiva etiqueta y esta se_encuentra en buen estado.
Incluido las sustancias quimicas transvasadas.

En la etiqueta se encuentra informacion relacionada
con precauciones y peligros de las sustancias
quimicas.

Deben contener:

Identificacion del producto quimico;
Nombre, direccion y teléfono del proveedor;
simbolos de peligro;

Palabras de advertencia

Indicacion de peligro

Consejos de prudencia

Informacién adicional cuando lo requiera

Enel programa de capacitaciones se incluye
capacitaciones de riesgo quimico:

Tales como:

1. Clasificacion de las sustancias quimicas peligrosas.
2. Reconocimiento de los simbolos utilizados en la
identificacion de las sustancias quimicas peligrosas.
3. Comprension de la informacion contenida en las
fichas de seguridad y en las etiquetas.

4. Informacion sobre los peligros que implica la
exposicion a estas sustancias quimicas.

5. Manejo y uso del equipo de proteccion.

6. Medidas en caso de emergencia.

7. Role: il

Se cuenta con registros de capacitacion sobre riesgo
quimico.

El personal de brigada cuenta con capacitacion
especifica en atencion de emergencias por riesgo
quimico.

Ley 55 de 1993.
Resolucién 2400 de 1979.
Resolucién 2400 de 1979

Art. 164

Decreto 1496 de 2018
SGA

Ley 55 de 1993
Resolucién 2400 de 1979
Art. 164
Acuerdo 079/03 Cédigo de
policia Art. 18

Decreto 1496 de 2018

4. Rotulado / Etiquetado / Comunicacion de Peligros

Bacoxir

Se evidencia durante la inspeccion realizada a Avant Plast|
S.A., que no se cuenta con un Sistema de Comunicacion de|
Peligros implementado, las rotulaciones son realizadas por|
medio de cinta de enmascarar o con marcadores indelebles lo
cual no permite conocer el tipo de riesgo al cual se esta|
expuesto a la hora de manipular la sustancia
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Es muy importante que establezca los criterios de identificacion de las sustancias|
quimicas. Toda sustancia quimica sin rotular o mal identificada se convierte en|
una emergencia y asi debe ser

intervenida.

Una vez i el Sistema i como sistema de
comunicacion de peligros en Riesgo Quimico se debe adoptar la recomendacion|
de rotulacion del dicho sistema como

se consigna en el llamado “libro Purpura™ (Anexo 7 libro purpura SGA Sistemal
Globalmente

Armonizado de clasificacion y rotulado de Sustancias Quimicas). Es decir, con|
todos los items alli

recomendados.

No se tiene definido un sistema para etiquetado o identificacion|
e sustancias quimicas, algunas permanecen con la etiqueta o|
Hentificacion por parte del proveedor UN, / CEE / SGA, entre
tras).

'or lo anterior la comunicacion de riesgos no es efectiva.
Adicionalmente se evidencian etiquetas que no contemplani
pda la informacion de prevencion de riesgo quimico que se
requiere.

Se cuenta con programa de capacitacion y se incluyen algunas|

Las etiquetas deben contar con la informacion minima establecida en Ia|
normatividad, en este caso como la propuesta esta direccionada a la|
il i6n del SG, debe contar con:

Identificacion del producto quimico;
Nombre, direccién y teléfono del proveedor;
simbolos de peligro;

Palabras de advertencia

Indicacién de peligro

Consejos de prudencia

Informacion adicional cuando lo requiera

Lo anterior aplica para sustancias manejadas a nivel interno de la compapiia, es|
necesario tener en cuenta que el proveedor de las sustancias quimicas debe

En el programa de capacitaciones se debe incluir temas como:
1. Clasificacion de las sustancias quimicas peligrosas.
2. Reconocimiento de los simbolos utilizados en la identificacion de las|

NA. capacitacion sobre riesgo quimico, sustancias quimicas peligrosas
ap % a ' 3. Comprension de la informacion contenida en las fichas de seguridad y en las|
etiquetas.
Se evidencia itacion en matriz de ibilidad,NFPA y/ Se hace necesario reforzgv_lus temas de capacitacion relallyus a I§ maniptlacion
NA N ) " " de sustancias quiicas, adicionalmente se considera necesario debido a la
Hojas de seguridad realizada en el afio 2018 .
transicion de NFPA a SGA
Se evidencian registros de capacitacion practica dirigida a la|
NA Brigada de emergencias en atencion de emergencias por|

derrame de sustancias quimicas. Adiocionalmente, se evalud|
dicha capacitacion por medio de la ejecucion de un simulacro.
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ojos.

Se realiza inspeccion de funcionalidad de ducha
lavaojos

Se cuenta con kit de derrames en las areas donde se
almacenan sustancias quimicas.

El cual debe contener como minimo,

1. Elementos de proteccion personal (gafas de
seguridad, proteccion respiratoria donde se incluyan
cartuchos para vapores acidos, cartuchos para
lvapores organicos, inorganicos o mixtos, entre otros.)
2. Elementos para recoger el derrame ( recogedor,
escoba, bolsas rojas, entre otras).

3. Elementos absorbentes (cordones absorbentes,
pafios absorbentes, tela absorbente para acidos, tela
oleofilica, entre otros)

4. Sefializacion (Identificacion del kit, cinta de

Se realiza inspeccion del contenido KIT de derrames

Se realizan simulacros de emergencias donde se vean
involucradas sustancias quimicas ( Atencion de
derrames / Manejo de paciente por manipulacion de
con sustancias quimicas - Primeros Auxilios /

| Atencién de conato de incendios generados por

Se cuenta con extintores en los sitios donde se
manipulan sustancias quimicas.

Se realizan inspeccion de extintores,

Existe un procedimiento definido para el manejo de
emergencias quimicas.

I personal sabe como actuar en caso de una
emergencia quimica.

Las salidas de emergencia se encuentran libres de
obstaculos que dificulten la evacuacion del personal.

Las rutas de evacuacion y salidas de emergencia estan
debidamente sefializadas.

Se cuenta con botiquines en areas aledafias donde se
manipulan sustancias quimicas y se realizan
inspecciones’

Ley 55 de 1993
Resolucion 2400 de 1979
Art. 164
Acuerdo 079/03 Cédigo de
policia Art. 18

Decreto 1496 de 2018

N.A.

No se cuentan con duchas

Se propone la instalaci6n de ducha lava ojos / o sistema lava ojos

N.A.

No se cuentan con duchas

Una vez instaladas duchas lavaojos, se debe crear un listado de chequeo para
validar la funcionalidad de las mismas.

Durante la inspeccion se evidencia la presencia de un kit de
atencion de derrames, en caso de presentarse una emergencia.

Se cuenta con Kit de derrames, sin embarno no se evidencian
formatos ni frecuencias de inspeccion para este, con el fin de

1. Disefiar lista de chequeo para verificar los elementos del kit de derrames

NA. Verificar su estado y que cuente con todo lo neceesario para  |2. Realizar inspeccion de manera frecuente
atender una posible emergencia por derrame de sustancias
quimica
Se realiz6 un simulacro para atencion de emergencias por, .
> P o POllse deben reforzar estos entrenamientos de forma constante para garantizar lal
NA derrame de sustancias quimicas y ruptura de luminarias durante

el afio 2018

preparacion del personal en la atencion de la emergencia.

Se evidencian extintores con carga vigente y registro de
inspeccién mensual. Se tienen distribuidos los extintores en
todas las areas con facil acceso y adecuados a la actividad de
cada area. Se observan extintores de 150, 20 y 30 Lb. Se

¢ ° z NA
evidencian extintores Solkaflam, Polvo Quimico Seco y CO2.
Se evidencia programa de inspecciones: las inspecciones a
extintores se realizan de forma mensual y aplicada a todas las
areas de la organizacion
NA
Se incluye dentro del Plan de ias, los plan de ias debe ser evaluado constantemente, y actualizado teniendo
NA para atencion de emergencias quimicas: derrame de sustancias, |en cuenta la normatividad vigente. Se sugiere disefiar y divulgar Planes|
ruptura de luminarias, derrame de aceites usados. Orperativos (PON) para cada detectada.
Se debe fortalecer conocimientos a raves de:
EI persoral o tiene claro como proceder en caso de unal e ST ARAIECE] COROSmIENES & e
emergencia quimica, sin embargo tienen claro las personas a e
NA gencia q § P p 3|Manejo de FDS y Etiquetado )comunicacion de peligros), de acuerdo a los|
las que deben acudir en caso de detectar una emergencial )
° establecido en el SGA.
quimica .
de quimica (avisados v no avisados)
Algunas rutas de evacuacion se encuentran libres
NA obstaculos, sin embargo no son adecuadazs para la evacuacion|Evaluar y replantear filas vias de evacuacion

de personal por su tamafio, visibilidad y acceso

Rutas de evacuacion sefializadas

Se evidencia botiquin y registro de inspeccion mensual
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7. Transporte de Sustancias Quimicas

Aplica en los casos en el que el proveedor hace entrega de las sustancias quimicas en las instalaciones de AVANT PLAST

e verifica lo siguiente al vehiculo que transporta o hace entrega de
sustancias quimicas :
1. Rétulos de identificacion (peligrosidad) a los laterales del vehiculo.

7.1 1 N.A N ti stablecid

2. Placa UN enlos laterales del vehiculo 0 s¢ tiene establecido

3. Elementos / equipos para atencién de emergencia ( kit de derrames, kit Se debe incluir los presentes requerimi el jmiento de compras / o istas y

de carreteras, extintores, FDS de las sustancias que transporta). Dcto 1609 de 2002 se debe establecer el seguimiento al cumplimiento del mismo.

Resolucién 1223 de
2014

La persona que realiza el transporte de sustancias quimicas cuenta con
7.0 |12 Persona que reall porte de su uimicas cu 1 NA No s tiene establecido

curso en transporte de mercancias peligrosas?

(Crear lsta de chequeo para verificar que los transportistas cumplan con lo establecido en la resolucién 1609

73 [se aplica lista de chequeo para el transporte de sustancias quimicas? 1 NA No se tiene establecido queo pa a s s

de 2002

8. Sistema de Vigilancia Médica

e debe implementar un programa de Gestion de Riesgo Quimico, que garantice el cumplimiento de las
medidas de control y prevencién, con el fin de disminuir las afectaciones en la salud del personal expuesto.
€l programa debe incluir:

1. Exdmenes médicos

2. Seguimientos a examenes médicos

3. Mediciones higiénicas y seguimientos a los resultados de las mismas.

4. Entrega de EPPs

5. Elaboracién de un procedimiento para el manejo de Sustancias quimicas.

6. Elaboraci6n de instructivo de seguridad sobre manejo de sustancias quimicas y publicacién del mismo en
el 4rea donde se manipulan.

7. Inspeccién (EPPS, éreas, FDS, Etiquetado y almacenamiento de sustancias quimicas).

8. Comunicacién de peligros

Se evidencia Programa para la Gestion de

e R - Riesgo Quimico (PRG-10). Sin embargo no se
Se cuenta con un programa de Gestion de Riesgo Quimico.

81 L NA evidencian a totalidad de actividades 9. Revision y actualizacion de FDS de acuerdo a lo establecido en el SGA
ejecutadas, se cumpli con una ejecucion de Un i cqyalizacion de inventario de sustancias quimicas
22% 10. Creacién de etiquetas de acuerdo al SGA, de tal manera que se facilite la comunicacién de peligros.
11. Creaci6n / actualizacién de matriz de compatibilidad
12.. Indicadores Jincidencia, prevalencia, eficacia y de gestién)
13. Adecuacién de éreas de almacenamiento (Sitios, estanterias, diques y sistema de almacenamiento)
Ley 55 de 1993 14. de areas (i i iy eguridad
Resolucién 2400 de 15.Capacitacion en manejo seguro de sustancias quimicas, Matriz de compatibilidad, FDS y etiquetado, en
1979 Art. 164 manejo y control de derrames con sustancias quimicas.
Resolucion 1023 de 16. Simulacros por emergencia quimica
2005 Nota. Las capacitaciones pueden quedar incluidas en el programa de capacitaciones, pero en el programa
Resolucion 1016 de de Gestion de Riesgo quimico debe quedar como tarea el seguimiento al cumplimiento de las mismas.
1989

Se realizaron mediciones higiénicas de VOCs en el afio

i . . » 2015 En el programa de Riesgo quimico se debe incluir mediciones higiénicas en las reas de mayor uso de
Se han realizado mediciones higiénicas que permitan verificar los valores ) ) ) ograma d ) > ar
B2 | e permisiles (TLY) en 1 dreas aoe o recuieran 1 NA pero no se dio cobertura a la totalidad de las dreas en [sustancias quimicas, con el de garantizar que el personal no este expuesto a limites mayores de los
s q quieran. las que hay un alto grado de exposicion a sustancias |permitidos o para tomar las acciones correspondiente para disminuir el riesgo
quimicas.
Se evidencia conceptos de exdmenes médicos, sin
lembargo no todo el personal que esta expuesto al e N . N
) ) ) ; "haree 1t P d pues Se debe establecer un programa de prevencion de riesgo quimico y llevar un control estricto de todo el
8.3 |Se realizan exdmenes médicos al personal expuesto al riesgo quimico. 1 NA riego quimico cuenta con los exémenes relacionados | ° °°0° #7872
en el profesiograma (de 6 muestras 2 no cuentan con | puesto.
examenes medico completos)
Se reali imientos a los resultados obtenidos de los eximenes ) Los seguimientos deben estar enfocados en las restricciones (cuando apliquen) y en las recomendaciones
84 | - 1 NA se reali imientos a través de las € ’ { plauen)y
médicos realizados? como resuitados de los examenes médicos.
N - — o 5 cuenta con Un sistema de extraccion en el areaSe debe evaluar Ta Thstalacion de n sstema de extraccion Tuego de realzar mediciones de higiénicas, para|
g5 |5¢cuenta consistemas de extraccion / ventilacién en las dreas en las que

se manipulan las sustancias quimicas? 1 N.A de mayor manipulacién., que es el drea de|evaluarlos niveles de exposicion del personal involucrado.
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Manejo de Residuos

Se cuenta con programa de manejo de residuos de

91 acuerdo a su corriente de peligrosidad?
Se tienen identificados los tipos de residuos generados|
9.2 |y se clasifican de acuerdo a su corriente de

peligrosidad?
El area donde se almacenan los residuos peligrosos|

9.3 |liquidos cuentas con digue de contencién / o sistema
de i6 i0?
94 Se hace la disposicion de residuos peligrosos, se
) cuentan con las actas de disposicion?
95 Se cuentan con fichas de seguridad y tarjetas de
: emergencia de los residuos peligrosos?
ETPTOVEETOT 7 COMTaUSTA (Ue TICE Tar
96

residuos cuenta con los permisos y licencias

Ley 1333 de 2009
Ley 1252 de 2008
Decreto 4741 de 2005
Decreto 1609 de 2003

Se cuenta con una metodologia / POE en la que se establece el
1 NA N " e : N
manejo y disposicion de residuos peligrosos
Se encuentran identificados pero no se tiene definido un| Se debe mejorar identificaciony corfumcamén de peligros. .
1 N.A. ) L ) Las FDS, las fichas de seguridad deben permanecer en el é&rea de|
sistema de identificacion. "
almacenamiento.
1 N.A. No se cuenta con dique de contencion Se debe adecuar 4rea de almacenamiento de residuos con digue de contencion
1 NA Se evidencia actas de disposicion de los residuos generados
Se cuenta con fichas de seguridad, sin embargo no cuentan con|
1 NA todos los numerales establecidos en el SGA , tampoco hay|Se deben actualizar las FDS y crear tarjetas de emergencia.
tarjetas de emergencia.
1 NA Se evidencia permisos y licencia de proveedor de proveedor

Total Cumplimiento:

28%

28%

40% 4%

Realizado por:
Carolina Velasquez
‘Yurany Diaz
Lina Rojas

Responsable De AVANT PLAST
Lina Rojas - Coordinador SST
Maicol Berm{dez - Coordinador Ambiental




Anexo 3. Matriz IPEVR de riesgo quimico de Avant Plast S.A.

Inventario de sustancias quimicas

INVENTARIO SUSTANCIAS QUIMICAS
AVANT PLAST S.A.

Fecha: 2019/ Febrero

FABRICANTE FSTADO FISICO oo PRINCIPIO ACTIVO
No. | NOMBREDELASUSTANCIA o ©o oo o No CAS SINONIMOS DELA DS FECHA DE
TAN ~+ | IDIOMADE
SUSTANCIA 5 ETIQUETA REVISION AT
SI NO e
INFORMACION NO INFORMACION NO [INFORMACION NO . INFORMACION NO [INFORMACION ..
; 7002
3 SCREEM PE AZUL POLICROMIA REF. 7942 DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIELE LIQUIDO 1 NO DISPONIELE NO DISPONIBLE INFORMACION NO DISPONIELE
. - INFORMACION NO INFORMACION NO INFORMACION NO : LA SUMINISTRADA | INFORMACION NO INFORMACION ..
N SCREEM FVC ROIO MARLBORO REF. 7851 DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE HQuDo ! [POR EL PROVEEDOR. [ DISPONIBLE [NO DISPONIBLE [NFORMACIONNO DISFONIBLE
R INFORMACION NO INFORMACION NO [INFORMACION NO : . INFORMACION NO INFORMACION ..
] .
3 SCREEM PVC AMARILLO ROJIZO REF. 7820 DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIELE LIQUIDO 1 NO DISPONIELE NO DISPONIBLE INFORMACION NO DISPONIELE
. - INFORMACION NO INFORMACION NO INFORMACION NO : LA SUMINISTRADA | INFORMACION NO INFORMACION .
5 SCREEM FVCNEGRO BTE REF. 78130 DISPONIBLE DISPONIBLE [DISPONIBLE LIQUDO ! [POR EL PROVEEDOR.  (DISPONIBLE [NO DISPONIBLE [NFORMACIONNO DISFONIBLE
5 - o0z WFORMACION NO INFORMACION NO INFORMACION NO : . INFORMACIONNO INFORMACION ..
7 SCREEM PE MAGENTA POLICROMIA REF. 7983 DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIELE LIQUIDO 1 NO DISPONIELE O DISPONIBLE INFORMACION NO DISPONTBLE
INFORMACION NO INFORMACION NO INFORMACION NO LASUMINISTRADA  (INFORMACION NO INFORMACION ..
1
s SCREEM AMARILLO PROCESS REF. 2621 DISPONIBLE DISPONIBLE [DISPONTBLE HQupo ! [POR EL PROVEEDOR [ DISPONIBLE [NO DISPONIBLE [FORMACIONNO DISPONIELE
INFORMACION NO INFORMACION NO [INFORMACION NO : LA SUMINISTRADA | INFORMACION NO INFORMACION ..
3
! FLT20GIALLO EUROPA 1080 (AMARILLO) DISPONIBLE DISPONIBLE [DISPONIBLE LIQuIDO ! [POR EL PROVEEDOR.  (DISPONIBLE [NO DISPONIBLE [(NFORMACION NO DISFONIBLE
INFORMACION NO INFORMACION NO [INFORMACION NO . INFORMACION NO INFORMACION ..
3 )
10 PLT 20 BLUE EUROPA 108 (AZUL) DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE LIQUIDO 1 NO DISPONIELE NO DISPONIBLE INFORMACION NO DISPONIELE
INFORMACION NO INFORMACION NO [INFORMACION NO LA SUMINISTRADA  (INFORMACION NO [INFORMACION ..
u PLT20ROSS0 CARMINIO 122 (ROI0) DISPONIBLE DISPONIBLE [DISPONIBLE -1QUIDo ! [POR EL PROVEEDOR  (DISPONIBLE [NO DISPONIBLE [(NFORMACION NO DISPONIELE
- INFORMACION NO INFORMACION NO INFORMACION NO LASUMINISTRADA  (INFORMACION NO INFORMACION ..
3 3
2 PLT20NEGRO 163 (NEGRO) DISPONIBLE DISPONIBLE [DISPONTBLE HQupo ! [POR EL PROVEEDOR [ DISPONIBLE [NO DISPONIBLE [NFORMACION O DISPONIELE
. . INFORMACION NO INFORMACION NO INFORMACION NO 3 . INFORMACIONNO INFORMACION .
3 3
13 PLT 20 BIANCO 160 (BLANCO) DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIELE LIQUIDO 1 NO DISPONIELE O DISPONIBLE INFORMACION NO DISPONTELE
INFORMACION NO INFORMACION NO [INFORMACION NO : . INFORMACION NO INFORMACION ER.
14 PLT 20 VERDE CHIARO 140 (VERDE) DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE LIQUIDO 1 NO DISPONIBLE NO DISPONIBLE. INFORMACION NO DISPONIBLE
N - - INFORMACION NO INFORMACION NO INFORMACION NO : LA SUMINISTRADA INFORMACION NO INFORMACION P,
5 FLT20BLUULTRA 132 (AZUL) DISPONIBLE DISPONIBLE [DISPONIBLE LIQUIDO ! POR EL PROVEEDOR  |DISPONIBLE NO DISPONIBLE NFORMACION NO DISPONTBLE
- INFORMACION NO INFORMACION NO [INFORMACION NO LA SUMINISTRADA INFORMACION NO INFORMACION S
1 PLT 20 MAGENTA EUROPA 1081 DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE LiQuibo g POR EL PROVEEDOR. _ [DISPONIBLE NO DISPONIELE INFORMACION NO DISPONIBLE
- - - . INFORMACION NO INFORMACION NO [INFORMACION NO LA SUMINISTRADA INFORMACION NO INFORMACION .
v YN 180/NT - NEUSD - FARBE EUROPA - GELB DISPONIBLE DISPONIBLE [DISPONIBLE LIQUIDO b POR EL PROVEEDOR  (DISPONIBLE NO DISPONIBLE NFORMACION NO DISPONIBLE
- - . INFORMACION NO INFORMACION NO [INFORMACION NO . INFORMACION NO INFORMACION S
18 YN 181/NT - NEU $D - FARBE EUROPA - POT (I DISPONTBLE DISPONIBLE DISPONIBLE LIQUIDO 1 NO DISPONIBLE NO DISPONIBLE INFORMACION NO DISPONIBLE
- - . - INFORMACION NO INFORMACION NO INFORMACION NO : . INFORMACION NO INFORMACION P,
19 YN 182/ NT - NEU BLAU (AZUL) DISPONTBLE DISPONTBELE DsPONIELE LIQUIDO 1 NO DISPONIBLE O DISPONIBLE. INFORMACION NO DISPONIBLE
ces - INFORMACION NO INFORMACION NO [INFORMACION NO . INFORMACION NO INFORMACION I
20 YN 63 /NT - NEU SCHWARZ / BLACK (NEGRO) DISPONTELE DISPONTELE DISPONTELE. LIQUIDO 1 NO DISPONTELE NO DISPONTELE. INFORMACION NO DISPONIBLE
. o INFORMACION NO INFORMACION NO [INFORMACION NO LA SUMINISTRADA INFORMACION NO INFORMACION I
2 NORISTAR PG 313 DISPONIBLE DISPONIBLE [DISPONIBLE LiQuIbo g POR EL PROVEEDOR  (DISPONIBLE NO DISPONIBLE NFORMACION NO DISPONIBLE
- - - INFORMACION NO INFORMACION NO [INFORMACION NO : LA SUMINISTRADA INFORMACION NO INFORMACION ER.
22 YN 60/NT - NEU WEISS [ WHITE DISPONIBLE DISPONIBLE [DISPONIBLE LIQUIDO t POR EL PROVEEDOR  |DISPONIBLE NO DISPONIBLE INFORMACION NO DISFONIELE
. N - INFORMACION NO INFORMACION NO [INFORMACION NO : LA SUMINISTRADA INFORMACION NO INFORMACION TN
= HGSERIES HG - RS0 BRILLIANT RED (ROJO) DISPONIBLE DISPONIBLE [DISPONIBLE LIQUIDO t POR EL FROVEEDOR.  (DISPONIBLE NO DISPONIELE [NFORMACION NO DISPONIELE




DOCUMENTO EXISTENTE
FABRICANTE [EORELED PRINCIPIO ACTIVO
No. | NOMBREDELASUSTANCLA  © 10 No CAS SINONIMOS DELA e FECHADE |
SUSTANCIA . ETIQUETA REVISION LAIFDIA <
SI NO FDS
: . 3 INFORMACION NO INFORMACIONNO  |INFORMACION NO LA SUMINISTRADA  |INFORMAGION NO INFORMLACION .
2 ERIES HG - XN
[ G SERIES G - E30 BLENDING MIXING CLEAR b1 poNTBLE DISPONIBLE DISPONIBLE HQumo ! POR EL PROVEEDOR | DISPONIBLE NoDispoNIBLE |1 ORMACIONNO DISPONIBLE
: 3 INFORMACION NO INFORMACIONNO  |INFORMACION NO - INFORMACION NO INFORMLACION .
)
25 ELG SERIES HG - B30 BLUE (AZUL) DISPONIBLE DISPONIELE DISPONIBLE LiQUIDO 1 NO DISPONIBLE o DisPoNELE  |PFORMACION NO DISPONIBLE
] INFORMACION NO INFORMACIONNO | INFORMACION NO 3 INFORMACION NO INFORMLACION o
N N
5 ELG SERIES HG - Y30 PRIMROSE AMARILLO- LI oo o DISPONELE DISPONTELE LiQuDO 1 NO DISPONELE voDusroNELE | NFORMACION NO DISPONIBLE
. . INFORMACION NO INFORMACIONNO  |INFORMACION NO LASUMINISTRADA  |INFORMACION NO INFORMACION -
27 ERIE - AR!
- G SERIESHG - VSO YELLOW (AMARILLO) | yponipre DISPONIELE DISPONIBLE LiQuno ! POR EL PROVEEDOR | DISPONIBLE NoDiseoNtBLE [T ORMACIONNO DISPONTBLE
. INFORMACION NO INFORMACIONNO ~ |INFORMACION NO - INFORMACION NO INFORMACION .
2 N
28 HLG SERIES HG - N30 BLACK (NEGRO) DISPONIBLE DISPONIELE DISPONIBLE LiQUIDO 1 NO DISPONIBLE O DisPoNELE  |PFORMACION NO DISPONIBLE
; - - INFORMACION NO INFORMACIONNO  |INFORMACION NO LA SUMINISTRADA  |INFORMACION NO INFORMACION .
2 -
> LG SERIES HG - M0 MAGENT (MAGENTA) | prepontpLE DISPONIBLE DISPONIBLE HQumo ! POR EL PROVEEDOR | DISPONIBLE oDisPoNELE [ ORMACION NO DISPONIBLE
- ) INFORMACION NO INFORMACIONNO  |INFORMACION NO ) INFORMACION NO IvFORMLACION v
3 -W50W
30 HLG SERIES HG - W50 WHITE (BLANCO) DISPONIBLE DISPONIELE DISPONIBLE LiQUIDO 1 NO DISPONIBLE O DisPoNELE  |PFORMACION NO DISPONIBLE
. B INFORMACION NO INFORMACIONNO  |INFORMACION NO L4 SUMINISTRADA  |INFORMACION NO INFORMACION .
= G 79/ ABDORADO DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE HQUDo ! POR EL PROVEEDOR | DISPONIBLE NoDispoNIBLE |1 ORMACION NO DISPONIBLE
INFORMACION NO INFORMACIONNO  |INFORMACION NO LASUMINISTRADA  |INFORMACION NO INFORMACION -
2 )
- CCO0BL - B120 AZUL DISPONIBLE DISPONIELE DISPONIBLE LiQuoo ! POR EL PROVEEDOR | DISPONIBLE NoDiseoNtBLE [T ORMACIONNO DISPONTBLE
. INFORMACION NO INFORMACIONNO  |INFORMACION NO LASUMINISTRADA  |INFORMACION NO INFORMACION .
= SIEBDRUNK FARBE CC 100/24G DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONTBLE HQume ! POR EL PROVEEDOR | DISPONIBLE [NoDIsPoNBLE [T OFMACION NO DISPONIELE
N . INFORMACION NO INFORMACIONNO  |INFORMACION NO . INFORMACION NO INFORMACION .
"’ G SERIES HG - ES0LACK DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE HQumo ! o DISPONIBLE NoDispoNIBLE |1 ORMACIONNO DISPONIBLE
35 ISOFORONA DISOLVENTE IC()?LPHLE CEEMICAL 5 50 SOACETOFORONA  |LIQUIDO No ako 2012 EspafioL 3.5, 5-TRIMETIL-2-CICLOHEXANONA
. - INFORMACION NO INFORMACIONNO  |INFORMACION NO . L4 SUMINISTRADA  |INFORMACION NO INFORMACION .
36 DISOLVENTE ECOLOGICO DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE Liquido ! POR EL PROVEEDOR | DISPONIBLE NoDiseoNtBLE |1 ORMACIONNO DISPONTBLE
- e B i LA SUMINISTRADA | INFORMACION NO < 1-ACETOXIFROPANO, MODIFICADORES DE PH.
37 LACATAM DILUYENTE TAMPO INSUMOS 109-60-4 DILUYENTE LiquDo POR EL PROVEEDOR | DISPONTELE EspafoL HOMOPOLIMERO, PRESERVANTE
5 - INFORMACIONNO | INFORMACION NO LASUMINISTRADA  |INFORMACION NO % e 3 -
38 PRIMER.PLT TAMPO INSUMOS DISPONTELE DISPONIELE LiQUIDO SOR I PROVEEDOR | DISPONTELE ESPANOL XYLENO, TOLUENO, DICLOFROPANO
B 8 - INFORMACION NO INFORMACIONNO | INFORMACION NO L4 SUMINISTRADA | INFORMACION NO INFORMACION .
* TRIETANOLAMINA DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIELE LiQumo ! POR EL PROVEEDOR _|DISPONIBLE NODispoNBLE |1 ORMACION NO DISPONIBLE
. INFORMACION NO - - LA SUMINISTRADA - <
W 742-89-3 " 2003
10 PLD SLOW THINNER DISPONTHLE 64742893 NAFTA (SOLVENIE)  |LiQUIDO POR FL PROVEEDOR |0 2003 ESPARNOL
MEZCLA CON POLIOL PARA GENERAR UNA ESPUMA
RIGIDA ENLOS PORTACOMIDAS Y ESTOS
. . ADELGAZANTE DE L4 SUMINISTRADA " % CONSERVEN LA TEMPERATURA
W 374
41 ISOCIANATO PARA RIGIDOS DOW QUIMICA 009016-87-8 CTURAS" LiQUIDO ORI PROVEEDOR | ANO 1998 ESPANOL OTEENTL METANG. £ 4+ DISOCTANATO
ISOMEROS (1) ¥ COMPONENTES HOMOLOGOS (2),
MEZCLA DE (1) Y (2) (MDD
POLIOL POLIETER, DISPERSION DE COPOLIMERO DE.
' . 5 L4 SUMINISTRADA « & ESTIRENO-ACRILONITRILO, AMINAS TERCIARIAS,
5 2 197.82.7 2 .
12 POLIOL AT 4928 /01 DOW QUIMICA 15439782 NO DISPONIBLE LiQUIDO pOR 1 PROVEEDOR | A0 2001 ESPANOL ETILEN GLICOL T 1 L.DICLORO. .21 UORORTANE
(HCFC-141B)
13 TELLUS $2M 46 SHELL COLOMBIA S.A ETS};‘) ;:j?fém MO INO DISPONIBLE LiQUIDO NO afo 2010 ESPANOL ACEITE MINERAL
14 SIGMA - 3460 KAESER Dnlfgcl}:j?fém N0 N0 DISPONIBLE LiQUIDO No 4f0 2016 EsPAROL
43 ACETILENO DISUELTO LINDE 74-86-2 NO DISPONIBLE GAS NO aR0 2005 ESPAROL ACETILENO 99.0-99.5%
15 NITROGENO COMPRIMIDO LINDE ETINO Gas l&éi‘ﬁ%ggg& [4R0 2005 EsPAROL NITROGENO 99.9 - 99.909%
. - L4 SUMINISTRADA e < S
7 7782447 p. - e
4+ OXIGENO LINDE 8244 NA Gas POREL PROVEEDOR |0 2005 ESPAROL OXIGENO 99.5.99.999°
48 ALCOHOL ETILICO NO DISPONIBLE 64175 NA LiQUIDO ;g;?%ggg& aR0 2003 ESPAROL ETANOL 95%
. . 24 128%
19 HIPOCLORITO DE SODIO NO DISPONIBLE ETANOL LiQUIDO NO 4RO 2017 EsPAROL g’}?g Oil}- ‘Dj DESODIO 124 12.8% / HIDROXIDO DE
30,7%
INFORMAGION NO COMBINACION DE BASES LUBRICANTES ¥ AGENTES
50 BEG GRASA DE LITIO EP AZUL NO DISPONIBLE DISPONTELE CLOROX SEMISOLIDO NO ARo 2012 ESPARNOL ESPESANTES COMO JABONES DE LITIO, SODIO ¥

CALCIO Y ADITIVOS SELECCIONADOS
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FABRICANTE ESTADO FISICO pocTRT R PRINCIPIO ACTIVO
No. NOMBREDELASUSTANCIA o Oon o o No CAS SINONIMOS DE LA e FECHADE
T v e IDIOMA DE
SUSTANCIA - ETIQUETA REVISION AT
SI NO FDS
s . INFORMACION NO . : LA SUMINISTRADA . s NITRITO DE SODIO 10-30% / NITRATO DE S0DIO 10-
s1 REFRI RAD WELLQUEN DE COLOMBI oo ore [NO DISPONIBLE LiQUIDO POR L PROVEEDOR |0 2012 EspaNOL 15% BORAX 1020%
2 TALCO INDUSTRIAL PROTOKIMICA SAS 14307-96-6 [NO DISPONIBLE SOLIDO NO Afo 2011 EspafoOL TALCO
. 14 SUMINISTRADA . . MEZCLA COMPLETA DE HIDROCARBUROS ENTRE C9
53 VARSOL NO DISPONIBLE 8052413 [NO DISPONIBLE LiQUIDO sl »  |afo 2010 EspafoL ¥ C12, PARAFINAS, CICLOPARAFINAS ¥
POR EL PROVEEDOR
AROMATICOS.
SOLVENTE, NAFTA
< — INFORMACION NO VP, DISOLVENTE : LA SUMINISTRADA  (INFORMACION NO 20 - - e~ g0 -
4 SOLDAMAXPVC MEXICHEM COLOMBIA DISPONTBLE STODDARD. ESPIRITU LIQUIDO POR L PROVEEDOR | DISPONIELE. [ESPANOL DISOLUCION DE PVC: 3 % DE RESINA
MINERAL.
. . - - INFORMACION NO SOLDADURA DE : LA SUMINISTRADA P s N
55 SILICONA SPRAY ULTRARRAPIDO SPRAY QUIMICACA. | hen o Bvccove LiQUIDO POREL PROVEEDOR | A0 2001 [EspafoL DESTILADOS ALIFATICOS DE PETROLEO 300PFM
AN RESINA POLIESTER INSATURADO 33 -36%
56 RESINA POLIESTER GTM Dl\l-ggcl}\\%fgm ¥o [NO DISPONIBLE LiQUIDO NO ANO 2016 [EspaNoL ESTIRENO MONOMERO 43. 46%
- ARCILLA ORGANICA 0.1-1.5%
57 CLORURO DE METILENO GEOS QUIMICALTDA.  |75-09-2 CRISTALAN 4836W LiQUIDO NO ANO 2009 [EspaNoL Clorure de Metileno 100%
[BICLORURO DE
. . . (METILENO DICLORURO LA SUMINISTRADA < < g
2 2 2,
38 CREOLINA GIM 108-95-2 DE METILENO LIQUIDO BOR EL PROVEEDOR ANO 2014 [ESPANOL CLORURO DE METILENO 100%
DICLOROMETANO
[DESINFECTANTE
59 PROPANO AGAFANOSA 74956 FENOLICO GAs ;gé(ﬁajg\r_?;? C?R ANO 2005 EspAROL FENOL 3-15%
CONCENTRADO
23033 [DIMETIL METANO : LA SUMINISTRADA R 5 R . o
60 MEK QUIMICADELTAS.A 78-93-3 =RURO PROPIL LIQUIDO SOR EL PROVEEDOR. (ANO 2013 [ESPANOL PROPANO 96-99%
- - METIL ETIL CETONA : LA SUMINISTRADA R R -
E 742-89-3 2 e
61 ATEX 320 PEGATEX LTDA. 64742-89-3 RUTANONA LIQUIDO SOR EL PROVEEDOR. ANO 2009 [ESPANOL METIL ETIL CETONA 100%
. . DISOLVENTE, CAUCHO, LA SUMINISTRADA “ », ;
2 472514 2017 2
62 BONCIDA EUFAR 8.A 18472-51-0 OTROS ADITIVOS SOLIDO DOR EL PROVEEDOR. ANO 201 [ESPANOL DISOLVENTE 1020 (THINER)
: . . 108-85-3 LA SUMINISTRADA . % T O
5 2 . 2
63 CEMENTO PL285 PEGATEX LTDA PR THINER LiQuIDO POREL PROVEEDOR | A0 2009 ESPANOL CLORHEXIDINA GLUCONATO
CLORHEXIDINA
64 CLEAN 5% 'WELLQUEN DE COLOMB]1111-76-2 GLUCONATO AL 5%, LIQUIDO NO ANO 2008 ESPANOL TOLUENO/ DISOLVENTE 1020 (THINER)
JABON QUIRURGICO
63 DUPONT™ FREON® 22 DU PONT 734356 é\IEPO [l:ij?LCE]O\ No GAS NO ANO 2006 ESPANOL 2-BUTOXYETANCL
. - . DESENGRASANTE LA SUMINISTRADA Re R . o _
66 PEGADIC SUPERADHESIVO PEGATEXLTDA. 7085-83-0 INDUSTRIAL LIQUIDO SOR L PROVEEDOR. ANO 2009 ESPANOL CLORODIFLUCROMETANO >99,5%
INFORMACION NO LA SUMINISTRADA R R o .
5 204~ I » 2 a2 -95%
6 SELTIK 204 - ADHESIVO SINERCOL S.A. DrsPONELE R-22 LIQUIDO OR L PROVEEDOR. ANO 2016 ESPANOL ETIL-2- CIANOACRILATO 80- 95%
o INFORMACION NO INFORMACION NO INFORMACION NO o INFORMACION NO INFORMACION N
68 POLIESTIRENO DE ALTO IMPACTO DISPONTELE. DISPONTELE. DISPONTELE SOLIDO 1 NO DISPONTELE. O DISPONIELE. INFORMACION NO DISPONIBLE
TIREN INFORMACION NO INFORMACION NO INFORMACION NO o INFORMACION NO INFORMACION .
& POLIESTIRENO CRISTAL DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIELE SOLIDO ! o DISPONIBLE NoDispontprs |PFORMACION NODISPONIBLE
B y . GRUFO INFORMACION NO INFORMACION NO y TNFORMACION NO INFORMACION o~
0 POLIETILENO LINEAL - BAJA DENSIDAD TRANSMERQUIM DISPONTELE. DISPONTELE SOLIDO 1 NO DISPONIELE NO DISPONIELE. INFORMACION NO DISPONIBLE
o : INFORMACION NO [INFORMACION NO INFORMACION NO . INFORMACION NO INFORMACION N
" BLOQUEADOR PARA SCREEN DISPONIBLE [DISPONIBLE DISPONIBLE sorbo ! o DISPONIBLE NO DISPONIBLE NFORMACION NO DISPONIELE
. . INFORMACION NO INFORMACION NO INFORMACION NO o INFORMACION NO INFORMACION .
7
- CAUCHODE SILICONA DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIELE LIQUIDO ! o DISPONIBLE NoDispontprs | P FORMACION NODISPONIBLE
73 g . INFORMACION NO INFORMACION NO INFORMACION NO y INFORMACION NO INFORMACION o~
3 CATALIZADOR. CURING AGENT RTV 3081 DISPONIELE DISPONTELE. DISPONTBLE LIQUIDO 1 NO DISPONIBLE NO DISPONIBLE INFORMACION NO DISPONIBLE
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Anexo 4. Propuesta entregable para Avant Plast S.A.

Avant (¢

Avant (&)

Bogota DUC., junic 18 d= 2019

AW ANTPLASTE A

Em. Yivian Osorio

Reprecentante legal

/‘ Por madic de lo presente, =l aquipo de investigocicn & la Univesidad ECC
conformadc por DIAZ HERRERA YEINY YURANY, ROJAS RODRIGUEL LINA
r MILEMA y VELASQUET OZMNA LEDY CARDLINA, fiene =l agodo desaludary
- : - pres=ntar g ushed vna proouesta denominada “Fropuesio pora ko
PROPUESTA PARA LAIMPLEMENTACON DEL implemeniocidn del Sislemao Globolmenie Armonizodo [3GA) =n ko

- empreso Avond Pigst S.A.", poniendo a su disposician = trabajo pam
PROPUESTA ﬂsm ﬁm m"m responder a las necesidades idenfficadas =n ow empe=sa.
[SGA) EN LA EMPRESA AVANT PLAST S.A. Hoy. =l equipo antefomente mendionads, dessa colabomry
i' L comprometess con sunegodo por medio de esta solucidn pam bindar

wn valoragregado a su actividod y contibuira la proteccidn de la salked y
la s=guridad de sus colabomdores.

A continuacidn se antrega wna breve descipcion de estos servicios, y junto
con allo wna oferta con bos servicios que responden a los requesmientos
identificodos.

Ewadandao a su disposician y atentos pam mus evenheales consultas, ko
saleda cordiabmeani=,

EQUFD INVEERGADOR

Univesidad ECC
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1. EEZUMEN EJECUTIVO

En ka fobricocion de arficuks piisticos, como ocfividod e manufochra &
quimico figura como uno oe s principoles foctores de riesgo osoCinoos a
esta actividod econdmica, detido ol contocto con productos quimicos,
enire ios gue predominan los mondmenos.

Avont Pigst 5.A. s ung empresc colombiono gue se dedico a ko
fobricockn y comerciolirncion de arficulos plasticos, donde warios de sus
procesos y ocfvidodes inciuyen ko monipulaciin y uso de una gron
voriedod de productos quimicos. Por ko anterior, surge ko necesidod de
icenfificor, evoluar ¥ COMmUNICOr k0s Mfesgos as0ao0os O aichos produchas a
los cuagles esta expuesto el personal gue kos manipuln, osi como el impocto
que pueden generar ol medio ambiente. Pora esto, K orgaonizocion ha
CeciEos oooptar Un MEtno eficor poro de K0S SUSTaNCios quimicas v ia
comunicocion de los peligros infrinsecos, como ko es el 3GA dondo
cumplimiento a ka nonmatividod colombiona.

Por ko anterior, esta propuesta busca realzor una confribucion en materia
de segunidod industd identificondo e inmendiniendo kos riesgos guimicos o
105 que e exponen os frobojodores de ko organizocion o frovés de
oplicocion del 5GA como nueva pricridod pora e sector de seguridod y
saiud en e robgjie. iindor 0 la organizacion ks mecaonsmos para e
cumplimiento oe 05 requisitos legoies osoCiooos o ks procticos que
involucran productos Quimicos ¥ G sU wez oplicor los conoccimientos
odquinidos en materia de higiene y seguridod indusiniol.
1.1. Regquernmientos generales del chente

Lz empresa Avant Pigst 3.4, 52 encuentra en proceso de implementocion
oiel Sistema oe Gestidn de Seguridod vy Solud en e Trobojo, roEon por ka
cudl fiene definidos unos estrotegios pora cbondor los peligros pricrzodos,
enfre ios Que se encuenira el riesgo guimico, asociodo o ko manipulccion
Oe giversos sUSToNCios QuUIMICOS 8N SUS procesos.

$e presenfoun documento con ke propuesto ce infervencidn del riesgo
quimico Oiinesdt o ko impementocion cel Sktema  Globoiments
Armonizodo [3GA), en cumpimients o ko nommathigod expedico en el ohic
20E.
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1.2.  Resumen de la solucidn

Lo solucion gue kos estudiontes de ko Especicliizocion en Gerencic oe ko
Seguridod ¥ 3olud en el Trobojo e ko Universided ECCI, contempia kas
octividooes necesonos pora ko implementocion del SEtemo Gliobolimente
ArMonizoco en ko Compaiia, oCompaiooo 08 Un wolor ogregooo qQue son
esirotegios poro gorantizor el édto de dicho implementodion gue invouoa
o copocitocin vy el enfrenamients ce kos frobojodores, ko preparocion
pora emengencios osociooos o riesgo.

2 INTROCUCCION
B sistemo gioboimente Armonizodo [3GA]  es un método pora ko
identificocion oe ks sustancios QuIMICos ¥ Ko Comunicocion oe kos peligros
infrinsecos as0Go0os O sUUsa, el cudl surgid como una necesidod global
pora unificor criterios de peligro y recomencociones pora el cuidodo oe ko
solud y e medic ambiente ol momento de fobricor, usor o frosportor
suUstonCios QUEMICDS.

Actugimente el 35A s encueniro en proceso de implementocion an
waorios poises cel mundo. Pora el coso de Colombic, ocobo de enfror en
vigencio hoce aligunos meses el Deoreto 1474 de 2015, gue reglamenta ko
implementocion oel 5GA, froyendo consigo ko necesicod de formulor
propuestas viobies porg su impiementocidn en el sector loborol,

Estainvestigocion surge de ko necesicod ce ko empresg Avant Pigst 3.A.,
dedicoda o ka fobricocitn y comerciclizocion oe productos pldsticos oe
cumpiir con el requisito legal emifido, buscando ka formulocidn de una
propuesta pora ko implementocian del sistema gicboimente armonizooo
[3GA). v osi confextuaizor ko finolidod de este en ko ongonizocion
ooteniendos como resultodo una posibie Metodoiogio pora sU oplicocion e
impoctor posifivamente en el desomoiio seguro de kos octividoodes diorios
oe los robojodores de esto empresa gue impiguen el usc de productos
quimicos, enmarcooo en el Sisema de Gestidn ge Seguricod v Solud en 2l

Troboio.

3.

33

4.

3.5

34

37

358
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GLOSARID

ACHA DE SEGURIDAD: [o M3D3) esun documento gue indico kos
porficuloricoces y propiedodes de una detenminooa sustancio
poro su uso Mmas ooecuooo. B principal objetivo oe esta hojo a5
proteger K integricod fisico oel operodor curante o
manipulocion de o sustancio.

MATRIZ DE RIESGO: Es una haramienta oe gesfitn gue penmite
getarmingr cojetivamente cudies son kos riesgosrelevontes pao o
segunidod vy solud ce los robojodores gue enfrenfouna

MATRIZ DE COMPATIBILIDAD: Documantoen 2 oudl 32 plosma ko
compoticiicod entre kos ciferentes sustandios quimicos, tomanco
como bose su chosificociin de oouerco a ko close y el fipo oe
sustoncio, con el propdsto de recizor un CIMacencmien oo
ransporte Dojo condiciones seguns.

MEDICIONES HIGIENICAS: Determinacion de o confidod ce un
ogente fisico, gquimico o biclogico gue seencuenira en el
ambiente de robojo.

RIESGO QUIMICC: Es oguel rissgo Sarkooo o2 ko exposicidn no
confrolodo o ogentes QUIMIcos i cual pusce SesanCosenar
efectos sobre o solud.

SISTEMA DE VIGILANCILA EFIDEMIOLOGICA [SVER Recoieccion
siztemnatica y permanente de dotos esencicles de salud, su andEs
¥ su interpretocion pora ko ploneccion, implementocan y
evoluocion o estrategios de prevencion.

SISTEMA GLOBALMENTE ARMONIZADO: sisterna integral oe
comunicocion oe riesgosy peligros de alcanceintemaocionol
cuyo cumplimients posa o ser obiigatoricen el amiito ol
robojo.

SUSTANCIA GUIMICA Sustancio Con UNg Composicion guimico
ocefinico, sin importor su procedendio.

YOOGS compuesto orgdnico voldtil

in
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4 OBJETIVOS

4.1. ©Objetivo general

EStruCurar una propuesha pora i impiermen tocion oel Sktema
Globoimente Armonizodc pora ko clkasficodtn y efiquetodode productos
quimicos, en ko empresa Avant Pigst 3.A.

4.2  Objefivos especificos

= Reglizor el diognostico e losituodian ooctual de ko empraso Avant
Pt 5.A. con respects a ko closificocion, etiquetodo de s
SUSTONGCIOs QUEMICOS ¥ COMUNICOCon de peligos pora evaluor ka
gestidn e kos riesgos relocionodos ©on Ko MoNipulecion ¥ uso de kos
MEmMos.

+ Reglizor unarenvison de ko iteratur y la narmatividod nodonales 2
internocicnoies gue contibuyon ol estoblacimientode o
SiETema GIoDoIMEnTe AMMOnEoao.

= Angiipor los resuitodos cbrenicos de ko fose ge diogndstico poro
determingr ks estrategios y ko metodologia pora ko impiementocion
aelEEAL

= Diefior una propuesta con kKo Metooologn pora mplementor g 3GA
que Contribuyo O ko gestion cel riesgo Quimico en kos procesos oe o

5. ENFOGQUE

Lo outonas Gl robojo o investigocion enfocoran sus esfuerzos en este
proyecto a:

= [Brindor hemomientos ce optimizocion de los procesos bosodos en
seguridod ¥ solud en el frobojo con e fin de disminuir o
occigentobiidod vy ko exposicidn aresgos

= Entregor o Avont Pigst 3.A. hemomientos gue permiton evoluor y
mejoror contfinuamente su sistema de gestion del riesgo QUETICO.

Avant (@

= Enfocor los procedimientos o kos conoctensticos y G ko noturcleza oe
11 orgonzociin pora logror lo implementociin del sstema
Siohoiments oMMmonizoso.

& ALCANCE

Lo osesonia brindooa por NUesing Compaiii coHmprende:

= Diognosficor e estooo octual de o organizocion frente a
noMMmaTiviood legol vigenTe en temos o Impementocion oel 3GA.

= Estoblecer el plon de trobojo onual pora ko empresa teniends en
cuenta los resultodos oel diognostico, sus intereses y recursos
disponioles.

= Aporfor lo metodologo pora e levoantaomiento oe informocion v
OOCUMENTociin oe poRCOs, MOonUoes, procedmientos, nsructivos
y formaotos cloves porg el Sistema gicbaolmente Armonizodo.

» Copocitor o 1odos kos octores INvolicredos en ko impiementocion o
ITAL

= PBrindor ks hemomientos porg e cumplimiento de ko normathicod
vigente

7. EQUIFD DE TRABAMD ¥ RESPOMNSAEILIDADES

7.1. Por parte de Avant Plost 5.4

Un comité directive responsable de coordingr a los funcionarios de la
orponzocion, 05 COMpIoME0s OdquUINoos, el sSUMnsTo de datos pora ka
construccion ce diogndstico e indicodores y ko esfructunocion oe los planes
¥ Progromas.

7.2, Por parte de los autoras de esta propuesta.

Tres profesionoies en Enfermeda, Ingeniero ombiental @ Ingenieta Quimica
especiolistos en gerencio enseguridod v solud en el frobojo egresosos os
2 Universigod ECCl
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7.3, Responsables

= Yeiny Yurgny Dicz Herera — Quimico Indusirial Esp. Gerencio 53T
= LUing Mieno Rojos Rogriguez — ing. Ambiental Esp. Gerencia 33T

* Leigy Coroling Velisguer Osping - Enfermerac Esp. Gerencia 33T
s Direccion Avont Pigsf 5.4

7.4. FEEFIL
Bguiipo inferdgisciplingr de Espediolistos en Gerancio en seguridod y solud en
el robgjo. con conocimiento en K legisiocion vigents en mataric oei 3GA,
y estancores minimos estoblecidos por ko RES 0312 e 2017,

2  METODOLOGIA FROFUESTA

De ocuerdo o los resultodos obfenidos se propone ko siguiente
metodologic, ko cud comprende 4 foses pora ke implementocidn i
implementocion del 5GA y mejora en ko gestion del riego guimico en Avant
Pzt 3 AL

]

gk B hos dofos

= Lo oy Clann

ey b v Fcociin
ey b Conieolas

aslablecidos, poro
gt ol rherigrs

Avant (@)
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6.1 FLUJOGRAMA

METODOLOTA DE INMPLEVENTACION
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7. PLAN DE TRABAJIO

Actividodes
1. Achoizocon de lchos y volorocion
ided riesgo.
1.1 Eolicihud fichas de seguidad

53 Creadidn matizda sushancias
quimicas
12 Dizafic del procedimiznto pam

mansjo de sustandias quimicas =n
todas sus stapas.

Avant

2 Dis=no de documeniocion pora ko
gesfion del riesgo.

21 Disefio del procedimiento pam
manajo de sustancias quimicas an
todas sus =tapas.

22 Aglicadian Lista d= chaques
pom ko vesificodidn d= controles.

3 Diseno del programa de geshion de
riesgo quimico bosodo en el 3GA.
al Actualizmcidn motizde
identificacian de u:ll'gmmlcm:lciéﬂ
de fesgos yestoblecmisnto de
controles.
a2 Exdmensas madicos
e Re=alizncidn d= madidionss
-I'g'é'icn:ls de Yo,
Dizafic dal programa de gastidn
deresgo quimico o progmma de
viglandia sgidemiclSgico

ST ANANT FLAST
—| I
EezE EiIED EAIEE EazEa
ActucbociBn fchos Dsafc da Sooumanioodn ? Dsafc del progomne ComunicociBn de
o Soins O saguscsod o o gesitn del esgo o gestin o iesgo oaigros
¥ volonockn oe fasgo guimico. guinic o
I | I
Cienciin e Creocin ko e Actuckocilin e Dsaifio DE
fchos o2 ehagues i rratE da efguatos sagin
saguridhod cumpimianic da denficocién da oA
formspore de 50 fesgos y paeigroes.
Craocdn o o
Mo o DEafic y Ewdrranas AAorcociBn o I
SEDNCIDS Craaciin de dhEe0s fhons & segln
procandimie o pasono closfcocin dal
o o rrongis et A
e wnd 50 an
DEafo mroaTs g AOoE SUE o
comgoioidod e |
AT A tuoiocifn S
L5t de cheques Figidricos oa pregreme o
oz iz ¥OCs cogochocionas
wafoocin o B
cormemsgaz e |0 i
3. i
Sasidn da P—
rasgo.

progroma oa
Sastincel fego
SUncs o VE.

4 Comunicocion de peligros
4. Dis=fio de atiquatas bajo
parmmeates 334
A2 Marcodidn d= sustandas quimicos
43 Actualizacidn dal progama de
capadtadionsas, inciuir
capacitadicnes sobre fasgo quimico.

WS

o

Mejora
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9.1. TIEMPO DE EJECUCION

Zeglin el cronogroma estobledico, el fiempo ce ejecudan fieneung
esfimocidn de gmeses.

10. RECURSOS

10.1. Humanos

= Zereguiere de un egquipo de frobojo intergiscipinonio. porolo gue se
cuenta con tres profesionoies de gistntos comeros, especialistos en
Seguridod y Solud en e Trobojo.

= 3e reguiere ge cisposicidn del personal oe ko orgonizocion pora
atender kos viEsitas ¥ poro suministror ka informocion reguernica

= Lo Direccion, guienes senan encongooios de Drindorios Eneamienios y
gorontizor Ios Semds recusos requendos pora ko ejecucion oe esta
propuesta.

10.2. Tecnologicos
3ereguiera n tres egquipos portatiies v un equipo oe ko organizocion pora el
ooceso o kainformocion propio ce ko misma, Y3Bs. ocoesoaintemnat e
impresoro; pora ko revision bibografico serecliz) el uso de s bosesoe
dighos dispuestos por porte de o Universcod BCCI ¥ ko binlicteca fisica oe
10 MisMa UDicooo en K sede principaloe ka institucion.

11 INVERSION
Deniro de kos recusos financieros se esimon Gos fipos de gostos: directose
ngirectos. A confinuocion se regliza un Sesgiose de los octivicodes de
COO00 une de elios v 105 Costos asociodos.

Actvidad Hlmara Frecha Horas Fracha Tasal

Actoallzachin Foecha de

alimersacidn de maiiz
d Irreaniara

Dlsafio de ciquasa T H S0LO0 ¥ IEmoo
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foxfcer)

foxfcer)

5 1.500.000
3 [fzceics]
5 1.00noon
3 i)
5 POCLCCT
5 12760000

12. PRODUCTD FINAL Y ENTREGABLES

En conciusion pora el logro oe los objetivos de o implementodon de ko
propuesta, ko orgonizociin reguiereun fotol de $24.714.000, que incluyen
o= octividooes de gestion del sistema vy ko odguisicion de elementos y
egquipos foitantes, gue o su wezoordn cumpimientoa kos requisitos legoies

Al finoiizor ko implementocion, kas outoras del proyecto hordn enfrego de o
gocumentocion resulhonte del disefic en todos kos foses. Enfre los
entregobles 52 oestocon:

= MOz de sustoncias Quwimicas en ko gue se realice ko closificocion
de peligrosidod oe oouerdo ol 3istemna Glchoimeante Armonizodo.
= Mafiz de compatibiidad de oouerdo O ks sustaoncios guimicos

exztentes an kK compafiio.

= Procedimiento poro 21 manejo de sustoncios guimicos, en donde
el giconce debhe i cesde e momento el cudl s considera

necesgno el uso de una sustancic guimica

= listo de chequeo para M verficocidn de s Cconfroles
estoblecioos, poro ko gestian oel riesgo.
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» lista ge chequeo paro ko verificocion del cumpiimiento de los
porametros estoblecicos pora veniculos ¥ conductores gue

nocen enfrego de productos Quimicos ¥ recoleccion oe residuos CONTACTENGS
peligrosos.
» Matriz de identificacion de peligros octucizosa.
» FEfiguetas bajo los pordmefros cel 3GA. Yeiny Yurany Dioz Herera.......cocveeeeeeeeeee. 31150877946
* Frograma de copacitociones.
+ Tarjetas de emergencia Lina Miena Rojos Rodrguez. .o 3138945058

* Fichos ge seguridod de ios sustancios quimicos idenfificocos
Leidy Carofina Velasguez Ospina.....................3004588078

13. ENFOQUE DE VALOR AGREGADO
Especialistos en 3egundod y 3alud en & Trabajo

= Porgue oporfamos un modelc metsooiogico Uil gue permite ECCI
intervenir losriesgos inherentes de ko octividod econdmica de ka
organizocion de forma eficiente.
= PoOemos Csesoronios pora ko oplicocidn osl 3G.A aun bajo costo
en Comporociin con koS pencicooes Y riesges guereprasenta ns
contor con ko implementocion del 3GA.
= Somos un eguipo oe profesionoles interdisciplinoric con
especiclizocion en 35T

14. REFEREMCIAS
Luz Marieny Moncada

Docente BCCI
Teléfono: 3105599490




