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Introduccion

Las Condiciones laborales en Colombia han tomado una fundamental importancia entorno a
la seguridad y salud en el trabajo (SST), orientada a la prevencién de las lesiones y enfermedades
causadas ante la exposicion a condiciones de trabajo no aptas o propicias que influyen en la salud
fisica de los trabajadores. Esta problematica se presenta en la empresa Conhintec SAS, ya que en
el laboratorio de analisis no cuenta con la matriz para la identificacion de peligros y valoracion
de los riesgos. De ahi surge el presente proyecto de investigacion, el cual tiene como fin la
realizacion de dicha matriz aplicando la metodologia de la Guia Técnica colombiana
GTC45:2012, soportado en la importancia de identificar los peligros y valorar los riesgos para
determinar medidas de intervencién y asi los trabajadores puedan ejercer sus funciones en
condiciones laborales de salubridad y seguridad, minimizando los posibles riesgos que afecten su
salud y calidad de vida, asi como el impacto econdémico y social que esto acarrea en la

organizacion.

Resumen y palabras claves

El presente proyecto busca identificar los peligros y valorar los riesgos laborales a los cuales

se encuentran expuestos los analistas de laboratorio de la empresa Conhintec SAS; a través de la
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elaboracion de una matriz aplicando la metodologia de la Guia Técnica Colombiana GTC
45:2012, ya que esta area de la empresa no cuenta con esta, por lo que este trabajo es un insumo

importante para la empresa, con el fin de garantizar entornos laborales seguros en este cargo.

En este se identifican los peligros a los que estan expuestos los analistas de laboratorio de la
empresa Conhintec SAS, por medio de la observacidn directa, registro de la informacion,
valoracion y priorizacion, de acuerdo con las actividades realizadas en cada uno de los procesos
gjecutados y la valoracion de los riesgos. Finalmente se presentan medidas de control a los
peligros identificados de acuerdo con la jerarquia de controles contemplada en la norma 1SO
45001:2018 tales como eliminacion, sustitucion, controles de ingenieria, elementos de proteccion

personal y controles administrativos.

Palabras Clave: Matriz, peligros, riesgos, analista de laboratorio, GTC45:2012.

Abstrac and key words

This project seeks to identify the hazards and assess the occupational risks to which
laboratory analysts of the company Conhintec SAS are exposed; through the development of a
matrix applying the methodology of the Colombian Technical Guide GTC 45:2012, since this
area of the company does not have this, so this work is an important input for the company, in

order to ensure safe working environments in this position.
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This work identifies the hazards to which laboratory analysts of Conhintec SAS are exposed,
through direct observation, recording of information, assessment and prioritization, according to

the activities performed in each of the processes executed and the risk assessment. Finally,
control measures are presented to the identified hazards according to the hierarchy of controls
contemplated in the ISO 45001:2018 standard such as elimination, substitution, engineering

controls, personal protection elements and administrative controls.

Keywords: Matrix, hazards, risks, laboratory analyst, GTC45:2012.

Planteamiento del problema de investigacion

Descripcion

El laboratorio de analisis de Conhintec SAS, es el encargado de cuantificar los compuestos
quimicos recolectados en los muestreos ocupacionales y ambientales por medio de la aplicacion
de métodos analiticos tales como compuestos organicos volatiles por cromatografia de gases
FID, silice por difraccion de rayos X, material particulado y polvos respirables por gravimetria y
formaldehido por cromatografia de gases FID. Debido a esto, durante el desarrollo de los analisis
mencionados, los analistas de laboratorio se encuentran expuestos a diferentes riesgos fisicos y

quimicos.

La identificacion y evaluacion de los riesgos fisicos y quimicos, es un pilar fundamental para

determinar si existe la probabilidad de que los colaboradores presenten enfermedades laborales,
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con este soporte, se puede tomar las medidas de intervencion que permiten mitigar el riesgo,
teniendo en cuenta la jerarquia de controles (Eliminacion, sustitucion, control de ingenieria,
control administrativo y equipo de proteccion personal) (ISO, 2018); como también son datos de

gran utilidad para el sistema de vigilancia epidemioldgica (Jahn et al., 2015).

Pregunta
¢ Cuales son los riesgos fisico y quimicos a los que estan expuestos los analistas de laboratorio

de la empresa Conhintec SAS?

Objetivos

General
Realizar la valoracién cualitativa de los riesgos fisicos y quimicos a los que estan expuestos
los analistas de laboratorio de Conhintec SAS, con el fin de priorizar los riesgos que deben ser

cuantificados y controlados.

Especificos
Identificar los peligros y riesgos de tipo fisicos y quimicos asociados a las actividades del
laboratorio por Grupos de Exposiciéon Similar (GES), por areas, cargos, fuente generadora del

riesgo o contaminante de riesgo.
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Construir una matriz cualitativa para la valoracion de los riesgos higiénicos a los cuales estan

expuestos los analistas de laboratorio de la empresa Conhintec SAS.

Definir recomendaciones frente a la priorizacion en la ejecucion de acciones de mejora

resultantes del proceso de valoracion.

Justificacion y delimitacion

Justificacion

La higiene industrial busca en las organizaciones la anticipacion, identificacion, evaluacion y
valoracion de los riesgos higiénicos; para lo cual se desarrollan metodologias por medio de
matrices cualitativas donde se espera establecer de manera mas exacta el nivel de riesgo frente a
la exposicién ocupacional a factores de riesgo higiénicos que pueden ocasionar dafios en la salud

en caso de no ser intervenidos oportunamente.

La matriz de riesgos es una herramienta sistematica que permite identificar, evaluar, analizar
y priorizar los peligros y riesgos existentes en el ambiente laboral, facilita la priorizacién de
acciones, permitiendo orientar los esfuerzos hacia el control de los riesgos mas potenciales,
logrando asi un ambiente de trabajo seguro, un adecuado funcionamiento de sus procesos y el
aumento o mantenimiento de la productividad. Donde se espera establecer de manera mas exacta

el nivel de riesgo frente a la exposicidén ocupacional a factores de riesgo que pueden ocasionar
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dafos en la salud y el bienestar de los trabajadores en caso de no ser intervenidos oportunamente

(Jahn et al., 2015).

La legislacion actual y el desarrollo tecnologico de los sistemas de gestion en seguridad y
salud en el trabajo, siguiendo los parametros de la OIT, demandan de las organizaciones un
trabajo articulado y de mejoramiento continuo que sean garantia de la seguridad y la salud de los

trabajadores.(Ministerio del trabajo, 2015).

Delimitacion
Se desarrolla la matriz para la valoracion cualitativa de riesgos higiénicos en el laboratorio de

analisis de Conhintec SAS, al analista de laboratorio durante el segundo semestre del afio 2022.

Marcos referenciales

Estado del arte

Para la elaboracién del presente trabajo, se tiene como marco referencial diversas
investigaciones de caracter nacional principalmente del Repositorio Institucional de la
Universidad ECCI, donde se evidencia y contextualiza de forma técnica que las empresas
Colombianas implementan la identificacidn y valoracion de peligros que garanticen la seguridad
y salud de los trabajadores en cada proceso y cumplan a la vez con las normatividades legales
vigentes en materia del SST y la mejora continua en el Sistema de Gestion de la Seguridad y

Salud en el trabajo (SG-SST).
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La tesis, Analisis comparativo de metodologias para la identificacion y evaluacion de riesgos
laborales (Fernanda et al., 2021), desarrolla un andlisis para determinar cuales metodologias de
evaluacion de peligros y valoracion de riesgos, cumplen las necesidades de las empresas por tipo

de industria, cantidad de trabajadores, puestos de trabajo teniendo en cuenta ademas, su
combinacion. Por medio de un analisis comparativo de diversas metodologias de identificacion

de peligros y valoraciones del riesgo, y de acuerdo con las variables de tipo de industria, cantidad

de trabajadores, tipos de puestos de trabajo y riesgos expuestos, asi mismo, un analisis
identificando los beneficios de las metodologias analizadas frente a la mas utilizada en Colombia

correspondiente a la GTC 45 version 2012.

Las investigaciones desarrolladas por Herrefio Fanny et al., (2015), Castillo Maria, (2019),
Montero Santiago, (2018), Hurtado Alejandro, (2018), Mosquera Nelcy, (2019), Arenas Maria et
al., (2019), Meneses Marisol et al.,(2022), Cafion Leidy, (2019), Conde Ingrid & Hoyos Mayerli,
(2015), Cubides Yilma et al., (2016) frente a la identificacion, evaluacion, valoracion, control de
peligros y riesgos en las industrias de la educacién, reciclaje, salud, agricola, alimentos,
limpieza, inmobiliaria, construccion y servicios de cuidado personal. Basados en la guia técnica
colombiana GTC-45, construyen una matriz de peligros y riesgos, teniendo en cuenta la
informacidn obtenida en campo y la metodologia establecida en la GTC 45, para identificar los
peligros y riesgos a los cuales pueden verse expuestos los trabajadores en sus labores diarias.
Corroborando lo antes dicho, la guia técnica colombiana GTC 45 es la metodologia mas utilizada
en Colombia en la identificacion de los peligros y la valoracion de los riesgos en seguridad y

salud ocupacional.
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En la evaluacion de tareas de alto riesgo utilizando como Guia la GTCA45, para la
identificacion de peligros, evaluacion de riesgos y determinacion de controles en el desarrollo de
proyectos en Edificios de Propiedad Naranjo (Naranjo Jenny, 2018) expone el disefio de los
programas para las tareas de alto riesgo de la empresa TESHPROH ingenieria SAS en edificios

de propiedad horizontal, para cumplir las obligaciones legales en materia SG-SST de los

empleadores frente a riesgos prioritarios y tareas de alto riesgo.

Quintero Oscar, (2016). desarrolla una Guia valida para el reconocimiento de los riesgos
laborales asociados al servicio doméstico, de lavado y limpieza de pisos, Bafios, escaleras,
lavado de ropas y coccion de alimento. Por medio de la identificacion y andlisis de las etapas de
las actividades domésticas, coccion de alimentos manejo de gas, lavado de pisos, bafios y
escaleras, arreglo de ropa y manipulacién de productos quimicos para la limpieza; Identifica los
riesgos a los que las empleadas domésticas estan expuestas en las actividades del hogar y asi
establece la guia valida para el reconocimiento de los riesgos laborales asociados al servicio

doméstico y la forma adecuada de la ejecucidn de las actividades domeésticas.

Frente a la actualizacion de matrices de riesgo Ospina Oscar, (2013) propone evaluar los
factores de riesgos mas relevantes para establecer las actividades del plan de accion y
clasificarlas para mitigar la matriz de riesgos, analizar el presupuesto destinado para desarrollar
mejoras en un periodo de cinco afios, de acuerdo con los planes quinquenales de inversion y
evaluar de manera conjunta con la institucion el plan de accion con el fin de mitigar la matriz de

riesgos.
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La propuesta de gestion en higiene industrial de Almanzar Maria & Jurado Angela, (2016),
asociada a la venta ambulante de bebidas energizantes en un sector de la ciudad de Medellin —
Colombia, identifica los agentes y contaminantes higiénicos: fisicos, quimicos y bioldgicos que
estdn presentes en las actividades desarrolladas por los vendedores ambulantes de bebidas
energizantes en determinado sector de la ciudad de Medellin, para determinar los controles

operacionales en la fuente, el medio y el individuo.

La propuesta de Gutiérrez Nelsi, (2019), para la mitigacion del riesgo fisico generado por
estrés térmico en el ambiente del area productiva de una panaderia de Bogota D.C., expone la
metodologia de generacion para el analisis de temperatura en el area productiva y documentacion
de un plan de accién inicial para la mitigacion del riesgo fisico generado por estrés térmico en el

ambiente del area.

El disefio de Ortiz Claudia et al., (2019) de una guia en seguridad y salud en el trabajo para la
empresa medical NOVA SAS de Bogota D.C. Realiza el diagnéstico del estado actual de la
empresa, enmarcado en los procesos, servicios, riesgos laborales y ambientales, asi mismo,
analiza los casos de éxito de acreditacion de empresas médicas similares en cuanto al analisis de
bacterias y virus indicadores de contaminacidn en agua potable y residual, en sus laboratorios

clinicos empleando la herramienta de Benchmarking.

Segun Osorio Maria, (2016), los laboratorios son identificados como lugares en los que se

manipulan productos quimicos o agentes biolégicos peligrosos, lo que sumado a las operaciones
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especificas que se realizan, hace que normalmente presenten un nivel de riesgo elevado para la
salud; de igual manera, la autora expone el disefio del sistema de gestion en seguridad y salud en
el trabajo para el laboratorio de salud publica departamental, con base al diagnostico del estado

actual del SGSST del Laboratorio Montevideo Bogota.

La investigacion de Vanegas Jenny & Carranza Julidn, (2016) de riesgos quimicos en
operarios de una entidad prestadora de salud publica asociados a la actividad de control quimico
vectorial, expone el proceso de caracterizacion de los riesgos higiénicos asociados al control
quimico vectorial a los que estan expuestos los operarios de una entidad prestadora de salud
publica para la linea de eventos transmisibles de origen zoonético de las localidades de Barrios
Unidos, Chapinero y Teusaquillo, por medio de la identificacion y valoracién de los peligros

higiénicos de la actividad de control quimico vectorial.

Marco tedrico

La seguridad y salud en el trabajo (SST) es la disciplina que trata de la prevencién de las
lesiones y enfermedades causadas por las condiciones de trabajo, y de la proteccion y promocién
de la salud de los trabajadores. Tiene por objeto mejorar las condiciones y el medio ambiente de
trabajo, asi como la salud en el trabajo, que conlleva la promocién y el mantenimiento del
bienestar fisico, mental y social de los trabajadores en todas las ocupaciones (Ministerio del

trabajo, 2015).
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En el proceso de la prevencion de las lesiones y enfermedades causadas por las condiciones

del trabajo es necesario realizar la identificacion de los peligros y la valoracion de los riesgos,

para que finalmente la organizacion pueda establecer los controles necesarios, al punto de

asegurar que cualquier riesgo sea aceptable.

Como se menciona en el parrafo anterior, durante la gestion integral del riesgo se lleva a cabo

la valoracion de los riesgos, la cual consiste en:

Evaluar el riesgo: calificar el riesgo asociado a cada peligro, incluyendo los controles
existentes que estan implementados. Considerando la eficacia de dichos controles, asi como la

probabilidad y las consecuencias si éstos fallan.

Definir los criterios para determinar la aceptabilidad del riesgo y decidir si los controles
existentes o planificados son suficientes para mantener los riesgos bajo control y cumplir los

requisitos legales.(lcontec, 2012)
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llustracion 1. Papel de la evaluacion de la exposicion en la gestion del programa

de higiene industrial (Jahn et al., 2015)

AGENTE DE
RIESGO

CARACTERIZACION
BASICA

EVALUACION DE LA
EXPOSICION

éllﬁ

EXPOSICION
ADMISIBLE

llustracion 2. Proceso para la gestion integral del riesgo (Jahn et al., 2015).

Puesto que el riesgo se puede definir como la posibilidad de que un trabajador sufra un

determinado dafio derivado de la exposicion a agentes quimicos y, para ello, hay que tener en
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cuenta la naturaleza del agente quimico y las condiciones de operacion, es de especial
importancia en la estimacion del riesgo estudiar estas condiciones o factores que pueden afectar a

la materializacion del peligro.

Una vez determinado el nivel de riesgo, la organizacion debe decidir cuales riesgos son
aceptables y cuéles no. En una evaluacion completamente cuantitativa es posible evaluar el
riesgo antes de decidir el nivel que se considera aceptable o no aceptable. Sin embargo, con
métodos semicuantitativos tales como el de la matriz de riesgos, la organizacion debe establecer
que categorias son aceptables y cuéles no. Para hacer esto, la organizacion debe primero
establecer los criterios de aceptabilidad, con el fin de proporcionar una base que brinde

consistencia en todas sus valoraciones de riesgos. (Icontec, 2012).

A continuacion, se presentan los modelos que soportan la investigacion basandose en sus
principales caracteristicas, donde se presentan diversas metodologias aplicadas en el ambito

nacional e internacional.

Health Risk Rating Methodology se utiliza para identificar la magnitud potencial del riesgo
para la salud es la metodologia de "calificacion de riesgo para la salud" (HRR), descrita en el
Capitulo 6 de la estrategia de evaluacién de exposicion de AIHA (Jahn et al., 2015). Mulhausen,
Damiano y Pullen (2006) definieron la HRR como una funcion del efecto potencial para la salud

causado por el agente y la exposicién potencial. La HRR se calcula con base en la siguiente



Valoracion cualitativa de los riesgos fisicos y quimicos 18
ecuacion, donde la calificacion del efecto sobre la salud es una calificacion numérica
semicuantitativa basada en el esquema presentado en la siguiente tabla:

HRR = Health Effect Rating x Exposure Rating

Tabla 1. Esquema de clasificacion de efectos sobre la salud: Clasificacion de efectos sobre la salud de la AIHA

(Jahn et al., 2015).

Categoria Efecto sobre la salud
4 Lesidn o enfermedad que pone en peligro la vida o que
incapacita
3 Efectos irreversibles en la salud de interés
2 Efectos de salud graves y reversibles de interés
1 Efectos reversibles en la salud de interés
0 Efectos reversibles de poca preocupacion o no conocidos o

COSHH Essentials fue disefiado para realizar las evaluaciones de riesgo de productos
quimicos y mezclas de productos quimicos. La idea basica es que, si bien hay miles de productos
quimicos, solo hay unos pocos niveles de gestion de riesgos (bandas de control) disponibles para
controlar la exposicion de los trabajadores a estos productos quimicos. Este comprende una
simple evaluacién de riesgos basada en el tipo de tarea, el peligro del producto quimico (que se
asigna a la banda de peligro A E), la volatilidad (3 niveles) o el polvo (3 niveles) del producto

quimico o producto, y la cantidad utilizada en la tarea (3 niveles). (Barbara Cohrssen, 2021).
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GTC 45 proporciona directrices para identificar los peligros y valorar los riesgos de seguridad

y salud ocupacional. Cuando no se tienen disponibles mediciones de los peligros higiénicos, se

pueden utilizar algunas escalas para determinar el nivel de deficiencia y asi poder iniciar la

valoracion de los riesgos que se puedan derivar de estos peligros en forma sencilla, teniendo en

cuenta que su eleccion es subjetiva y pueden cometerse errores. (Icontec, 2012)

La evaluacion de los riesgos corresponde al proceso de determinar la probabilidad de que

ocurran eventos especificos y la magnitud de sus consecuencias, mediante el uso sistematico de

la informacion disponible. Para evaluar el nivel de riesgo se debe evaluar el nivel de

probabilidad, nivel de consecuencia y a su vez, para obtener estos se debe tener el nivel de

deficiencia y nivel de exposicion. Todo esto con unas tablas de calificacién para determinar su

nivel de riesgo y definir si el riesgo es aceptable o no.

Tabla 2. Significado del nivel de riesgo (Icontec, 2012).

Nivel de Riesgo
y de

intervencion

Valor de NR

Significado

4000-600

Situacion critica. Suspender actividades hasta que

el riesgo esté bajo control. Intervencion urgente.

500-150

Corregir 'y adoptar medidas de control de

inmediato.
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Nivel de Riesgo

y de Valor de NR Significado
intervencion
Mejorar si es posible. Seria conveniente justificar
i 120-40
la intervencion y su rentabilidad
Mantener las medidas de control existentes, pero
se deberian considerar soluciones o mejoras y se
v 20

deben hacer comprobaciones periddicas para asegurar

que el riesgo aun es aceptable.

Marco conceptual

A continuacion, se presentan los conceptos clave para abordar el tema en estudio.

Valoracion cualitativa:

Las evaluaciones higiénicas cualitativas son un sistema directo de evaluacion del riesgo

higiénico potencial, que se basan en la informacion fiable y facilmente accesible de las

propiedades quimicas, fisicas y toxicoldgicas de las sustancias involucradas y de las condiciones

técnicas del proceso industrial. (Comellas et al., 2010),

Esto, con el fin, que la organizacion pueda establecer los controles necesarios, al punto de

asegurar que cualquier riesgo sea aceptable.
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Riesgos higiénicos fisicos:
Condiciones ambientales de naturaleza fisica considerando esta como la energia que se
desplaza en el medio, que cuando entren en contacto con las personas pueden tener efectos
nocivos sobre la salud dependiendo de su intensidad, exposicion y concentracion. (Gutiérrez

Ana, 2011).

Riesgos higiénicos quimicos:
Elementos y sustancias que, al entrar al organismo, mediante inhalacion, absorcién cutanea o
ingestiobn puede provocar intoxicacion, gquemaduras, irritaciones o lesiones sistémicas,

dependiendo del grado de concentracion y el tiempo de exposicion. (Gutiérrez Ana, 2011).

Matriz de peligros:

La matriz de peligros debe entenderse como un proceso administrativo y sistematico que tiene
como finalidad, la identificacion o localizacién, analisis y control de situaciones o condiciones
sub-estandar, que encierran la posibilidad de generar alteraciones a la dinamica normal de la
organizacion; bien sea porque acarreen paros de procesos, deterioro de bienes materiales,
enfermedades ocupacionales, dafios al medio ambiente o accidentes de trabajo. La matriz de
peligros se realiza con el propdsito de elaborar diagnosticos iniciales, para efectuar seguimiento

y control a programas preventivos y de vigilancia epidemioldgica. (Oscar Ospina Canaval, 2013)
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Jerarquia de controles:

Las organizaciones deben establecer, implementar y mantener procesos para la eliminacién de
los peligros y la reduccion de los riesgos para la SST, utilizando la siguiente jerarquia de los
controles nombrados de mayor a menor relevancia (ISO, 2018):

Eliminar el peligro.

Sustituir con procesos, operaciones, materiales o equipos menos peligrosos.

Utilizar controles de ingenieria y reorganizacion del trabajo.

Utilizar controles administrativos, incluyendo la formacién.

Utilizar equipo de proteccion personal adecuado.

Marco legal
Esta recopilacién de normas es una consulta sobre lo vigente en Seguridad y Salud en el
trabajo, con lo cual se busca una practica adecuada para la integridad y el bienestar de los

trabajadores con relacién a los riesgos presentados en la empresa.

Inicialmente como parte esencial del componente de seguridad ocupacional en nuestro pais,
en la resolucion 2400 de 1979, se definen las obligaciones de higiene y seguridad industrial y los
comités paritarios (Ministerio de trabajo y seguridad social, 1979). Por su parte el congreso de la
republica instituy6 la ley 1562 de 2012, la cual establece que la cotizacion las actividades
minimas de promocién y prevencion en el sistema general de riesgos laborales, por parte de las

entidades administradoras de riesgos laborales, se debe suministrar asesoria técnica para la
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realizacion de estudios evaluativos de higiene ocupacional o industrial y disefio e instalacion de
métodos de control de ingenieria, segun el grado de riesgo.

Como referente técnico frente a las diversas enfermedades ocupacionales, se adoptan las guias
de atencion integral de salud ocupacional basadas en la evidencia resolucion 2844 de 2007, las
cuales serdn de obligatoria referencia por parte de las entidades promotoras de salud,
administradoras de riesgos profesionales, prestadores de servicios de salud, prestadores de
servicios de salud ocupacional y empleadores, en la prevencién de los dafios a la salud por causa
0 con ocasion del trabajo, la vigilancia de la salud, el diagndstico, tratamiento y rehabilitacion de
los trabajadores en riesgo de sufrir o que padecen las mencionadas patologias ocupacionales

(Ministerio de la proteccion social, 2007).

El decreto Unico reglamentario del sector trabajo 1072 de 2015, compil6 todas las normas que
reglamentan el sector trabajo, convirtiéndose en la Unica fuente para consultar las normas
reglamentarias del trabajo en Colombia. Los articulos relacionados de manera directa o indirecta
con el alcance de este proyecto investigativo parten del articulo 2.2.4.6.8 y 2.2.4.6.15 mencionan
la obligatoriedad de establecer la identificacion de peligros, evaluacion y valoracion de los
riesgos, regulando la obligacién del empleador o contratante a aplicar una metodologia que sea
sistematica, que tenga alcance sobre todos los procesos y actividades rutinarias y no rutinarias,
tanto internas o externas, que incluyan maquinas y equipos, asi como todos los centros de trabajo
y todos los trabajadores independientemente de su forma de contratacién y vinculacion que le

permita identificar los peligros y evaluar los riesgos en seguridad y salud en el trabajo, con el fin
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que pueda priorizarlos y establecer los controles necesarios, realizando mediciones ambientales

cuando se requiera (Ministerio del trabajo, 2015) .

Marco metodoldgico

Paradigma

Para este proyecto se tiene en cuenta el paradigma interpretativo que parte de la base de la
construccién de conocimientos en el individuo, a partir de sus experiencias y especificamente al
recopilar la informacion pertinente. Para esto se parte de la base de la descripcion cualitativa que
hacen los trabajadores frente a sus actividades, a la interpretacion de los riesgos resultantes de su

experiencia personal y rutinas en el trabajo.

El método tradicional, utiliza la recoleccion de datos para probar hipétesis con base en la
calificacion numeérica, con el fin de establecer pautas de comportamiento y probar teorias,
teniendo en cuenta que este enfoque utiliza recoleccién y anélisis de datos para afinar las
preguntas de investigacion o revelar nuevos interrogantes en el proceso de interpretacion

(Hernandez Sampieri et al., 2006).

Debido a que el proceso parte de una investigacion cuantitativa con base en una descripcion
cualitativa, es imprescindible la aplicacion de una investigacion de tipo descriptivo, ya que
permite la descripcion de las caracteristicas de la poblacidn objeto de estudio, interpretando los

resultados y explicando las causas, efectos y demas elementos propios de este analisis.



Valoracion cualitativa de los riesgos fisicos y quimicos 25
A través de la investigacion cuantitativa descriptiva no experimental, de tipo transversal se va

a obtener informacidn detallada de los procesos, actividades y tareas realizadas por el analista de
laboratorio, para generar la identificacion de peligros a los cuales esta expuesto, identificacion de

los controles existentes, la evaluacion del riesgo y definicion de medidas de intervencion para asi
elaborar una matriz de identificacion de peligros y valoracion del riesgo basados en la

metodologia estipulada en la GTC 45:2012 (Icontec, 2012) para la empresa Conhintec SAS.

Tipo de investigacion

La investigacion es mixta, cuyos datos se recogen a través de la observacion y entrevistas que
permiten desarrollar una investigacion documental, enmarcada dentro de la metodologia
estipulada en la GTC 45:2012 (lcontec, 2012), en la cual se realiza la generacion de una matriz

de identificacion y valoracion de los riesgos de seguridad y salud ocupacional.

Disefio de la investigacion

La investigacion tiene un enfoque cualitativo, en el cual se recolectan datos para evaluar
modelos o teorias preconcebidas. Esta comprende tres etapas las cuales quedan consignadas en
un formato en el programa Excel de Microsoft, el cual contiene toda la metodologia estipulada
en la GTC 45:2012 (lcontec, 2012), frente a la identificacion, evaluacién y valoracion de los

riesgos, con sus respectivas medidas de intervencion.
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Fases del estudio

El presente trabajo investigativo se desarrolla en cuatro fases para dar respuesta al

planteamiento del problema formulado.

La primera fase del estudio corresponde a la recoleccién de informacion en campo y su
analisis, con el fin de identificar los procesos, actividades y tareas que realiza el analista de
laboratorio de Conhintec SAS. Adicionalmente poder identificar los peligros a los que se
encuentran expuestos en la realizacion de las diferentes actividades, y la identificacion de los

controles existentes en la actualidad para dichos peligros.

La segunda fase del estudio comprende el proceso de registrar la informacion recolectada en
el formato de matriz para la identificacion de peligros y valoracion de los riesgos, que se indica
de ejemplo en el anexo B de la Guia Técnica Colombiana GTC45:2012 (Icontec, 2012), para
continuar con la valoracién y aceptabilidad de los riesgos aplicando las diferentes ecuaciones y

tablas que se detallan en la misma guia.

La tercera fase del estudio consiste en establecer las medidas de control o intervencion
adecuadas para la minimizacion o eliminacion de los riesgos, y registrarlas en el formato de
matriz para la identificacion de peligros y valoracion de los riesgos que se indica de ejemplo en

el anexo B de la Guia Técnica Colombiana GTC45:2012 (Icontec, 2012).
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Finalmente, la Gltima fase del estudio desarrolla las conclusiones de la investigacion realizada

y presenta las recomendaciones técnicas y priorizacion de estas, para la minimizacién de los
riesgos y mejora continua de las condiciones laborales del analista de laboratorio de Conhintec

SAS.

Poblacion y muestra

La poblacién objeto del presente trabajo, estd conformada por el personal del laboratorio de la
empresa Conhintec SAS, la cual cuenta con 12 personas. Esta muestra se toma para realizar el

analisis de todos los riesgos presentados en el analisis de esta.

Materiales e instrumentos

A continuacion, se presentan los recursos y materiales necesarios para el desarrollo de la

investigacion:

Recurso Humano: Ingeniero en higiene y seguridad en el trabajo, Ingeniero quimico
Hojas tamafio carta

Tabla para apoyar

Lapicero

Computador

Impresora

Céamara fotogréfica



Valoracion cualitativa de los riesgos fisicos y quimicos 28

Técnica de recoleccion de la informacion

Este proyecto se realiza a través de la recoleccion de informacion mediante observacion
directa y una entrevista de manera que la informacion inicial de las actividades sea aplicada de
manera objetiva por el evaluador. Para el desarrollo del trabajo las técnicas a emplear son las

siguientes:

Observacion y entrevista: Se efectia un analisis de todas las instalaciones del laboratorio de
analisis la empresa Conhintec SAS, para detectar riesgos y peligros para el personal; asi como

los relatos de los analistas del laboratorio en el desarrollo diario de sus conductas rutinarias.

Formato de identificacion: Este permite identificar posibles riesgos que no se pudieron

observar a simple vista, pero que en su entorno son muy claros.

Formatos de valoracion: Se realiza el formato acorde a la metodologia estipulada en la GTC

45:2012 (Icontec, 2012). Para establecer las medidas de control o intervencion adecuadas para la

minimizacién o eliminacion de los riesgos.

Procedimiento para el andlisis de datos

El analisis de la informacion recolectada se realiza por medio de la hoja de calculo Microsoft

Excel donde se registra la informacion, con el fin de obtener un analisis de resultados que aporte
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en la elaboracion de la matriz de peligros y valoracion de riesgos, y su posterior toma de
decisiones frente a la priorizacion de estos. Este andlisis se desarrolla con base en la metodologia

estipulada en la GTC 45:2012 (Icontec, 2012).

Cronograma
Periodo resaltad: % Duraciéndel plan 7 Inicio real [ % completado
INICIO DEL  DURACION DEL INICIO REAL DURACION PORCENTAJE
PLAN PLAN REAL COMPLETADO SEPTIEMBRE OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
1/2 3 4 53 6 7T 8 310 1121314 15 16
Recopilacion de informacidn 1 o 0% 7
LN Lk ~ ~ o 5 “
Identificacion y analisis & & 0 0% ////////////%
Evaluacion de resultados 11 0 0% %/

lustracién 3. Plan de trabajo Valoracion cualitativa de los riesgos fisicos y quimicos, del analista de laboratorio de la empresa Conhintec

SAS.

Presupuesto

La inversion proyectada para ejecutar el presente proyecto de investigacion, se presenta por
medio de la siguiente tabla, donde se evidencian costos de materiales y de los profesionales, con

un total de $11.309.000 + IVA.

Tabla 3. Costos para el desarrollo del proyecto Valoracion cualitativa de los riesgos fisicos y quimicos, del analista de laboratorio de la

empresa Conhintec SAS.

Elemento Valor hora Cant. Horas Aprox. Total
Uso de computador $486 500 $550.000
Ingeniero en higiene $12.033 500 $6.000.000

Ingeniero quimico $12.033 300 $3.609.000
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Elemento Valor hora Cant. Horas Aprox. Total
Miscelaneos - - $150.000
Gastos logisticos - - $1.000.000

$11.309.000 + IVA
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Resultados
A continuacion, se presentan los principales resultados de la valoracion cualitativa de riesgo fisico y quimico, para el analista de

laboratorio de Conhintec SAS. Estos se presentan en dos tablas correspondientes a riesgo fisico y quimico.

Tabla 4. Matriz de riesgo fisico — resultados principales.

Contro
Indica Controles Controles
Controles Existentes les Aceptabili
dor de Area Tarea Existentes Existentes
en Medicina Laboral |Existentes | dad del riesgo
riesgo Ingenieria | Administrativos
Individuo
Examenes médicos
No hay Mantenimientos | ocupacionales periédicos anuales, No usan
Preparacion y Aceptable con
Ruido Cromatografia controles de correctivos e se realiza audiometria. Perfil proteccion
analisis de muestras control especifico
ingenieria inspecciones sociodemograficos y auditiva
profesiograma.
Ex&menes médicos
No hay Mantenimientos No usan
Preparacion y ocupacionales periddicos anuales, Aceptable con
Ruido Difraccion controles de correctivos e proteccion
analisis de muestras se realiza audiometria. Perfil control especifico
ingenieria inspecciones auditiva
sociodemograficos y




Valoracion cualitativa de los riesgos fisicos y quimicos 32
Contro
Indica Controles Controles
Controles Existentes les Aceptabili
dor de Area Tarea Existentes Existentes
en Medicina Laboral |Existentes | dad del riesgo
riesgo Ingenieria | Administrativos
Individuo
profesiograma.
Examenes médicos
No hay Mantenimientos | ocupacionales periddicos anuales, No usan
Preparacion y Aceptable con
Ruido Gravimetria controles de correctivos e se realiza audiometria. Perfil proteccion
andlisis de muestras control especifico
ingenieria inspecciones sociodemograficos y auditiva
profesiograma.
Examenes médicos
Elaboracion,
Cromatografia, No hay Mantenimientos | ocupacionales periédicos anuales, No usan
revision y Aceptable con
Ruido Difraccion y controles de correctivos e se realiza audiometria. Perfil proteccion
aprobacion de control especifico
Gravimetria ingenieria inspecciones sociodemograficos y auditiva
informes
profesiograma.
No hay Mantenimientos Ex&menes médicos No usan
Cabina de Almacenamient Aceptable con
Ruido controles de correctivos e ocupacionales periddicos anuales, proteccién
extraccion o de residuos control especifico
ingenieria inspecciones se realiza audiometria. Perfil auditiva
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Contro
Indica Controles Controles
Controles Existentes les Aceptabili
dor de Area Tarea Existentes Existentes
en Medicina Laboral |Existentes | dad del riesgo
riesgo Ingenieria | Administrativos
Individuo
sociodemogréaficos y
profesiograma.
Examenes médicos
No hay Mantenimientos | ocupacionales periédicos anuales,
Temperat Preparacion y
Cromatografia controles de correctivos e se realiza audiometria. Perfil Ninguno Mejorable
uras analisis de muestras
ingenieria inspecciones sociodemograficos y
profesiograma.
Ex&menes médicos
No hay Mantenimientos | ocupacionales periédicos anuales,
Temperat Preparacion y
Difraccion controles de correctivos e se realiza audiometria. Perfil Ninguno Mejorable
uras analisis de muestras
ingenieria inspecciones sociodemograficos y
profesiograma.
No hay Mantenimientos Examenes médicos
Temperat Preparacion y
Gravimetria controles de correctivos e ocupacionales periddicos anuales, Ninguno Mejorable
uras analisis de muestras
ingenieria inspecciones se realiza audiometria. Perfil
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Contro
Indica Controles Controles
Controles Existentes les Aceptabili
dor de Area Tarea Existentes Existentes
en Medicina Laboral |Existentes | dad del riesgo
riesgo Ingenieria | Administrativos
Individuo
sociodemogréaficos y
profesiograma.
Examenes médicos
No hay Mantenimientos | ocupacionales periddicos anuales,
lluminaci Preparacion y
Cromatografia controles de correctivos e se realiza audiometria. Perfil Ninguno Mejorable
on analisis de muestras
ingenieria inspecciones sociodemograficos y
profesiograma.
Examenes médicos
No hay Mantenimientos | ocupacionales periédicos anuales,
lluminaci Preparacion y
Difraccion controles de correctivos e se realiza audiometria. Perfil Ninguno Mejorable
on analisis de muestras
ingenieria inspecciones sociodemograficos y
profesiograma.
No hay Mantenimientos Ex&menes médicos
lluminaci Preparacion y
Gravimetria controles de correctivos e ocupacionales periddicos anuales, Ninguno Mejorable
on analisis de muestras
ingenieria inspecciones se realiza audiometria. Perfil
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Tabla 5. Matriz de riesgo quimico — resultados principales.
Product
0 quimico Control Controle Control
Acepta
Agente que es s Existentes Controles Existentes es
Area Tarea bilidad del
quimico | contiene el Existentes | Administrat| en Medicina laboral | Existentes
riesgo
agente a Ingenieria Ivos Individuo
evaluar
Acetona Examenes médicos
para analisis Sefalizacion, | ocupacionales de ingreso vy Entrenamie
Aceptable
EMSURE(R) Cromatogr Limpieza de Campana | rotacion de periédicos (Espirometria, | nto en uso de
Acetona con control
ACS, affa vidrieria de extraccion personal, Glicemia, Perfil lipidico, | EPP’s, entrega
especifico
ISO,Reag. Ph inspecciones Hemograma, Transaminasas, | de EPP’s
Eur Creatinina, Extendido en sangre)
Acetona Preparacion de Exdmenes médicos
para analisis soluciones de Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
Aceptable
EMSURE(R) Cromatogr | calibracion de Campana | rotacion de periodicos (Espirometria, nto en uso de
Acetona con control
ACS, afia acetona, para | de extraccion | personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega
especifico
ISO,Reag. Ph andlisis en el inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
Eur cromatografo Creatinina, Extendido en sangre)
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Product
0 quimico Control Controle Control
Acepta
Agente que es s Existentes Controles Existentes es
Area Tarea bilidad del
quimico | contiene el Existentes | Administrat| en Medicina laboral | Existentes
riesgo
agente a Ingenieria ivos Individuo
evaluar
Examenes médicos
Acetona
Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
para analisis Aceptable
Cromatogr Limpieza de Campana | rotacion de periédicos (Espirometria, nto en uso de
Acetona | EMSURE(R) con control
afia cromatografo de extraccion | personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega
ACS, ISO, especifico
inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
Reag. Ph Eur
Creatinina, Extendido en sangre)
Preparacion de Exdmenes médicos
Diclorome Dicloromet soluciones de Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
tano ano Cromatogr | calibracion de Campana | rotacion de periddicos (Espirometria, nto en uso de No
*estabilizado | *estabilizado | affa diclorometano, de extraccion personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega aceptable
con amileno con amileno para analisis en el inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
cromatografo Creatinina, Extendido en sangre)
Metanol Solucién Cromatogr Preparacion de Campana Sefalizacion, Examenes médicos Entrenamie Aceptable
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Product
0 quimico Control Controle Control
Acepta
Agente que es s Existentes Controles Existentes es
Area Tarea bilidad del
quimico | contiene el Existentes | Administrat| en Medicina laboral | Existentes
riesgo
agente a Ingenieria ivos Individuo
evaluar
de afia soluciones de de extraccién | rotacion de ocupacionales de ingreso y nto en uso de con control
Formaldehido calibracion de personal, periédicos (Espirometria, EPP’s, entrega especifico
al 37% Formaldehido, para inspecciones Glicemia, Perfil lipidico, de EPP’s
analisis en el Hemograma, Transaminasas,
cromatografo Creatinina, Extendido en sangre)
Preparacion de Exdmenes médicos
Solucion soluciones de Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
Formaldeh de Cromatogr | calibracion de Campana | rotacion de periddicos (Espirometria, nto en uso de No
ido Formaldehido | afia Formaldehido, para | de extraccion | personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega aceptable
al 37% analisis en el inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
cromatografo Creatinina, Extendido en sangre)
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Product
0 quimico Control Controle Control
Acepta
Agente que es s Existentes Controles Existentes es
Area Tarea bilidad del
quimico | contiene el Existentes | Administrat| en Medicina laboral | Existentes
riesgo
agente a Ingenieria ivos Individuo
evaluar
Preparacion de Exédmenes médicos
soluciones de Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
Hexano, Aceptable
Cromatogr | calibracion de Campana | rotacion de periédicos (Espirometria, nto en uso de
N-Hexano mezcla de con control
afia hexano, para de extraccion | personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega
alcanos especifico
analisis en el inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
cromatografo Creatinina, Extendido en sangre)
Exdmenes médicos
Preparacion de
Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
soluciones de Aceptable
Disulfuro Disulfuro Cromatogr Campana | rotacion de periddicos (Espirometria, nto en uso de
calibracion para con control
de carbono de carbono affa de extraccion personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega
analisis en el especifico
inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
cromatografo
Creatinina, Extendido en sangre)
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Product
0 quimico Control Controle Control
Acepta
Agente que es s Existentes Controles Existentes es
Area Tarea bilidad del
quimico | contiene el Existentes | Administrat| en Medicina laboral | Existentes
riesgo
agente a Ingenieria ivos Individuo
evaluar
Preparacion de Exédmenes médicos
soluciones de Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
Aceptable
Etilbencen Etilbencen Cromatogr | calibracion de Campana | rotacion de periédicos (Espirometria, nto en uso de
con control
0 0 afia etilbenceno, para | de extraccion | personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega
especifico
analisis en el inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
cromatografo Creatinina, Extendido en sangre)
Preparacion de Exdmenes médicos
soluciones de Sefalizacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
Hexano, Aceptable
Ciclohexa Cromatogr | calibracion de Campana | rotacion de periddicos (Espirometria, nto en uso de
mezcla de con control
no affa ciclohexano, para | de extraccion personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega
alcanos especifico
analisis en el inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
cromatografo Creatinina, Extendido en sangre)
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Product
0 quimico Control Controle Control
Acepta
Agente que es s Existentes Controles Existentes es
Area Tarea bilidad del
quimico | contiene el Existentes | Administrat| en Medicina laboral | Existentes
riesgo
agente a Ingenieria ivos Individuo
evaluar
Preparacion de Exédmenes médicos
soluciones de Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
Aceptable
Cromatogr | calibracion de Campana | rotacion de periédicos (Espirometria, nto en uso de
P-Xileno P-Xileno con control
afia Xileno, para de extraccion | personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega
especifico
analisis en el inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
cromatografo Creatinina, Extendido en sangre)
Preparacion de Exdmenes médicos
soluciones de Sefalizacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
Xileno, Aceptable
Cromatogr | calibracion de Campana | rotacion de periddicos (Espirometria, nto en uso de
M-Xileno mezcla de con control
affa Xileno, para de extraccion personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega
isbmeros especifico
analisis en el inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
cromatografo Creatinina, Extendido en sangre)
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Product
0 quimico Control Controle Control
Acepta
Agente que es s Existentes Controles Existentes es
Area Tarea bilidad del
quimico | contiene el Existentes | Administrat| en Medicina laboral | Existentes
riesgo
agente a Ingenieria ivos Individuo
evaluar
Preparacion de Exédmenes médicos
soluciones de Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
Aceptable
Cromatogr | calibracion de Campana | rotacion de periédicos (Espirometria, nto en uso de
O-Xileno O-Xileno con control
afia Xileno, para de extraccion | personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega
especifico
analisis en el inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
cromatografo Creatinina, Extendido en sangre)
Preparacion de Exdmenes médicos
Tolueno soluciones de Sefalizacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
para analisis Cromatogr | calibracion de Campana | rotacion de periddicos (Espirometria, nto en uso de No
Tolueno
EMPARTA(R) | afia tolueno, para de extraccion | personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega aceptable
ACS analisis en el inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
cromatografo Creatinina, Extendido en sangre)
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Product
0 quimico Control Controle Control
Acepta
Agente que es s Existentes Controles Existentes es
Area Tarea bilidad del
quimico | contiene el Existentes | Administrat| en Medicina laboral | Existentes
riesgo
agente a Ingenieria ivos Individuo
evaluar
Acetona Examenes médicos
para analisis Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
Preparacion de Aceptable
EMSURE(R) Campana | rotacion de periédicos (Espirometria, nto en uso de
Acetona Volumetria | solucién para EPA con control
ACS, de extraccion | personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega
% especifico
ISO,Reag. Ph inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
Eur Creatinina, Extendido en sangre)
Acido
Preparacion de Examenes médicos
acético (acido
solucién tampdn de Sefalizacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
i aceético glacial) Aceptable
Acido acido acético - rotacién de periodicos (Espirometria, nto en uso de
100 % para Volumetria Ninguno con control
acético acetato de sodio tri personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega
analisis especifico
hidratado. SO2 inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
EMPARTA(R)

ACS

calidad del aire.

Creatinina, Extendido en sangre)
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Product
0 quimico Control Controle Control
Acepta
Agente que es s Existentes Controles Existentes es
Area Tarea bilidad del
quimico | contiene el Existentes | Administrat| en Medicina laboral | Existentes
riesgo
agente a Ingenieria ivos Individuo
evaluar
Acido
Exdmenes médicos
clorhidrico
Preparacion de Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
) c(HCl) =1
Acido acido clorhidrico a Campana | rotacion de periédicos (Espirometria, nto en uso de No
mol/l (1 N) Volumetria
clorhidrico 1N .SO2 calidad de extraccion | personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega aceptable
Titripur(R)
del aire inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
Reag. Ph Eur,
Creatinina, Extendido en sangre)
Reag. USP
Examenes médicos
Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
Acido Acido Reenviase de la rotacion de periédicos (Espirometria, nto en uso de No
Volumetria Ninguno
Sulfarico Sulfarico 97% solucioén personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega aceptable
inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
Creatinina, Extendido en sangre)
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Product
0 quimico Control Controle Control
Acepta
Agente que es s Existentes Controles Existentes es
Area Tarea bilidad del
quimico | contiene el Existentes | Administrat| en Medicina laboral | Existentes
riesgo
agente a Ingenieria ivos Individuo
evaluar
Examenes médicos
Reactivo Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
Acido Acido absorbente para rotacion de periédicos (Espirometria, nto en uso de No
Volumetria Ninguno
Sulfdrico Sulfarico 97% método EPA 26 A personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega aceptable
y/lo CTM-027 inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
Creatinina, Extendido en sangre)
Exdmenes médicos
Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
) ) Reactivo
Acido Acido rotacién de periddicos (Espirometria, nto en uso de No
Volumetria | absorbente para Ninguno
Sulfarico Sulfarico 97% personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega aceptable
EPA 7
inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
Creatinina, Extendido en sangre)
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Product
0 quimico Control Controle Control
Acepta
Agente que es s Existentes Controles Existentes es
Area Tarea bilidad del
quimico | contiene el Existentes | Administrat| en Medicina laboral | Existentes
riesgo
agente a Ingenieria ivos Individuo
evaluar
Examenes médicos
Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
) ) Preparacion de
Acido Acido rotacion de periédicos (Espirometria, nto en uso de No
Volumetria | acido Sulfarico Ninguno
Sulfdrico Sulfarico 97% personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega aceptable
15% al 18%
inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
Creatinina, Extendido en sangre)
Exdmenes médicos
Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
i i Preparacion del
Acido Acido rotacién de periddicos (Espirometria, nto en uso de No
Volumetria | &cido Ninguno
Sulfarico Sulfarico 97% personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega aceptable
fenoldisulfonico
inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
Creatinina, Extendido en sangre)
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Product
0 quimico Control Controle Control
Acepta
Agente que es s Existentes Controles Existentes es
Area Tarea bilidad del
quimico | contiene el Existentes | Administrat| en Medicina laboral | Existentes
riesgo
agente a Ingenieria ivos Individuo
evaluar
Preparacion de Exédmenes médicos
reactivo absorbente Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
Potasio Aceptable
Cloruro de (0,04 M de rotacion de periédicos (Espirometria, nto en uso de
cloruro p.a. Volumetria Ninguno con control
potasio tetracloromercurat personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega
EMSURE® especifico
o0 de potasio - inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
TMC) Creatinina, Extendido en sangre)
Bario
Examenes médicos
cloruro
Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
Cloruro de | dihidrato p.a. Solucién Aceptable
rotacién de periodicos (Espirometria, nto en uso de
bario EMSURE(R) Volumetria | estandar de cloruro Ninguno con control
personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega
dihidrato ACS, de bario especifico
inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
ISO,Reag. Ph
Creatinina, Extendido en sangre)
Eur
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Product
0 quimico Control Controle Control
Acepta
Agente que es s Existentes Controles Existentes es
Area Tarea bilidad del
quimico | contiene el Existentes | Administrat| en Medicina laboral | Existentes
riesgo
agente a Ingenieria ivos Individuo
evaluar
Examenes médicos
Preparacion de
Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
reactivo absorbente
Mercurio Mercurio rotacion de periédicos (Espirometria, nto en uso de No
Volumetria | (0,04M de Ninguno
(1) Cloruro (I1) Cloruro personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega aceptable
tetracloromercurat
inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
o de potasio)
Creatinina, Extendido en sangre)
4,4-(4- Examenes médicos
Iminociclohexa Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
Preparacion de
Cloruro de -2,5- rotacién de periddicos (Espirometria, nto en uso de No
Volumetria | la solucidon madre Ninguno
pararosanilina | dienilidenometi personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega aceptable
de pararrosanilina
len) dianili na, inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
clorhidrato Creatinina, Extendido en sangre)
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Product
0 quimico Control Controle Control
Acepta
Agente que es s Existentes Controles Existentes es
Area Tarea bilidad del
quimico | contiene el Existentes | Administrat| en Medicina laboral | Existentes
riesgo
agente a Ingenieria ivos Individuo
evaluar
Examenes médicos
Fenol Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
Preparacion del Aceptable
Fenol cristalizado rotacion de periédicos (Espirometria, nto en uso de
Volumetria | acido Ninguno con control
cristalizado (cristales personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega
fenoldisulfonico especifico
sueltos) 2 inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
Creatinina, Extendido en sangre)
Exdmenes médicos
Solucién Sefalizacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
Preparacion de Aceptable
de Campana | rotacion de periddicos (Espirometria, nto en uso de
Metanol Volumetria | formaldehido al con control
Formaldehido de extraccion personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega
0,2% especifico
al 37% inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
Creatinina, Extendido en sangre)
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Product
0 quimico Control Controle Control
Acepta
Agente que es s Existentes Controles Existentes es
Area Tarea bilidad del
quimico | contiene el Existentes | Administrat| en Medicina laboral | Existentes
riesgo
agente a Ingenieria ivos Individuo
evaluar
Examenes médicos
Solucion Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
Preparacion de
Formaldeh de Campana | rotacion de periédicos (Espirometria, nto en uso de No
Volumetria | formaldehido al
ido Formaldehido de extraccion | personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega aceptable
0,2%
al 37% inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
Creatinina, Extendido en sangre)
Exdmenes médicos
Potasio
Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
nitrato p.a. Preparacion de Aceptable
Nitrato de rotacién de periddicos (Espirometria, nto en uso de
EMSURE(R) Volumetria | solucién madre de Ninguno con control
potasio personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega
ISO, Reag. Ph nitrato de potasio especifico
inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
Eur
Creatinina, Extendido en sangre)
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Product
0 quimico Control Controle Control
Acepta
Agente que es s Existentes Controles Existentes es
Area Tarea bilidad del
quimico | contiene el Existentes | Administrat| en Medicina laboral | Existentes
riesgo
agente a Ingenieria ivos Individuo
evaluar
Examenes médicos
Potasio
Preparacion de Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
nitrato p.a.
Nitrato de solucién de trabajo rotacion de periédicos (Espirometria, nto en uso de No
EMSURE(R) Volumetria Ninguno
potasio de nitrato de personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega aceptable
ISO, Reag. Ph
potasio inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
Eur
Creatinina, Extendido en sangre)
Potasio Exdmenes médicos
permanganato Sefalizacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
Permanga Preparacion de
p.a. rotacién de periddicos (Espirometria, nto en uso de No
nato de Volumetria | permanganato de Ninguno
EMSURE(R) personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega aceptable
potasio potasio
ACS, Reag. Ph inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
Eur Creatinina, Extendido en sangre)
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Product
0 quimico Control Controle Control
Acepta
Agente que es s Existentes Controles Existentes es
Area Tarea bilidad del
quimico | contiene el Existentes | Administrat| en Medicina laboral | Existentes
riesgo
agente a Ingenieria ivos Individuo
evaluar
Hidrdgeno Examenes médicos
peroxido 30% Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
Preparacion de
Hidrégeno | (Perhydrol®) rotacion de periédicos (Espirometria, nto en uso de No
Volumetria | peroxido de Ninguno
perdxido p.a. personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega aceptable
hidrégeno al 3%
EMSURE® inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
1ISO Creatinina, Extendido en sangre)
Exdmenes médicos
Sodio
Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
sulfito anhidro Preparacion de
Sulfito de rotacién de periddicos (Espirometria, nto en uso de No
p.a. Volumetria | solucién madre de Ninguno
sodio personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega aceptable
EMSURE(R) sulfito
inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
Reag. Ph Eur
Creatinina, Extendido en sangre)




(0.1N)

inspecciones

Glicemia, Perfil lipidico,

de EPP’s
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Product
0 quimico Control Controle Control
Acepta
Agente que es s Existentes Controles Existentes es
Area Tarea bilidad del
quimico | contiene el Existentes | Administrat| en Medicina laboral | Existentes
riesgo
agente a Ingenieria ivos Individuo
evaluar
Sodio
tiosulfato en
Examenes médicos
solucion Preparacion de
Sefializacion, | ocupacionales de ingreso y Entrenamie
c(Na2S203 5 la solucion Aceptable
Tiosulfato rotacién de periddicos (Espirometria, nto en uso de
H20)=0.1 Volumetria | titulante de Ninguno con control
de sodio personal, Glicemia, Perfil lipidico, EPP’s, entrega
mol/l (0.1 N) tiosulfato de sodio especifico
inspecciones Hemograma, Transaminasas, de EPP’s
Titripur(R) de trabajo
Creatinina, Extendido en sangre)
Reag. Ph
Eur,Reag. USP
Yodo en Sefalizacion, Examenes médicos Entrenamie
Yodo Preparacion de
solucién c(12) rotacion de ocupacionales de ingreso y nto en uso de No
resublimado Volumetria | la solucién de yodo Ninguno
=0.05 mol/l personal, periodicos (Espirometria, EPP’s, entrega aceptable
perlas 0,01N
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Agente

quimico

Product
0 quimico
que
contiene el
agente a

evaluar

Area

Tarea

Control
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Existentes

Ingenieria
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Administrat

ivos

Controles Existentes

en Medicina laboral

Control

€s

Existentes

Individuo

Acepta
bilidad del

riesgo

Titripur(R)
Reag. Ph

Eur,Reag. USP

Hemograma, Transaminasas,

Creatinina, Extendido en sangre)
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llustracion 4. Proceso de cromatografia.

llustracion 5. Proceso de gravimetria.
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llustracion 6. Proceso de difraccion.

llustracion 7. Proceso de cromatografia.
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llustracion 8. Limpiador por ultrasonido.

Andlisis de resultados

Frente a la evaluacion de riesgo fisico el 55% de los procesos evaluados tienen un
aceptabilidad del riesgo de Aceptable con control especifico el cual corresponde al indicador de
riesgo de ruido de los procesos de cromatografia, difraccion, gravimetria y la cabina de
extraccion; y el 45% de Mejor el cual corresponde a iluminacion y temperaturas de los procesos

de cromatografia, difraccion y gravimetria.
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B Aceptable con control especifico B No aceptable M Aceptable B Mejorable

llustracion 9. Valoracion cualitativa GTC 45 riesgo fisico Analista de laboratorio Conhintec.

De acuerdo a los resultados obtenidos, y al indice de riesgo cualitativo identificado, se debe
proceder con los monitoreos de higiene ocupacional y asi obtener resultados cuantitativos, que
combinados con el nivel de aceptabilidad del riesgo y la jerarquizacion de controles, se pueda

establecer el plan de accion.

Ruido es el factor de riesgo fisico prioritario, ya que en todas las areas evaluadas el nivel de
aceptabilidad del riesgo es “aceptable con control especifico”; por lo tanto, todos los procesos
deben ser monitoreados con mediciones de sonometrias para identificar el proceso que genera un

mayor nivel de ruido y poder generar un plan de intervencién.

Posteriormente, los factores de riesgo de temperaturas e iluminacion se deben intervenir de
acuerdo con el nivel de aceptabilidad del riesgo el cual es “mejorable”. Ya que en el caso de

iluminacién todos los procesos cuentan con la iluminacién minima requerida para desempefiar la
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labor; y frente a temperaturas, porque debido al mismo proceso de analisis quimico deben existir

condiciones controladas de temperatura.

Frente a la evaluacion de riesgo quimico el 53% de los procesos evaluados tienen un
aceptabilidad del riesgo de Aceptable con control especifico, el cual corresponde a los procesos
de Cromatografia y Volumetria; y el 47% de No aceptable el cual corresponde a los procesos de

Cromatografia y Volumetria.

B Aceptable con control especifico M No aceptable M Aceptable B Mejorable

llustracion 10. Valoracién cualitativa GTC 45 riesgo quimico Analista de laboratorio Conhintec.

Los resultados obtenidos se consolidad en la siguiente tabla donde se presenta la aceptabilidad
del riesgo, segun el agente quimico y el proceso, y de acuerdo a esto direccionar el plan de

monitoreo.
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Tabla 6. Asociacion de agentes quimicos con la aceptabilidad del riesgo.

Agente quimico

Proceso

Aceptabilidad del

riesgo

Acetona

Ciclohexano

Disulfuro de carbono

Etilbenceno

Metanol

M-Xileno

N-Hexano

O-Xileno

P-Xileno

Cromatografia

Acetona

Acido acético

Cloruro de bario dihidrato

Cloruro de potasio

Fenol cristalizado

Metanol

Nitrato de potasio

Tiosulfato de sodio

Volumetria

Aceptable con control

especifico

Diclorometano estabilizado con

amileno

Formaldehido

Cromatografia

No aceptable
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Agente quimico

Proceso

Aceptabilidad del

riesgo

Acetona

Ciclohexano

Disulfuro de carbono

Etilbenceno

Metanol

M-Xileno

N-Hexano

O-Xileno

P-Xileno

Cromatografia

Acetona

Acido acético

Cloruro de bario dihidrato

Cloruro de potasio

Fenol cristalizado

Metanol

Nitrato de potasio

Tiosulfato de sodio

Tolueno

Volumetria

Acido clorhidrico

Acido Sulfarico

Cloruro de pararosanilina

Volumetria

Aceptable con control

especifico
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Agente quimico

Proceso

Aceptabilidad del

riesgo

Acetona

Ciclohexano

Disulfuro de carbono

Etilbenceno

Metanol

M-Xileno

N-Hexano

O-Xileno

P-Xileno

Cromatografia

Acetona

Acido acético

Cloruro de bario dihidrato

Cloruro de potasio

Fenol cristalizado

Metanol

Nitrato de potasio

Tiosulfato de sodio

Formaldehido

Hidrégeno peréxido

Mercurio(ll) Cloruro

Nitrato de potasio

Volumetria

Aceptable con control

especifico
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Agente quimico

Proceso

Aceptabilidad del

riesgo

Acetona

Ciclohexano

Disulfuro de carbono

Etilbenceno

Metanol

M-Xileno

N-Hexano

O-Xileno

P-Xileno

Cromatografia

Acetona

Acido acético

Cloruro de bario dihidrato

Cloruro de potasio

Fenol cristalizado

Metanol

Nitrato de potasio

Tiosulfato de sodio

Permanganato de potasio

Sulfito de sodio

Yodo resublimado perlas

Volumetria

Aceptable con control

especifico
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El 46 % de los agentes quimicos evaluados presentan una condicién de aceptabilidad del riesgo de No

Aceptable y el 54 % de Aceptable con control especifico.

El plan de monitoreo de higiene, para identificar de manera cuantitativa el riesgo quimico, debe estar
orientado a los agentes quimicos que son catalogados como cancerigenos. Ya que estos pueden tener

consecuencias mortales para los analistas del laboratorio de Conhintec SAS.

Conclusiones

De las 36 tareas evaluadas en el componente de riesgo quimico, el 53% presenta una
aceptabilidad del riesgo de “Aceptable con control especifico” y el 47% de “No Aceptable”. Los
agentes quimicos usados en las tareas catalogadas como “No Aceptables” son cancerigenos tanto
por IARC (Centro Internacional de Investigaciones sobre el Cancer), como por SGA (Sistema
Globalmente Armonizado). Es por esto que se hace necesario evaluar la posibilidad de sustituir
el Producto quimico por otro que proporcione las caracteristicas fisicoquimicas requeridas en el
proceso, y que en su composicién no contenga agentes quimicos que representen un riesgo

inminente para la salud de los seres humanos.

Los agentes quimicos catalogados en “Aceptable con control especifico”, son quimicos
clasificados como mutagénicos y/o teratogénicos, es por lo que se hace necesario intervenir los
procesos donde son usados con una campana de extraccion, de tal manera que la cabina cuente

con un flujo constante y con una velocidad de captura de 2,5 m/s.
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De los 3 factores de riesgo fisicos, solo ruido arroja la categoria de “Aceptable con control
especifico”, debido a que las condiciones de exposicion son mas criticas, respecto a los demas
factores de riesgo que son confort térmico e iluminacion. Es por lo que se hace necesaria la
revision e intervencion de la cabina de extraccion, haciendo énfasis en zona de extraccion, ductos

y motor; y la implementacion de encerramientos en Ultrasonido, Chiller, Regulador y Baterias, o

en la medida de los posible reubicar estos equipos.

Para iluminacion se recomienda implementar sistema de luminarias de acuerdo con los
parametros definidos por el RETILAP: Oficinas Uniformidad 0,7, UGR 19 y Nivel de
iluminancia 500 Ix. Procesos quimicos (Cuartos de control y laboratorios) Uniformidad 0,7,

UGR 19 y Nivel de iluminancia 500 Ix.

Para confort térmico se recomienda garantizar que los sistemas de aire acondicionado cuenten
con los siguientes rangos de operacion: Temperatura 18-24 °C, Humedad 40-70% y Velocidad

del aire 19,7 fpm.
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A continuacion, se presentan las matrices de recomendaciones para riesgo fisico y quimico, en cada uno de los procesos basada en

la jerarquia de controles de acuerdo con la 1ISO 45001:2008.

Tabla 7. Matriz de recomendaciones riesgo fisico.

Indica
dor de

riesgo

Area

Tarea

Aceptabili

dad del riesgo

Controles recomendados

de Ingenieria

Controles

recomendados

Administrativos

Controles

recomendados en el

Individuo

Ruido

Cromatogr

affa

Preparacion
y andlisis de

muestras

Aceptable con

control especifico

Revision e intervencion de la
cabina de extraccion haciendo énfasis

en zona de extraccion, ductos y motor.

Definir plan de inspeccién 'y
mantenimiento preventivo de la
cabina de extraccion y los
equipos electronicos presentes

en el proceso

Suministrar elementos de
proteccién personal que
suministren niveles de
atenuacion adecuados segln
los resultados obtenidos en

los monitoreos de ruido

Ruido

Difraccién

Preparacion
y andlisis de

muestras

Aceptable con

control especifico

Revision e intervencion de la
cabina de extraccion haciendo énfasis
en zona de extraccion, ductos y motor.

Implementar encerramientos en

Definir plan de inspeccién y
mantenimiento preventivo de la
cabina de extraccion y los

equipos electrénicos presentes

Suministrar elementos de
proteccion personal que
suministren niveles de

atenuacion adecuados segun




Valoracion cualitativa de los riesgos fisicos y quimicos 67

Indica Controles Controles
Aceptabili Controles recomendados
dor de Area Tarea recomendados recomendados en el
dad del riesgo de Ingenieria
riesgo Administrativos Individuo
Ultrasonido, Chiller, Regulador y en el proceso los resultados obtenidos en
Baterias o en la medida de los posible los monitoreos de ruido

reubicar estos equipos.

Suministrar elementos de
Definir plan de inspeccién y
proteccién personal que

Preparacion Revision e intervencion de la mantenimiento preventivo de la
Gravimetri Aceptable con suministren niveles de
Ruido y andlisis de cabina de extraccion haciendo énfasis cabina de extraccion y los
a control especifico atenuacion adecuados segun
muestras en zona de extraccion, ductos y motor | equipos electronicos presentes

los resultados obtenidos en
en el proceso
los monitoreos de ruido

Revision e intervencion de la
Suministrar elementos de

cabina de extraccion haciendo énfasis Definir plan de inspeccién y
Cromatogr Elaboracion, proteccién personal que
en zona de extraccion, ductos y motor. | mantenimiento preventivo de la
afia, revisiony Aceptable con suministren niveles de
Ruido Implementar encerramientos en cabina de extraccién y los
Difraccion y aprobacion de | control especifico atenuacion adecuados segun
Ultrasonido, Chiller, Regulador y equipos electronicos presentes
Gravimetria informes los resultados obtenidos en
Baterias o en la medida de los posible en el proceso

los monitoreos de ruido
reubicar estos equipos.
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Indica Controles Controles
Aceptabili Controles recomendados
dor de Area Tarea recomendados recomendados en el
dad del riesgo de Ingenieria
riesgo Administrativos Individuo
Suministrar elementos de
Definir plan de inspeccién y
proteccion personal que
Revision e intervencion de la mantenimiento preventivo de la
Cabina de Almacenami Aceptable con suministren niveles de
Ruido cabina de extraccion haciendo énfasis cabina de extraccion y los
extraccion ento de residuos | control especifico atenuacion adecuados segun
en zona de extraccion, ductos y motor | equipos electrénicos presentes
los resultados obtenidos en
en el proceso
los monitoreos de ruido
Garantizar que los sistemas de aire
Preparacion acondicionado los siguientes rangos de Definir plan de inspeccién 'y
Temperat Cromatogr
y analisis de Mejorable operacion: Temperatura 18-24 °C, mantenimiento preventivo del NA
uras afia
muestras Humedad 40-70% y Velocidad del aire | sistema de aire acondicionado
19,7 fpm
Garantizar que los sistemas de aire
acondicionado los siguientes rangos de
Preparacion Definir plan de inspeccién 'y
Temperat operacion: Temperatura 18-24 °C,
Difraccion y andlisis de Mejorable mantenimiento preventivo del NA
uras Humedad 40-70% y Velocidad del aire
muestras sistema de aire acondicionado
19,7 fpm. Implementar recubrimientos
térmicos en Chiller, Regulador y
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Indica Controles Controles
Aceptabili Controles recomendados
dor de Area Tarea recomendados recomendados en el
dad del riesgo de Ingenieria
riesgo Administrativos Individuo
Baterias o en la medida de los posible
reubicar estos equipos para prevenir
niveles algos de calor radiante y
convectivo
Garantizar que los sistemas de aire
Preparacion acondicionado los siguientes rangos de Definir plan de inspeccién y
Temperat Gravimetri
y analisis de Mejorable operacion: Temperatura 18-24 °C, mantenimiento preventivo del NA
uras a
muestras Humedad 40-70% y Velocidad del aire | sistema de aire acondicionado
19,7 fpm
Implementar sistema de luminarias
de acuerdo con los parametros
Preparacion Definir plan de inspeccién 'y
lluminaci Cromatogr definidos por el RETILAP: - Oficinas Pausas y ejercicios
y analisis de Mejorable mantenimiento preventivo del
on affa Uniformidad 0,7, UGR 19 y Nivel de visuales
muestras sistema de iluminacion
iluminancia 500 Ix. - Procesos
quimicos (Cuartos de control y




70

Valoracion cualitativa de los riesgos fisicos y quimicos
Indica Controles Controles
Aceptabili Controles recomendados
dor de Area Tarea recomendados recomendados en el
dad del riesgo de Ingenieria
riesgo Administrativos Individuo
laboratorios) Uniformidad 0,7, UGR
19y Nivel de iluminancia 500 Ix
Implementar sistema de luminarias
de acuerdo con los pardmetros
definidos por el RETILAP: - Oficinas
Preparacion Definir plan de inspeccién y
Huminaci Uniformidad 0,7, UGR 19 y Nivel de Pausas y ejercicios
Difraccion y anélisis de Mejorable mantenimiento preventivo del
on iluminancia 500 Ix. - Procesos visuales
muestras sistema de iluminacion
quimicos (Cuartos de control y
laboratorios) Uniformidad 0,7, UGR
19 y Nivel de iluminancia 500 Ix
Implementar sistema de luminarias
Preparacion Definir plan de inspeccién y
Huminaci Gravimetri de acuerdo a los parametros definidos Pausas y ejercicios
y analisis de Mejorable mantenimiento preventivo del
on a por el RETILAP: - Oficinas visuales
muestras sistema de iluminacion
Uniformidad 0,7, UGR 19 y Nivel de
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Indica Controles Controles
Aceptabili Controles recomendados
dor de Area Tarea recomendados recomendados en el
dad del riesgo de Ingenieria
riesgo Administrativos Individuo
iluminancia 500 Ix. - Procesos
quimicos (Cuartos de control y
laboratorios) Uniformidad 0,7, UGR
19y Nivel de iluminancia 500 Ix
Tabla 8. Matriz de recomendaciones riesgo quimico.
Controles Controles Controles
Agente Aceptabili
Area Tarea recomendados de recomendados recomendados en el
quimico dad del riesgo
Ingenieria Administrativos Individuo
Intervenir campana de Definir plan de Suministrar elementos de
Cromatogra Limpieza de Aceptable con | extraccidn de tal manera que la inspeccion y proteccidn personal que suministren
Acetona
fia vidrieria control especifico cabina cuente con un flujo mantenimiento niveles de proteccién adecuados
constante, con una velocidad de preventivo de la segln las concentraciones obtenidas
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Controles Controles Controles
Agente Aceptabili
Area Tarea recomendados de recomendados recomendados en el
quimico dad del riesgo
Ingenieria Administrativos Individuo
captura de 2,5 m/s cabina de extraccion | en los muestreos ocupacionales y los
resultados obtenidos en los BEIs en
caso de que el agente quimico no
pueda ser monitoreados
Suministrar elementos de
proteccion personal que suministren
Preparacion de Intervenir campana de Definir plan de
niveles de proteccién adecuados
soluciones de extraccion de tal manera que la inspeccion y
Cromatogra Aceptable con segun las concentraciones obtenidas
Acetona calibracion de cabina cuente con un flujo mantenimiento
fia control especifico en los muestreos ocupacionales y los
acetona, para analisis constante, con una velocidad de preventivo de la
resultados obtenidos en los BEIs en
en el cromatdgrafo captura de 2,5 m/s cabina de extraccion
caso de que el agente quimico no
pueda ser monitoreados
Intervenir campana de Definir plan de Suministrar elementos de
extraccion de tal manera que la inspeccion y proteccién personal que suministren
Cromatogra Limpieza de Aceptable con
Acetona cabina cuente con un flujo mantenimiento niveles de proteccién adecuados
fia cromatografo control especifico
constante, con una velocidad de preventivo de la segun las concentraciones obtenidas
captura de 2,5 m/s cabina de extraccion | en los muestreos ocupacionales y los
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Controles Controles Controles
Agente Aceptabili
Area Tarea recomendados de recomendados recomendados en el
quimico dad del riesgo
Ingenieria Administrativos Individuo
resultados obtenidos en los BEIs en
caso de que el agente quimico no
pueda ser monitoreados
Sustituir el Producto
quimico por otro que
Preparacion de proporciones las caracteristicas Implementar
Diclorome soluciones de fisicoquimicas requeridas en el estandares de SST
tano Cromatogra | calibracion de proceso y que en su desde el proceso de
No aceptable NA
*estabilizado | fia diclorometano, para composicién no contenga compras para la
con amileno analisis en el agentes quimicos que adquisicion de nuevos
cromatdgrafo representen un riesgo inminente | productos quimicos.
para la salud de los seres
humanos
Preparacion de Intervenir campana de Definir plan de Suministrar elementos de
Cromatogra | soluciones de Aceptable con | extraccion de tal manera que la inspeccion y proteccién personal que suministren
Metanol
fia calibracion de control especifico cabina cuente con un flujo mantenimiento niveles de proteccion adecuados

Formaldehido, para

constante, con una velocidad de

preventivo de la

segun las concentraciones obtenidas
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Controles Controles Controles
Agente Aceptabili
Area Tarea recomendados de recomendados recomendados en el
quimico dad del riesgo
Ingenieria Administrativos Individuo
anélisis en el captura de 2,5 m/s cabina de extraccion | en los muestreos ocupacionales y los
cromatdgrafo resultados obtenidos en los BEIs en
caso de que el agente quimico no
pueda ser monitoreados
Sustituir el Producto
quimico por otro que
Preparacion de proporciones las caracteristicas Implementar
soluciones de fisicoquimicas requeridas en el estandares de SST
Formaldeh Cromatogra | calibracion de proceso y que en su desde el proceso de
No aceptable NA
ido fia Formaldehido, para compaosicion no contenga compras para la
analisis en el agentes quimicos que adquisicion de nuevos
cromatdgrafo representen un riesgo inminente | productos quimicos.
para la salud de los seres
humanos
Preparacion de Intervenir campana de Definir plan de Suministrar elementos de
Cromatogra Aceptable con
N-Hexano soluciones de extraccion de tal manera que la inspeccion y proteccidn personal que suministren
fia control especifico
calibracion de hexano, cabina cuente con un flujo mantenimiento niveles de proteccion adecuados
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Controles Controles Controles
Agente Aceptabili
Area Tarea recomendados de recomendados recomendados en el
quimico dad del riesgo
Ingenieria Administrativos Individuo
para analisis en el constante, con una velocidad de preventivo de la segun las concentraciones obtenidas
cromatdgrafo captura de 2,5 m/s cabina de extraccion | en los muestreos ocupacionales y los
resultados obtenidos en los BEIs en
caso de que el agente quimico no
pueda ser monitoreados
Suministrar elementos de
proteccion personal que suministren
Preparacion de Intervenir campana de Definir plan de
niveles de proteccion adecuados
soluciones de extraccion de tal manera que la inspeccion y
Disulfuro Cromatogra Aceptable con segln las concentraciones obtenidas
calibracion para cabina cuente con un flujo mantenimiento
de carbono | fia control especifico en los muestreos ocupacionales y los
analisis en el constante, con una velocidad de preventivo de la
resultados obtenidos en los BEIs en
cromatografo captura de 2,5 m/s cabina de extraccion
caso de que el agente quimico no
pueda ser monitoreados
Preparacion de Intervenir campana de Definir plan de Suministrar elementos de
Etilbencen Cromatogra | soluciones de Aceptable con | extraccion de tal manera que la inspeccion y proteccién personal que suministren
0 fia calibracion de control especifico cabina cuente con un flujo mantenimiento niveles de proteccion adecuados
etilbenceno, para constante, con una velocidad de preventivo de la segun las concentraciones obtenidas
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Controles Controles Controles
Agente Aceptabili
Area Tarea recomendados de recomendados recomendados en el
quimico dad del riesgo
Ingenieria Administrativos Individuo
anélisis en el captura de 2,5 m/s cabina de extraccion | en los muestreos ocupacionales y los
cromatdgrafo resultados obtenidos en los BEIs en
caso de que el agente quimico no
pueda ser monitoreados
Suministrar elementos de
Preparacion de proteccion personal que suministren
Intervenir campana de Definir plan de
soluciones de niveles de proteccién adecuados
extraccion de tal manera que la inspeccion y
Ciclohexa Cromatogra | calibracion de Aceptable con segln las concentraciones obtenidas
cabina cuente con un flujo mantenimiento
no fia ciclohexano, para control especifico en los muestreos ocupacionales y los
constante, con una velocidad de preventivo de la
analisis en el resultados obtenidos en los BEIs en
captura de 2,5 m/s cabina de extraccion
cromatdgrafo caso de que el agente quimico no
pueda ser monitoreados
Preparacion de Intervenir campana de Definir plan de Suministrar elementos de
soluciones de extraccion de tal manera que la inspeccion y proteccién personal que suministren
Cromatogra Aceptable con
P-Xileno calibracion de Xileno, cabina cuente con un flujo mantenimiento niveles de proteccién adecuados
fia control especifico
para analisis en el constante, con una velocidad de preventivo de la segun las concentraciones obtenidas
cromatografo captura de 2,5 m/s cabina de extraccion | en los muestreos ocupacionales y los
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Controles Controles Controles
Agente Aceptabili
Area Tarea recomendados de recomendados recomendados en el
quimico dad del riesgo
Ingenieria Administrativos Individuo
resultados obtenidos en los BEIs en
caso de que el agente quimico no
pueda ser monitoreados
Suministrar elementos de
proteccidn personal que suministren
Preparacion de Intervenir campana de Definir plan de
niveles de proteccién adecuados
soluciones de extraccion de tal manera que la inspeccion y
Cromatogra Aceptable con segln las concentraciones obtenidas
M-Xileno calibracion de Xileno, cabina cuente con un flujo mantenimiento
fia control especifico en los muestreos ocupacionales y los
para analisis en el constante, con una velocidad de preventivo de la
resultados obtenidos en los BEIs en
cromatdgrafo captura de 2,5 m/s cabina de extraccion
caso de que el agente quimico no
pueda ser monitoreados
Suministrar elementos de
Preparacion de Intervenir campana de Definir plan de
proteccidn personal que suministren
soluciones de extraccion de tal manera que la inspeccion y
Cromatogra Aceptable con niveles de proteccién adecuados
O-Xileno calibracion de Xileno, cabina cuente con un flujo mantenimiento
fia control especifico segln las concentraciones obtenidas
para analisis en el constante, con una velocidad de preventivo de la
en los muestreos ocupacionales y los
cromatografo captura de 2,5 m/s cabina de extraccion
resultados obtenidos en los BEIs en
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Agente

quimico

Area

Tarea

Aceptabili

dad del riesgo

Controles
recomendados de

Ingenieria

Controles

recomendados

Administrativos

Controles

recomendados en el

Individuo

caso de que el agente quimico no

pueda ser monitoreados

Tolueno

fia

Cromatogra

Preparacion de
soluciones de
calibracion de tolueno,
para analisis en el

cromatografo

No aceptable

Sustituir el Producto
quimico por otro que
proporciones las caracteristicas
fisicoquimicas requeridas en el
proceso y que en su
compaosicion no contenga
agentes quimicos que
representen un riesgo inminente
para la salud de los seres

humanos

Implementar
estandares de SST
desde el proceso de

compras para la
adquisicion de nuevos

productos quimicos.

NA

Acetona

Volumetria

Preparacion de

solucién para EPA %

Aceptable con

control especifico

Intervenir campana de
extraccion de tal manera que la
cabina cuente con un flujo

constante, con una velocidad de

Definir plan de
inspeccion y
mantenimiento

preventivo de la

Suministrar elementos de
proteccidn personal que suministren
niveles de proteccién adecuados

segln las concentraciones obtenidas
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Controles Controles Controles
Agente Aceptabili
Area Tarea recomendados de recomendados recomendados en el
quimico dad del riesgo
Ingenieria Administrativos Individuo
captura de 2,5 m/s cabina de extraccion | en los muestreos ocupacionales y los
resultados obtenidos en los BEIs en
caso de que el agente quimico no
pueda ser monitoreados
Suministrar elementos de
proteccion personal que suministren
Preparacion de Implementar cabina de Definir plan de
niveles de proteccién adecuados
i solucién tampdn de extraccion de tal manera que la inspeccion y
Acido Aceptable con segln las concentraciones obtenidas
Volumetria | &cido acético - acetato cabina cuente con un flujo mantenimiento
acético control especifico en los muestreos ocupacionales y los
de sodio tri hidratado. constante, con una velocidad de preventivo de la
resultados obtenidos en los BEIs en
SO2 calidad del aire. captura de 2,5 m/s cabina de extraccion
caso de que el agente quimico no
pueda ser monitoreados
Sustituir el Producto Implementar
) Preparacion de quimico por otro que estandares de SST
Acido
Volumetria | &cido clorhidrico a 1N No aceptable | proporciones las caracteristicas | desde el proceso de NA
clorhidrico
.S02 calidad del aire fisicoquimicas requeridas en el compras para la
proceso y que en su adquisicion de nuevos
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Controles Controles Controles
Agente Aceptabili
Area Tarea recomendados de recomendados recomendados en el
quimico dad del riesgo
Ingenieria Administrativos Individuo
composicion no contenga productos quimicos.
agentes quimicos que
representen un riesgo inminente
para la salud de los seres
humanos
Sustituir el Producto
quimico por otro que
proporciones las caracteristicas Implementar
fisicoquimicas requeridas en el estandares de SST
Acido Reenviase de la proceso y que en su desde el proceso de
Volumetria No aceptable NA
Sulfurico solucién compaosicion no contenga compras para la
agentes quimicos que adquisicion de nuevos
representen un riesgo inminente | productos quimicos.
para la salud de los seres
humanos
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Controles Controles Controles
Agente Aceptabili
Area Tarea recomendados de recomendados recomendados en el
quimico dad del riesgo
Ingenieria Administrativos Individuo
Sustituir el Producto
quimico por otro que
proporciones las caracteristicas Implementar
Reactivo fisicoquimicas requeridas en el estandares de SST
Acido absorbente para proceso y que en su desde el proceso de
Volumetria No aceptable NA
Sulfurico método EPA 26 A y/o composicion no contenga compras para la
CTM-027 agentes quimicos que adquisicion de nuevos
representen un riesgo inminente | productos quimicos.
para la salud de los seres
humanos
Sustituir el Producto
Implementar
quimico por otro que
estandares de SST
i Reactivo proporciones las caracteristicas
Acido desde el proceso de
Volumetria | absorbente para EPA No aceptable | fisicoquimicas requeridas en el NA
Sulfrico compras para la
7 proceso y que en su
adquisicion de nuevos
composicién no contenga
productos quimicos.
agentes quimicos que
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Controles Controles Controles
Agente Aceptabili
Area Tarea recomendados de recomendados recomendados en el
quimico dad del riesgo
Ingenieria Administrativos Individuo
representen un riesgo inminente
para la salud de los seres
humanos
Sustituir el Producto
quimico por otro que
proporciones las caracteristicas Implementar
fisicoquimicas requeridas en el estandares de SST
i Preparacion de
Acido proceso y que en su desde el proceso de
Volumetria | &cido Sulfirico 15% No aceptable NA
Sulfurico composicién no contenga compras para la
al 18%
agentes quimicos que adquisicion de nuevos
representen un riesgo inminente | productos quimicos.
para la salud de los seres
humanos
Sustituir el Producto Implementar
Acido Preparacion del quimico por otro que estandares de SST
Volumetria No aceptable NA
Sulfarico acido fenoldisulfonico proporciones las caracteristicas | desde el proceso de
fisicoquimicas requeridas en el compras para la
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Agente

quimico

Area

Tarea

Aceptabili

dad del riesgo

Controles
recomendados de

Ingenieria

Controles

recomendados

Administrativos

Controles
recomendados en el

Individuo

proceso y que en su
composicion no contenga
agentes quimicos que
representen un riesgo inminente
para la salud de los seres

humanos

adquisicion de nuevos

productos quimicos.

Cloruro de

potasio

Volumetria

Preparacion de
reactivo absorbente
(0,04 M de
tetracloromercurato de

potasio - TMC)

Aceptable con

control especifico

Implementar cabina de
extraccion de tal manera que la
cabina cuente con un flujo
constante, con una velocidad de

captura de 2,5 m/s

Definir plan de

inspeccion y
mantenimiento
preventivo de la

cabina de extraccion

Suministrar elementos de
proteccidn personal que suministren
niveles de proteccion adecuados
segln las concentraciones obtenidas
en los muestreos ocupacionales y los
resultados obtenidos en los BEIs en
caso de que el agente quimico no

pueda ser monitoreados

Cloruro de

bario dihidrato

Volumetria

Solucién estandar

de cloruro de bario

Aceptable con

control especifico

Implementar cabina de
extraccion de tal manera que la

cabina cuente con un flujo

Definir plan de
inspeccion y

mantenimiento

Suministrar elementos de
proteccidn personal que suministren

niveles de proteccion adecuados
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Controles Controles Controles
Agente Aceptabili
Area Tarea recomendados de recomendados recomendados en el
quimico dad del riesgo
Ingenieria Administrativos Individuo
constante, con una velocidad de preventivo de la segun las concentraciones obtenidas
captura de 2,5 m/s cabina de extraccion | en los muestreos ocupacionales y los
resultados obtenidos en los BEIs en
caso de que el agente quimico no
pueda ser monitoreados
Sustituir el Producto
quimico por otro que
proporciones las caracteristicas Implementar
Preparacion de
fisicoquimicas requeridas en el estandares de SST
reactivo absorbente
Mercurio proceso y que en su desde el proceso de
Volumetria | (0,04M de No aceptable NA
(1) Cloruro compaosicion no contenga compras para la
tetracloromercurato de
agentes quimicos que adquisicion de nuevos
potasio)
representen un riesgo inminente | productos quimicos.
para la salud de los seres
humanos
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Controles Controles Controles
Agente Aceptabili
Area Tarea recomendados de recomendados recomendados en el
quimico dad del riesgo
Ingenieria Administrativos Individuo
Sustituir el Producto
quimico por otro que
proporciones las caracteristicas Implementar
fisicoquimicas requeridas en el estandares de SST
Preparacion de la
Cloruro de proceso y que en su desde el proceso de
Volumetria | solucién madre de No aceptable NA
pararosanilina composicion no contenga compras para la
pararrosanilina
agentes quimicos que adquisicion de nuevos
representen un riesgo inminente | productos quimicos.
para la salud de los seres
humanos
Suministrar elementos de
Implementar cabina de Definir plan de proteccidn personal que suministren
extraccion de tal manera que la inspeccion y niveles de proteccion adecuados
Fenol Preparacion del Aceptable con
Volumetria cabina cuente con un flujo mantenimiento segln las concentraciones obtenidas
cristalizado acido fenoldisulfonico | control especifico

constante, con una velocidad de

captura de 2,5 m/s

preventivo de la

cabina de extraccion

en los muestreos ocupacionales y los
resultados obtenidos en los BEIs en

caso de que el agente quimico no
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Controles Controles Controles
Agente Aceptabili
Area Tarea recomendados de recomendados recomendados en el
quimico dad del riesgo
Ingenieria Administrativos Individuo
pueda ser monitoreados
Suministrar elementos de
proteccion personal que suministren
Intervenir campana de Definir plan de
niveles de proteccion adecuados
extraccion de tal manera que la inspeccion y
Preparacion de Aceptable con segun las concentraciones obtenidas
Metanol Volumetria cabina cuente con un flujo mantenimiento
formaldehido al 0,2% | control especifico en los muestreos ocupacionales y los
constante, con una velocidad de preventivo de la
resultados obtenidos en los BEIs en
captura de 2,5 m/s cabina de extraccion
caso de que el agente quimico no
pueda ser monitoreados
Sustituir el Producto Implementar
quimico por otro que estandares de SST
Formaldeh Preparacion de proporciones las caracteristicas | desde el proceso de
Volumetria No aceptable NA
ido formaldehido al 0,2% fisicoquimicas requeridas en el compras para la
proceso y que en su adquisicion de nuevos
compaosicién no contenga productos quimicos.
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Controles Controles Controles
Agente Aceptabili
Area Tarea recomendados de recomendados recomendados en el
quimico dad del riesgo
Ingenieria Administrativos Individuo
agentes quimicos que
representen un riesgo inminente
para la salud de los seres
humanos
Suministrar elementos de
proteccion personal que suministren
Implementar cabina de Definir plan de
niveles de proteccién adecuados
Preparacion de extraccion de tal manera que la inspeccion y
Nitrato de Aceptable con segln las concentraciones obtenidas
Volumetria | soluciéon madre de cabina cuente con un flujo mantenimiento
potasio control especifico en los muestreos ocupacionales y los
nitrato de potasio constante, con una velocidad de preventivo de la
resultados obtenidos en los BEIs en
captura de 2,5 m/s cabina de extraccion
caso de que el agente quimico no
pueda ser monitoreados
Sustituir el Producto Implementar
Preparacion de quimico por otro que estandares de SST
Nitrato de
Volumetria | solucién de trabajo de No aceptable | proporciones las caracteristicas | desde el proceso de NA
potasio
nitrato de potasio fisicoquimicas requeridas en el compras para la
proceso y que en su adquisicion de nuevos
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Controles Controles Controles
Agente Aceptabili
Area Tarea recomendados de recomendados recomendados en el
quimico dad del riesgo
Ingenieria Administrativos Individuo
composicion no contenga productos quimicos.
agentes quimicos que
representen un riesgo inminente
para la salud de los seres
humanos
Sustituir el Producto
quimico por otro que
proporciones las caracteristicas Implementar
fisicoquimicas requeridas en el estandares de SST
Permanga Preparacion de
proceso y que en su desde el proceso de
nato de Volumetria | permanganato de No aceptable NA
compaosicion no contenga compras para la
potasio potasio
agentes quimicos que adquisicion de nuevos
representen un riesgo inminente | productos quimicos.
para la salud de los seres
humanos
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Controles Controles Controles
Agente Aceptabili
Area Tarea recomendados de recomendados recomendados en el
quimico dad del riesgo
Ingenieria Administrativos Individuo
Sustituir el Producto
quimico por otro que
proporciones las caracteristicas Implementar
fisicoquimicas requeridas en el estandares de SST
Preparacion de
Hidrégeno proceso y que en su desde el proceso de
Volumetria | peréxido de hidrégeno No aceptable NA
peroxido composicion no contenga compras para la
al 3%
agentes quimicos que adquisicion de nuevos
representen un riesgo inminente | productos quimicos.
para la salud de los seres
humanos
Sustituir el Producto
Implementar
quimico por otro que
estandares de SST
Preparacion de proporciones las caracteristicas
Sulfito de desde el proceso de
Volumetria | solucién madre de No aceptable | fisicoquimicas requeridas en el NA
sodio compras para la
sulfito proceso y que en su
adquisicion de nuevos
composicién no contenga
productos quimicos.
agentes quimicos que
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Controles Controles Controles
Agente Aceptabili
Area Tarea recomendados de recomendados recomendados en el
quimico dad del riesgo
Ingenieria Administrativos Individuo
representen un riesgo inminente
para la salud de los seres
humanos
Suministrar elementos de
proteccidn personal que suministren
Implementar cabina de Definir plan de
Preparacion de la niveles de proteccién adecuados
extraccion de tal manera que la inspeccion y
Tiosulfato solucién titulante de Aceptable con segln las concentraciones obtenidas
Volumetria cabina cuente con un flujo mantenimiento
de sodio tiosulfato de sodio de | control especifico en los muestreos ocupacionales y los
constante, con una velocidad de preventivo de la
trabajo resultados obtenidos en los BEls en
captura de 2,5 m/s cabina de extraccion
caso de que el agente quimico no
pueda ser monitoreados
Sustituir el Producto Implementar
quimico por otro que estandares de SST
Yodo Preparacion de la
proporciones las caracteristicas | desde el proceso de
resublimado Volumetria | solucion de yodo No aceptable NA
fisicoquimicas requeridas en el compras para la
perlas 0,01N
proceso y que en su adquisicion de nuevos
composicion no contenga productos quimicos.
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Agente

quimico

Area

Tarea

Aceptabili

dad del riesgo

Controles
recomendados de

Ingenieria

Controles

recomendados

Administrativos

Controles

recomendados en el

Individuo

agentes quimicos que
representen un riesgo inminente
para la salud de los seres

humanos
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Nombre del GES Indicador de riesgo Proceso Area Tarea Descripcién de la Tarea/Técnica (actividad - paso a paso) Ru;z:::ri/am
Reanzar un COMe en cada fado Gel Tro ae carbon acuvado, Seccion
” frontal (Front) y seccién trasera. (Back). Agregar 15 pL de solucién
Preparaciony madre BTEX a la seccién frontal del filtro, con jeringa volumétrica
LABORATORIO-1 Ruido Laboratorio | Cromatografia | andlisis de N - ! Jering ) ) Si
Sellar el filtro con sus respectivas tapas. Almacenar este filtro a
muestras ; "
temperatura ambiente durante 1 h fuera de la luz. Llevar el filtro a
e - o, 0, 1
" filtracion usando el soporte de 37 mm. Al interior de la campana de
Preparacion y extraccion adicionar cuidadosamente 20 mL de HCI (25 %) con
LABORATORIO-1 Ruido Laboratorio Difraccion andlisis de X i N e Si
pipeta volumétrica, 10 mL de Isopropanol con pipeta volumétrica.
muestras . .
Lavar la muestra con 30 mL de agua destilada medidos en probeta,
ETCERtEP R Bt as eoRtmaANGr i s attpaceh ettt e su
" uso, luego de transcurrido este tiempo se realizara el proceso de
Preparacion y je. Cada vez que se realice el proceso de verificacion, debe
LABORATORIO-1 Ruido Laboratorio Gravimetria anélisis de pesaje. . g . p ! Si
muestras chequearse el indicador de nivel de cada balanza y esto reportarlo
en la herramienta CORA. Una vez la balanza este estabilizada llevar
Descargar informacion de las Thiestras Tegistradas en1a
" Elaboracion, herramienta virtual CORA, Labsolutions y el software XRD-
Cromatografia, revision 6100/7000 Ver.7.02. Ingresar la informacion extraida de las
LABORATORIO-1 Ruido Laboratorio | Difracciony ny +f.02. g ] . Si
Gravimetria aprobacion de plataformas (ID de las muestras, masas e incertidumbres) al
informes formato de informe. Verificar que la informacién existente en las
ac o ia canln i in en la cuctadia a la clie
Todos los residuos que quedan de las muestras del area de
Cabina de Almacenamie [ cromatografia, son reenvasados para darle disposicion final a los
LABORATORIO-1 Ruido Laboratorio extraccion nto de residuos, para ello se utiliza la campana de extraccion. Los Si
residuos  |orgénicos volatiles con mayor presencia de disulfuro de carbono son
los que se reenvasan en la campana.
RE DONM actvado, Seccion
Preparaciony | A i secein romal del i, o g valimétia.
LABORATORIO-1 Temperaturas Laboratorio | Cromatografia | anélisis de N N ' Jering y : Si
Sellar el filtro con sus respectivas tapas. Amacenar este filtro a
muestras ; 3
temperatura ambiente durante 1 h fuera de la luz. Llevar el filtro a
» filtracién usando el soporte de 37 mm. Al interior de la campana de
Preparacion y extraccién adicionar cuidadosamente 20 mL de HCI (25 %) con
LABORATORIO-1 Temperaturas Laboratorio Difraccién andlisis de ¥ o ¥ i Si
pipeta volumétrica, 10 mL de Isopropanol con pipeta volumétrica.
muestras . f
Lavar la muestra con 30 mL de agua destilada medidos en probeta,
ETCERtEP R Barids CoRTMANGra T o At ith et asu
" uso, luego de transcurrido este tiempo se realizara el proceso de
Preparaciony esaje. Cada vez que se realice el proceso de verificacion, debe
LABORATORIO-1 Temperaturas Laboratorio Gravimetria andlisis de pesaje. vezq A p ’ Si
muestras chequearse el indicador de nivel de cada balanza y esto reportarlo
en la herramienta CORA. Una vez la balanza este estabilizada llevar
RealZar U CoMe en Cata Tado $af Mo 0e Carnon acvaao, Seccion
Preparaciony | T A i seccion fomal al i con eiga vometricn.
LABORATORIO-1 lluminacion Laboratorio | Cromatografia | anélisis de N N ! Jering y ) Si
Sellar el filtro con sus respectivas tapas. Aimacenar este filtro a
muestras ; )
temperatura ambiente durante 1 h fuera de la luz. Llevar el filtro a
SREAF A S e PO iR PR AR Sy EototanD e BrEE R fifg e
. filtracién usando el soporte de 37 mm. Al interior de la campana de
Preparacion y xtraccion adicionar cuidadosamente 20 mL de HCI (25 %) con
LABORATORIO-1 lluminacion Laboratorio Difraccién andlisis de ? P N o) © Si
pipeta volumétrica, 10 mL de Isopropanol con pipeta volumétrica.
muestras § f
Lavar la muestra con 30 mL de agua destilada medidos en probeta,
EMCERtiEP R R as o tmaAntra i e At pcth ettt su
i uso, luego de transcurrido este tiempo se realizara el proceso de
Preparaciony esaje. Cada vez que se realice el proceso de verificacion, debe
LABORATORIO-1 lluminacién Laboratorio Gravimetria andlisis de pesaje. vezdq ; P ’ Si
muestras chequearse el indicador de nivel de cada balanza y esto reportarlo
en la herramienta CORA. Una vez la balanza este estabilizada llevar
unn

lustracion 11. Matriz valoracion cualitativa Riesgo fisico parte 1.
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Namero de Poblacion
Tarea Activa / | Frecuencia de Observaciones personas total de
L . X g Turno (s) de la L . .
icion Inactiva / En | aplicacién de O del turno (s) de Descripcion de la jornada de trabajo expuestas personas
prueba la Tarea P la exposicion directas (por expuestas
turno) directas
- - - - - -
Cajornada raporar empieza a 1las /.30 am oe
La tarea se . .
Lunes a h acuerdo a las necesidades de la produccién, cada
L, . realiza en ST
Operacion . . viernes de . colaborador del laboratorio inicia sus labores
Activa Diario cualquier L - ) . 1 3
Normal 7:30am a priorizando las actividades a realizar durante el dia.
momento del
6:00 pm turno Las actividades que realizan en general son:
. mantar o inacidn da
IR TeRRE PP e AR M PR
La tarea se . -
Lunes a ) acuerdo a las necesidades de la produccién, cada
. B realiza en ot
Operacion . viernes de h colaborador del laboratorio inicia sus labores
Activa Semanal cualquier L L N " 1 3
Normal 7:30am a priorizando las actividades a realizar durante el dia.
momento del
6:00 pm turno. Las actividades que realizan en general son:
. do
PAFORRRES RbP SfTRE AR s VR R e
La tarea se
Lunes a h acuerdo a las necesidades de la produccién, cada
. . realiza en
Operacion ) viernes de . colaborador del laboratorio inicia sus labores
Activa Semanal cualquier . L . . 1 3
Normal 7:30am a priorizando las actividades a realizar durante el dia.
momento del
6:00 pm turno. Las actividades que reahzan en general son:
. manta cidn da
La]ornaﬂa ADOTA emplezaa AN
Lunes a acuerdo a las necesidades de la produccién, cada
. ) La tarea se AT
Operacion ) o viernes de ’ . colaborador del laboratorio inicia sus labores
Activa Diario realizavarias | . . L X " 3 3
Normal 7:30am a . | priorizando las actividades a realizar durante el dia.
veces al dia.
6:00 pm Las act|V|dades que reahzan en general son:
mantara cidn de
& Jorl ae
La tarea se . I
Lunes a h acuerdo a las necesidades de la produccion, cada
L ) realiza en T
Operacion . viernes de . colaborador del laboratorio inicia sus labores
Activa Semanal cualquier L L X " 3 3
Normal 7:30am a priorizando las actividades a realizar durante el dia.
momento del
6:00 pm turno Las actividades que realizan en general son:
. mantar o inacidn da
e PP aR AR s PR R
La tarea se . -
Lunes a h acuerdo a las necesidades de la produccién, cada
L, ) realiza en Lo
Operacion ) - viernes de h colaborador del laboratorio inicia sus labores
Activa Diario cualquier . L . " 1 3
Normal 7:30am a priorizando las actividades a realizar durante el dia.
momento del
6:00 pm turno. Las actividades que realizan en general son:
. da
1AI6RRS Rt e AR s PR R
Latarea se
Lunes a h acuerdo a las necesidades de la produccién, cada
i . realiza en
Operacion ) viernes de . colaborador del laboratorio inicia sus labores
Activa Semanal cualquier L L ) . 1 3
Normal 7:30am a priorizando las actividades a realizar durante el dia.
momento del
6:00 pm turno Las actividades que realizan en general son:
. maontar o cidn do
RS Bl e TR A R s SR R
La tarea se . -
Lunes a h acuerdo a las necesidades de la produccién, cada
L, ) realiza en ot
Operacion . viernes de . colaborador del laboratorio inicia sus labores
Activa Semanal cualquier . L . " 1 3
Normal 7:30am a priorizando las actividades a realizar durante el dia.
momento del
6:00 pm turno Las actividades que realizan en general son:
. mantar o inacidn da
6 PP aR AR M PRI o
La tarea se . -
Lunes a h acuerdo a las necesidades de la produccién, cada
L ) realiza en Lo
Operacion ) - viernes de h colaborador del laboratorio inicia sus labores
Activa Diario cualquier . L N " 1 3
Normal 7:30am a priorizando las actividades a realizar durante el dia.
momento del
6:00 pm Las actividades que realizan en general son:
turno. "
1AI6RRS Rt e AR s YR
Latarea se
Lunes a h acuerdo a las necesidades de la produccién, cada
i . realiza en
Operacion ) viernes de . colaborador del laboratorio inicia sus labores
Activa Semanal cualquier L - ) . 1 3
Normal 7:30am a priorizando las actividades a realizar durante el dia.
momento del
6:00 pm turno Las actividades que realizan en general son:
. maontar o cidn do
RS B SR TR A R s 2 R R
La tarea se . -
Lunes a h acuerdo a las necesidades de la produccién, cada
L, ) realiza en ot
Operacion . viernes de . colaborador del laboratorio inicia sus labores
Activa Semanal cualquier L - . . 1 3
Normal 7:30am a priorizando las actividades a realizar durante el dia.
momento del
6:00 pm Las actividades que realizan en general son:
turno. mantar anilicic limninza da Araac \H iAn da
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Tiempo .
. iy q Nimero de
i3 " Tiempo real [exposicion (%)| Observaciones .
Cargos de personas Observaci6n del nimero de L y Duraci6n de la personas Cargos de personas expuestas
a q de exposicion en una del tiempo real A frer i
expuestas directas personas expuestas directas - . I exposicion expuestas de indirectas
(hrs/dia) jornada de de exposicion L
n forma indirecta
trabajo
[0S 3 AnallStas de raporarorio & acuviaad e N s -
5 ; f Coordinador comercial, auxiliar
estan capacitados para realizada en X . P
desarrollar cualquiera de los combinacion con comercial, Director técnico del
Analista de laboratorio - ualquiera 6 63,16 Frecuente 10 laboratorio , Auxiliar de laboratorio,
métodos analiticos existentes el desarrollo de . L . N
. . Auxiliar administrativo de laboratorio
y en ocasiones pueden rotar informes, por lo 3
y Practicantes.
Tos 3 AER S WE fanoratoro 3 " - —
A ; ! Coordinador comercial, auxiliar
estan capacitados para realizada en X . P
desarrollar cualquiera de los combinacion con comercial, Director técnico del
Analista de laboratorio - " a . 6 63,16 Frecuente 10 laboratorio , Auxiliar de laboratorio,
métodos analiticos existentes el desarrollo de - L X !
) . Auxiliar administrativo de laboratorio
y en ocasiones pueden rotar informes, por lo 3
< o y Practicantes.
Tos 3 AT ERS Y& fanorarono Tafifidad es - - —
. ) ! Coordinador comercial, auxiliar
estan capacitados para realizada en N N P
desarrollar cualquiera de los combinacién con comercial, Director técnico del
Analista de laboratorio ) ” d . 6 63,16 Frecuente 10 laboratorio , Auxiliar de laboratorio,
métodos analiticos existentes el desarrollo de . L X !
. . Auxiliar administrativo de laboratorio
y en ocasiones pueden rotar informes, por lo .
e e y Practicantes.
R VLT =S " - =
. ! Coordinador comercial, auxiliar
Los 3 Analistas de realizada en . . P
Laboratorio desarrollan esta combinacion con comercial, Director técnico del
Analista de laboratorio . 2 21,05 Intermitente 10 laboratorio , Auxiliar de laboratorio,
labor de acuerdo al método las labores de . L A N
o L Auxiliar administrativo de laboratorio
analitico que tengan a cargo preparacion y N
P y Practicantes.
an, o
TR es - - —
. N " Coordinador comercial, auxiliar
Los 3 Analistas de realizada un dia a N N P
Laboratorio desarrollan esta la semana, comercial, Director técnico del
Analista de laboratorio . 0,2 2,11 ! Ocasional 10 laboratorio , Auxiliar de laboratorio,
labor de acuerdo al método durante una hora, L L . ;
. Auxiliar administrativo de laboratorio
analitico que tengan a cargo donde la N
. y Practicantes.
T0S 3 ANAISTES UE Taporatoro TaAChGas 8 - - =
A . " Coordinador comercial, auxiliar
estan capacitados para realizada en X . P
desarrollar cualquiera de los combinacién con comercial, Director técnico del
Analista de laboratorio - ualquiera 6 63,16 Frecuente 10 laboratorio , Auxiliar de laboratorio,
métodos analiticos existentes el desarrollo de - L . N
. ) Auxiliar administrativo de laboratorio
y en ocasiones pueden rotar informes, por lo 3
o i y Practicantes.
Tos 3 AT ER & Favorarono Tafifidad es - - —
. ) ! Coordinador comercial, auxiliar
estan capacitados para realizada en N . P
desarrollar cualquiera de los combinacién con comercial, Director técnico del
Analista de laboratorio . ” a . 6 63,16 Frecuente 10 laboratorio , Auxiliar de laboratorio,
métodos analiticos existentes el desarrollo de - L X .
. . Auxiliar administrativo de laboratorio
y en ocasiones pueden rotar informes, por lo .
o y Practicantes.
Tos 3 AR ER e Fanorarono Tadiidad es - - —
A 5 " Coordinador comercial, auxiliar
estan capacitados para realizada en N N P
desarrollar cualquiera de los combinacion con comercial, Director técnico del
Analista de laboratorio - o d . 6 63,16 Frecuente 10 laboratorio , Auxiliar de laboratorio,
métodos analiticos existentes el desarrollo de . L . !
. . Auxiliar administrativo de laboratorio
y en ocasiones pueden rotar informes, por lo .
N y Practicantes.
Tos 3 AR ER e Fanorarono Ta R es " - =
. ; " Coordinador comercial, auxiliar
estan capacitados para realizada en . . P
desarrollar cualquiera de los combinacion con comercial, Director técnico del
Analista de laboratorio ) - a . 6 63,16 Frecuente 10 laboratorio , Auxiliar de laboratorio,
métodos analiticos existentes el desarrollo de . l . !
. . Auxiliar administrativo de laboratorio
y en ocasiones pueden rotar informes, por lo .
N y Practicantes.
o5 3 AT ER e fanorarono aRiah s " - —
. ; ) Coordinador comercial, auxiliar
estan capacitados para realizada en X X P
desarrollar cualquiera de los combinacion con comercial, Director técnico del
Analista de laboratorio ) o d . 6 63,16 Frecuente 10 laboratorio , Auxiliar de laboratorio,
métodos analiticos existentes el desarrollo de - - X .
. ) Auxiliar administrativo de laboratorio
y en ocasiones pueden rotar informes, por lo N
y Practicantes.
o5 3 AT ERs e Sanorarono aiRiahes " - —
4 ; : Coordinador comercial, auxiliar
estan capacitados para realizada en N N P
desarrollar cualquiera de los combinacion con comercial, Director técnico del
Analista de laboratorio a 6 63,16 Frecuente 10 laboratorio , Auxiliar de laboratorio,

métodos analiticos existentes
y en ocasiones pueden rotar

ntra all

el desarrollo de

informes, por lo
1l

Auxiliar administrativo de laboratorio
y Practicantes.

lustracion 13. Matriz valoracion cualitativa Riesgo fisico parte 3.




Valoracion cualitativa de los riesgos fisicos y quimicos

99

Observaciones de nimero de personas
expuestas indirectas

-

Fuente
Generadora del
Riesgo

-

2 Coordinador comercial, 1 auxiliar
comercial, 1 Director técnico del
laboratorio, 2 Auxiliar de laboratorio, 2
Auxiliar administrativo de laboratorio y
2 practicantes.

canmaade |
extraccion,
Cromatégrafo
de gases
Shimadzu, Aire

2 Coordinador comercial, 1 auxiliar
comercial, 1 Director técnico del
laboratorio, 2 Auxiliar de laboratorio, 2
Auxiliar administrativo de laboratorio y
2 practicantes.

extraccion,

Sistema de
filtracion,
Difractor,

Llltracanidan

EaRPpERa e T erThind RS for At e

Descripcién de las Evidencias Encontradas

Caracteristicas del Lugar de Trabajo

-

Posibles
Consecuencias

extraccion es percibido en todo el
laboratorio, aunque en cromatografia y
gravimetria se percibe con mayor intensidad
por la cercania de estos procesos a la

Area de 6 metros por 1,5 metros con puerta
en vidrio y paredes en vidrio y drywall.
Contigua al area de Gravimetria y la cabina de
extraccion

=
Tapones ae |
cerumen
Perforaciones
timpanicas
Lesiones en los

extraccion es percibido en todo el
laboratorio, aunque en cromatografia y
gravimetria se percibe con mayor intensidad
por la cercania de estos procesos a la

Area de 6 metros por 1,5 metros con puerta
en vidrio y paredes en vidrioy drywall.
Contigua al &rea de Gravimetria y la zona de
lavado

bRl —
cerumen
Perforaciones
timpéanicas
Lesiones en los

2 Coordinador comercial, 1 auxiliar
comercial, 1 Director técnico del
laboratorio, 2 Auxiliar de laboratorio, 2
Auxiliar administrativo de laboratorio y
2 practicantes.

Balanza
analitica, Aire
acondicionado

2 Coordinador comercial, 1 auxiliar
comercial, 1 Director técnico del
laboratorio, 2 Auxiliar de laboratorio, 2
Auxiliar administrativo de laboratorio y
2 practicantes.

extraccion,
Cromatégrafo
de gases
Shimadzu, Aire

acandicionadan

. . A
Cabina de Efruido generaﬂo por la Cabina de

~abiprrig R RS hor I e e =~
extraccion es percibido en todo el
laboratorio, aunque en cromatografia y
gravimetria se percibe con mayor intensidad
por la cercania de estos procesos a la

Area de 6 metros por 1,5 metros con puerta
en vidrio y paredes en vidrioy drywall.
Ubicada entre cromatografia y Drifraccion

PR R —
cerumen
Perforaciones
timpanicas
Lesiones en los

extraccién es percibido en todo el
laboratorio, aunque en cromatografia y
gravimetria se percibe con mayor intensidad
por la cercania de estos procesos a la

cahina Fl difractar ol cramatAarafa la

Area de 6 metros por 1,5 metros con puerta
en vidrio y paredes en vidrio y drywall. El
Analista se ubica en la zona de andlisis para
desarrollar los informes.

e ]
cerumen
Perforaciones
timpanicas
Lesiones en los

2 Coordinador comercial, 1 auxiliar
comercial, 1 Director técnico del
laboratorio, 2 Auxiliar de laboratorio, 2
Auxiliar administrativo de laboratorio y
2 practicantes.

Campana de
extraccion

La cabina de extraccion es un equipo
antiguo y no se tiene definido un programa
de mantenimiento preventivo para este
equipo

Area de 6 metros por 1,5 metros con puerta
en vidrio y paredes en vidrio y drywall.

higseci
RS
cerumen
Perforaciones
timpanicas
Lesiones en los
h 1l dal

2 Coordinador comercial, 1 auxiliar
comercial, 1 Director técnico del
laboratorio, 2 Auxiliar de laboratorio, 2
Auxiliar administrativo de laboratorio y
2 practicantes.

Cromatégrafo y
Aire
acondicionado

ETarea 0e cromarograra aepe [ener
temperaturas menores a 20°C, lo que no
permite que los solventes se evaporen, esto
genera que se perciba un disconfort térmico
en el &rea. En este lugar normalmente hay

doc_caola iliar o

Area de 6 metros por 1,5 metros con puerta
en vidrio y paredes en vidrio y drywall.
Contigua al &rea de Gravimetria y la cabina de
extraccion

Disconfort térmico

2 Coordinador comercial, 1 auxiliar
comercial, 1 Director técnico del
laboratorio, 2 Auxiliar de laboratorio, 2
Auxiliar administrativo de laboratorio y
2 practicantes.

Chiller,
regulador,
baterias,
Difractor y Aire
acondicionado

ETC] ) )
ubicadas en el exterior del difractor de rayos
X, aunque funcionan las 24 horas al dia, el
disconfort térmico se genera a el
colaborador que se encuentre realizando

filtra da muactrac duranta al b laharal

Area de 6 metros por 1,5 metros con puerta
en vidrio y paredes en vidrioy drywall.
Contigua al area de Gravimetria y la zona de
lavado

Disconfort térmico

2 Coordinador comercial, 1 auxiliar
comercial, 1 Director técnico del
laboratorio, 2 Auxiliar de laboratorio, 2
Auxiliar administrativo de laboratorio y
2 practicantes.

Aire
acondicionado

El &rea de gravimetria debe tener
temperaturas entre a 20 a 22°C, ya que el
método de andlisis exige esta temperatura,

esto genera que se perciba un disconfort
térmico en el area.

Area de 6 metros por 1,5 metros con puerta
en vidrio y paredes en vidrio y drywall.
Ubicada entre cromatografia y Drifraccién

Disconfort térmico

2 Coordinador comercial, 1 auxiliar
comercial, 1 Director técnico del
laboratorio, 2 Auxiliar de laboratorio, 2
Auxiliar administrativo de laboratorio y
2 practicantes.

Sistema de
iluminacion

El &rea de cromatografia cuenta con dos
lamparas de 2 luminarias cada una,
ubicadas sobre los tres puestos de trabajo
que existen actualmente.

Area de 6 metros por 1,5 metros con puerta
en vidrio y paredes en vidrio y drywall.
Contigua al area de Gravimetria y la cabina de
extraccion

Deslumbramiento

2 Coordinador comercial, 1 auxiliar
comercial, 1 Director técnico del
laboratorio, 2 Auxiliar de laboratorio, 2
Auxiliar administrativo de laboratorio y
2 practicantes.

Chiller,
regulador,
baterias,
Difractor y Aire
acondicionado

El area de difraccion de rayos X cuenta con
dos luminarias detras de los puestos de
trabajo de filtrado y una luminaria en el

difractor de rayos X.

Area de 6 metros por 1,5 metros con puerta
en vidrio y paredes en vidrio y drywall.
Contigua al &rea de Gravimetria y la zona de
lavado

Deslumbramiento

2 Coordinador comercial, 1 auxiliar
comercial, 1 Director técnico del
laboratorio, 2 Auxiliar de laboratorio, 2
Auxiliar administrativo de laboratorio y
2 practicantes.

Aire
acondicionado

El area de gravimetria cuenta con tres
lamparas con dos luminarias cada una,
ubicadas detras de los puestos de trabajo.

Area de 6 metros por 1,5 metros con puerta
en vidrio y paredes en vidrio y drywall.
Ubicada entre cromatografia y Drifraccion

Deslumbramiento
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Goiiales Controles
. Existentes -
Existentes Administrativo Controles Controles NIVEL DE INTERPRETACION
Ingenieria s Existentes en Existentes NIVEL DE NIVEL DE PROBABILIDAD DEL
(se describe el ) Medicina Individuo DEFICIENCIA | EXPOSICION - NIVEL DE
control  |(S& describeel | ol (NP=NDXNE) | pROBABILIDAD
existente) seiie
~| existente) ~ ~ - - -
EXamenes
No hay Mantenimiento| médicos No usan
controles de | 3 correctivos |ocupacionales proteccion 2 4 8 Medio
ingenieria € peri6dicos auditiva
inspecciones | anuales, se
ExXAHERes
No hay Mantenimiento| médicos No usan
controles de s correctivos |ocupacionales proteccién 2 4 8 Medio
ingenieria € periodicos auditiva
inspecciones | anuales, se
EXAETes
No hay Mantenimiento| médicos NO usan
controles de |3 correctivos |ocupacionales proteccién 2 4 8 Medio
ingenieria € periédicos auditiva
inspecciones | anuales, se
raaliza
Examenes
No hay Mantenimiento| médicos No usan
controles de |3 correctivos |ocupacionales proteccion 2 4 8 Medio
ingenieria € peri6dicos auditiva
inspecciones | anuales, se
EXafERes
No hay Mantenimiento| médicos No usan
controles de | 3 correctivos |ocupacionales proteccion 2 4 8 Medio
ingenieria € peri6dicos auditiva
inspecciones | anuales, se
ExXAHERes
No hay Mantenimiento| médicos
controles de s correctivos |ocupacionales Ninguno 2 3 6 Medio
ingenierfa e periodicos
inspecciones | anuales, se
ExXAETes
No hay Mantenimiento| médicos
controles de |3 correctivos |ocupacionales Ninguno 2 3 6 Medio
ingeniera e periodicos
inspecciones | anuales, se
ExAETeS
No hay Mantenimiento| médicos
controles de $ correctivos |ocupacionales Ninguno 2 3 6 Medio
ingenierta e periédicos
inspecciones | anuales, se
ExXAHERes
No hay Mantenimiento| médicos
controles de | ° correctivos |ocupacionales Ninguno 2 4 8 Medio
ingenieria e periédicos
inspecciones | anuales, se
EXAETes
No hay Mantenimiento| médicos
controles de s correctivos |ocupacionales Ninguno 2 4 8 Medio
ingeniera e periodicos
inspecciones | anuales, se
EXAHERes
No hay Mantenimiento| médicos
controles de |3 correctivos |ocupacionales Ninguno 2 4 8 Medio
ingeniera e periddicos
inspecciones | anuales, se
raaliza

llustracion 15. Matriz valoracion cualitativa Riesgo fisico parte 5.
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NIVEL DE NIVEL DE INTERPRETACIO ACEPTABILIDAD Controles Controles Controles
CONSECUENCIA RIESGO (NR)'e N DEL NIVEL DE DEL RIESGO recomendados de recomendados recomendados en
INTERVENCION RIESGO (NR) Ingenieria Administrativos el Individuo
REVISIone | Demmrpanae | saminsuar |
intervencion de la inspeccion y elementos de
60 480 I Aceptable con cabina de mantenimiento  |proteccién personal
control especifico extraccion preventivo de la que suministren
haciendo énfasis cabina de niveles de
PG E PR RS — SRS
intervencion de la inspeccion y elementos de
60 280 I Aceptable con cabina de mantenimiento  |proteccién personal
control especifico extraccion preventivo de la que suministren
haciendo énfasis cabina de niveles de
ST e YT pE R — SRR
intervencion de la inspeccion y elementos de
60 280 I Aceptable con cabina de mantenimiento  |proteccién personal
control especifico extraccion preventivo de la que suministren
haciendo énfasis cabina de niveles de
Revision & YERAT Pl Stfmimstrar
intervencion de la inspeccion y elementos de
60 480 I Aceptable con cabina de mantenimiento  |proteccién personal
control especifico extraccion preventivo de la que suministren
haciendo énfasis cabina de niveles de
A 8 YERAF PR —T——SiRRmAsitE—
intervencion de la inspeccion y elementos de
60 480 I Aceptable con cabina de mantenimiento  |proteccién personal
control especifico extraccion preventivo de la que suministren
haciendo énfasis cabina de niveles de
AR fie oS T sERAF AR HeS atonuaciin
sistemas de aire inspecciony
. acondicionado los mantenimiento
10 60 n Mejorable S . NA
siguientes rangos preventivo del
de operacion: sistema de aire
T a3t ada
G- A V1 <R O R 31T G 4o
sistemas de aire inspeccion y
10 60 " Mejorable atl:or?dlmonado los mantenlmlento NA
siguientes rangos preventivo del
de operacion: sistema de aire
Atz areod T aniigratde
sistemas de aire inspeccion y
10 60 I Mejorable a(l:orlldlcmnado los mantenl_mlento NA
siguientes rangos preventivo del
de operacion: sistema de aire
B 11151111\ s w11 0RO
sistema de inspeccion y
. luminarias de mantenimiento  |Pausas y ejercicios
10 80 1 Mejorable ; > Y €
acuerdo a los preventivo del visuales
parédmetros sistema de
AT ke
sistema de inspeccion y
. luminari mantenimien P jercici
10 80 " Mejorable uminarias de ante mie to ausas y ejercicios
acuerdo a los preventivo del visuales
parametros sistema de
dofini, H H 1An
R Rar T DdmpER e
sistema de inspeccion y
10 80 " Mejorable luminarias de mantenlmlento Pausa; y ejercicios
acuerdo a los preventivo del visuales
parametros sistema de
lafinid, nor al ilLiminaciAn

llustracion 16. Matriz valoracion cualitativa Riesgo fisico parte 6.
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Matriz valoracion cualitativa Riesgo quimico

Producto quimico que
No. Agente quimico | contiene el agente a Proceso Area Tarea Descripcion de la TarealTécnica (actividad - paso a paso) | Rutinaria / No Rutinaria Condicion
- B evaluar - = = =
[ acetona s sada para Impiar y Secar 105 mint balones que &
Acetona para andlisis utizan en el proceso, para elo el colaborador se coloca guanes de
1| LABORATORIOL | Aceiona | gyiRe(R) ACS,1SO,Reag Limpiezade  |iatex y gafas de sequridad, luego por medio de un pipetiador extrae
Laboratorio iarieria Ia acetona y a deposita en el mini balon, este es agitado y la INo Rutinaria (Operacion Normal
TPreparaciEn Ge [La maesia con carbon aclhad S rasvisa e un pequehs F25c0
Acetona para andlisis soluciones de |donde se agrega una alicuota de acetona y se afora con disulfuro de
2 | ABORATORIOL | Acetona | gyig Re(R) ACS, IS0, Reag calibracion de |carbono, para después ser analizada la muestra. Esto se realiza
Laboratorio c Jacetona, para_|para la cuna de calibracion del cromatgrato [Rutinario operacion Nomal
a para andisis Un copito es impregnado con acetona, este se pasa por el inyector
5 | soraToRO1 | aceioma | oy iRe R ey Limpieza de |y todo el cromat6gralo, con la inaidad de impiaro, esta activdad
Laboratorio v cromatégrafo _|se demora una hora y se realiza aproximadamente cada semana. _|Rutinario operacion Normal
P— TPreparacn de La museia con e acthads S6 rasvasa en un paqueno fasco
 Diclorometano soluciones de |donde se agrega una alicuota de Diclorometano y se afora con
4| LABORATORIOAL | restabilzado con| pyorometano estabiizado colbracion de | dsulr e catono, s despucs sranliad [ muesa. Esto
con amileno Laboratorio Croma e realiza para Ia curv de calibracion del cromatograt Rutinario [operacion Normal
paracion G L3 moee 2o b achad 26 TReeia o iR TaSED
Soluciones de ~|donde se agrega una alicuota de Formaldehido y s afora con
S | WABORATORIOL | Metanol | g,cign de Formaldehido al calibracion de |disulfuro de carbono, para después ser analizada la muestra. Esto
Laboratorio e realiza para Ia cunva de calbracion del cromatogato. Rutinario [operacion Normal
Preparacion de [La muestra con carbon actado se trasvasa en un pequeno fasco
soluciones de ~|donde se agrega una alicuota de Formaldehido y se afora cor
© | WABORATORIOL | Fomaldehide | g4, ci5n de Formaldehido al calibracion de ~[disulfuro de carbono, para después ser analizada la muestra. Esto
Laboratorio s teaiza pra i cun e clbracion del cromttgrak, Rutinario [operacion Normal
Preparacion de [La muestra con carbon actado se trasvasa en un pequeno fasco
sclicones i |dondo 5 arega ona luota e hoxano 56 aloa con it de
7| LABORATORIOL | NeHexano colbraciin de|cahon, g después s araliza o st st s ez
Hexano, mezcla de alcanos |Laboratorio lhexano, para_|para la cuna atografo. Rutinario Operacion Normal
Propaecion 08 L mesia con carbon actheds se esen &7 7 pogieRc Fasc0
Disuifuro de soluciones de [donde se agrega una alicuota del quimico a analizar y se afora con
8 | LABORATOROL |~ carbono Disulfuro de carbono callbracién  [disuifuro de carbono, para después ser analizada a muestra. Esto
Laboratorio para andlisis ense realiza para Ia cunva de calibracion del cromatégrafo El disulfuro_|Rutinario Operacion Normal
Preparacion de [La muesira con carbén acihado e (rasvasa en un pequeRo frasco
soluciones de - [donde se agrega una alicuota deetibenceno y se afoa con disufuro
o | 1ABORATOROL | - Etbenceno Ebenceno e cabono, prs e ser sl e Eso 36 ez
Laboratorio para a cuna mat6grafo. [Rutinario operacion Normal
8 estn con carbén scthad 56 Taswasa 67 oot
|donde se agrega una alcuota de ciclohexano y se afora cor
10 | LABORATORIO-L | Gelonexano | Hexaro, mezclade alanos o do cahond e e e “anazada a mussta, Esto
Laboratorio se realiza para | ca cromat6grato. [Rutinario Operacion Normal
BT T e e e e
ldonde se agrega una alicuota de Xleno y se afora con disulfuro de
11| LABORATORIO-L | P-xileno PXleno lcarbono, para después ser analizada la muestra. Esto se realiza
Laboratorio para la cuna de calibracion del cromatogralo. [Rutinario (Operacion Normal
Preparacion de |La muestra con carbn acthado se asvasa &N Un pequen fasco
soluciones de - [donde se agrega una alicuota de Xeno  se afora con disullro de
12| LABORATORIO-1 | Mxleno | Xleno, mezcla de isomeros lcarbono, para después ser analizada la muestra. Esto se realiza
Laboratorio para la cuna de calibracion del cromatogralo. [Rutinario Operacion Normal
La musstra con carbon acthado se iasvasa en Un pequen asco
ldonde se agrega una alicuota de Xieno y se alora con disulfro de
13 | LABORATORIO-L | 0Xieno OXleno lcarbono, para después ser analizada la muestra. Esto se realiza
Laboratorio c para la cuna de calibracion del cromatdralo. [Rutinario operacion Nomal
La muestra con carbon acthado se trasvasa &N Un pequen asco
Tolueno para andlisis soluciones de |donde se agrega una alicuota de tolueno y se afora con disulfuro de
14| LABORATORO-L | Tolueno EMPARTAR) ACS calibracion de |carbono, para después ser analizada la muestra. Esto se realiza
Laboratorio c tolueno, para _|para la cuna cromatograio. Rutinario [operacion Normal
Acetona para andlisis Preparacion de
15 | LABORATORIOL | Acetona EMSURER ACS.50 Reag solucién para |Se toma el contenedor de acetona y se mide en una probeta la
Laboratorio [Volumetria EIX |cantidad solicitada. se lleva a un contenedor de vidrio y se rotula. _|Rutinario operacion Normal
ncido aceico (cido acétco Preparacian de [Para real zar a solucion, se pesa 13,6101 Gé acetato de sodi0 y S8
ido acélico (4cido acell solucién lleva a un balon con agua destilado y se iuye y se toman 5,7 mi de
16| LABORATORIO-L | Acido acéico g‘acz‘&;iifﬂ‘(’;akac"s“s's tampon de  [acido acético y se lleva a un balon volumétrico y se afora la solucion
Laboratorio |Volumetria__|acido acético - |con agua destada. Esta solucion es lievada a el embace, el cual es [No Rutinaria [operacion Normal
Preparacion de [Se foma 86ML de acido cloriico. s agrega en un balon
Acido clomidrco ¢(HC) = 1 v
acido [olumétrico 500 mi de agua destilada y se le agrega el dcido
17| [ABORATORIOAL | Acido cloridrico | molf (1 1 Turpur®) Reag clorhidrico a 1Nclorhidico, agitar y aforar e balon con agua destilada. Se embaza la
o Laboratorio [Volumetria 502 calidad _|mezclay se rotuia INo Rutinaria Operacion Normal
18| LABORATORIO-L | Acido Sulfirico | - Acido Sulfrico 97% Reenviase de |Se toman 100 mi de acido sulfirico y se embaza en un recipiente de|
Laboratorio |Volumetria_ia solucién {100 mi, p parar otras soluciones. [Rutinario Operacion Normal
Reactivo
nte  |Se toman 5,7 mi de acido sulfirico y se agrega agua destilada en
19 | LABORATORIO: | Ackdo Suico | Acdo Suinco 97 ora mérodo [im b laico. st 5 v ¢ v bl o 2
Laboratorio [Volumetria EPA 26 A y/o _|destilada, hasta completar 1000 mi de solucién. No Rutinaria Operacion Normal
Reactivo e toman 1,4 m de acido sulfiricoy se agrega 3 mi de perxido de
2| LABORATORIO-L | Acdo Suliico | - Acdo Suinco 97% sbsorberte  [ndrogeno, con agua destlada hasa conitar 1o S00m en o
Laboratorio |Volumetrta___|para EPA 7 |baion volumétrico, [Rutinario Operacion Normal
Preparacion de
21 | LABORATORIO-L | Acido Sulfirco | - Acido Sulfirico 7% lscido Sulfirico |Se aade en un beaker 84,5 mi de agua destilada y se pone en
Laboratorio [Volumetria 15% al 18% _|agitacion la mezcla, adicionandole 15 mi de 4cido sulfirico No Rutinaria Operacion Normal
154 toma 153 e acdo Sulines 56 anade 25 e e
Preparacion deldisoher la solucién, una vez el fenol este disuelto se aniade 75 mI
22| LABORATORIO-L | Acido Sulfirco | - Acido Sulfirico 7% lde acido sultirco y se calienta el beaker por 2 horas y agita,
Laboratorio [Volumetria reposar durante 30 minutos y raswasar en una____|No Rutinaria Operacion Nomal
Clonuro de Potasio clomuro p.a En un baion olumétrico se aaden 10, 86g de cloruro de mereurio,
| VABORATORIOL | “porasio EMSURE® 10,0669 EDTA Y 6 g de cloruro de potasio, aorar el baion
Laboratorio [Volumetria [olumétrico con agua destilada , agitar Ia solucion y dejar reposar. _|No Rutinaria Operacion Nomal
Bario cloruro dhidrato p.a
Clonuro de bario
24 | LABORATORIOL | ™ gigraro | EMSURE(R) ACS.ISO.Reag 0 un baion olumétiico se anaden 1.229 de cloruro de bario con
Laboratorio [Volumetra 200 mi de agua destiada, luego se afora la mezcia con isopropanol. [No Rutinaria [Operacion Nomal
Mercurio(l) 0 un baion lumétiico se anaden 10, 86g de cloruro de mercuio,
2| ABORATORO | giourg Mercurio(l) Clonuro 10,0669 EDTA Y 6 g de cloruro de potasio, aorar el baion
Laboratorio [Volumetria _ agitar la solucion y dejar reposar. _|No Rutinaria operacion Normal
JT——— Preparacion de [En un embudo de separacion anadr 100 m de butanoly acido
25 | Lasoratorio | Gt de | e o la solucién  |clorhicico y se defa estabilzar por 30 minutos. Luego se toman 50
pararosanilina B madre de  |mi delamezcla equilbrada y se le anade 50ml de clohidrato de
Laboratorio [Volumetria pararrosaniina y se oiro embudo, se [No Rutinaria [operacion Normal
150 ml de acido sultiico y se anade 25 gr de enol,
21 | LasoRATOROA |Fenol crstaizao| FEM! crstaizado (cistales Preparacion del disoher la solucién, una vez el fenol este disuelto se anade 75 mi
sueltos) 2 acido lde acido sufiico y se calienta el beaker por 2 horas y agitar,
Laboratorio [Volumetria reposar durante 30 minutos y traswasar enuna____|No Rutinaria operacion Nomal
Solucin de Fomnaldehido al Preparacion de [En un baion wlumétiico se adicionan 50 ml de agua destiada y se
28 | LABORATORIO-L | Metanol formaldehido al [adicionan 0,5 mi de formaldehido y se afora el balon con agua
Laboratorio Volumetria 0,29 destilada Ruiinario Operacion Normal
Solucién de Formaldehido al Preparacion de |En un balon volumético se adicionan 50 mi de agua desilada y se
29 | LABORATORIO-L | Formaldehido formaldehido al [adicionan 0,5 mi de formaldehido y se afora el balon con agua
Laboratorio volumetia 0,29 ldestiade. [Rutinario Operacion Normal
Preparacion de [Se toma 2,4 gr G6 Malo Ge potasio en Una placa Pei, esia placa
Potasio nitrato p.a :
Solucién madre |Petr es llevada al horno de comveccién a una temperatura
20| LABORATORIO™. |t de possio| EMSURE(R) IS0, Resg. P e itrto de [ avocrma g 110 e dos roras o0 o o dsecar
Laboratorio voumetra __[potosi ldurante 30 minutos y se pesa lo mas répido posible. Luego se___|No Rutinaria (Operacion Normal
Preparacion de
Potasio nitrato p.a il
St | [ABORATORIOL |Nirato de potasio| EVSURE(R) 150, Reag. Ph trabajo de  |En un balon volumético se pipetean 10 m de la solucion madere de
Laboratorio |volumetta__|nitrato de__|nirato de potasio y aforar el baion destiad [Rutinario Operacion Normal
2 | isomronos Potasiopemanganatopa. breparaciin de | 501l d aguscestiada se e e 0158 ce pemanganto ce
. potasio ) ACS, Rexg permanganato [potasio y se disuehe con na \arta agitacora y se le afiade agua
u Laboratorio |volumetta_|de potasio _|destiada hasta completar el aforo No Rutinaria Operacion Nomal
FR— Prsparcion d
1| aida | oD e Nrsgeno al [A.10 mi de sguncestiacas ke ncen 2.5 i e perid de
Laboratorio [Volumetra 3% hidrogeno y se afora el balon de 25ml con agua destiack [Rutinario Operacion Normal
Sodio sulfto anhidro p.a Preparacion de |A 50 mi de agua destiada se le anaden 0,20r de sulfto usando
34| LABORATORIOL | Sulfio de sodo | g\ pe(R) Reag. Ph Eur Solucién madre |enguales de agua destiada y aforar el balon volumético con agua
Laboratorio |voumeuta __|de suifito _|gestiada. [Rutinario Operacion Normal
Sodio Tosulalo en soucion Preparacion de
Tosullto de | c(Na25203 5 H20) = 0.1 la solucién
3| LABORATORIOL fo | mol 0.1 N) Tinpur(R) Reag titulante de  |A 100 mi de agua destiada se le adicionan 100 mi de tiosulfato de
Laboratorio |volumetta__|tiosulfato de _|sodio, luego se afora el balon n agua destiad INo Rutinaria [operacion Normal
v | vaomonon | i [0 prevrcon e
o o e o ) Reag la solucién de |A 100 mi de agua destiadas le adicionan 5ol de yodo y se dgora
P Laboratorio |Volumetria [yodo 0,01N__ el baién wolu [No Rutinaria (Operacion Normal

llustracion 17. Matriz valoracion cualitativa Riesgo quimico parte 1.
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Valoracion cualitativa de los riesgos fisicos y quimicos

Namero de personas | Poblacion total de Observacion del nimero
Tarea Activa / Inactiva | Frecuencia de Turno (s) de la Cargos de personas Tiempo real de
e B Descripcion de la Jornada de trabajo expuesias directas por |  personasexpuestas | SRR RTINS | de personas expuestas | - [ORS CIE
= . turno) = directas . directas .
L jorada aboral empieza a as 7:30 am de acuerdo a las Los 3 Analistas de
necesidades de la produccion, cada colaborador del laboratorio estén
Tarea Actia Quincenal realizar durante el d. Las actidades que realizan en general desarolar cualuiera de
La ornada laboral empieza a as 7:30 am de acueido a las “Ana
necesidades de la produccion, cada colaborador del ) N Analista de laboratorio Taboratorio estén 05
Lunes a viemes de 7:30 am [laboratorio inicia sus labores priorizando las acthidades a capacitados para :
[Tarea Actia. Quincenal realizar durante el di. Las actidades que realizan en general desanolar cualuiera de
La jornada laboral empieza a as 7:30 am de acueido a las Anal
necesidades de la produccion, cada colaborador del . N Analista de laboratorio Taboratorio estén N
Lunes a vemes de 7:30 am [laboratorio inicia sus labores priorizando las acthidades a capacitados para
[Tarea Actia. Semanal realizar durante el da. Las activdades que realizan en general desanolar cualquiera de
La jomada laboral empieza a as 7:30 am de acuerdo a las Anal
necesidades de Ia produccion, cada colaborador del ) N faboratorio estén 05
Lunes a viemes de 7:30 am laboratorio nicia sus labores priorizando las actiidades a capacitad '
[Tarea Actia. Quincenal realizar durante el da. Las actidades que realizan en general Analsta de laboratorio | desarollar cualquiera de
La jomada aboral empieza a las 7:30 am de acuerdo a las Los 3 Analstas de
necesidades de Ia produccion, cada colaborador del ) N faboratorio estén 05
Lunes a viemes de 7:30 am laboratorio nicia sus labores priorizando las actiidades a capacitados para
[Tarea Actia. Quincenal realizar durante el da. Las actidades que realizan en general Anslst delaborto | desarollscustaser e
La jomada laboral empieza a as 7:30 am de acuerdo a las Analistas de
necesidades de la produccion, cada colaborador del ) N oo esin 05
Lunes a vemes de 7:30 am laboratorio nicia sus labores priorizando las acthidades a itados para
[Tarea Activa Quincenal la realizar durante el dia. Las activdades que realizan en general Analista de laboratorio | desarmollr cualquiera de
La jomada laboral empieza a las 7:30 am de acuerdo a a Analistas de
necesidades de la produccidn, cada colaborador del ) N laboratorio estén 05
Lunes a viemes de 7:30 am laboratorio nicia sus labores priorizando las actidades a capacitados pare :
[Tarea Activa Quincenal la6: realizar durante el dia Las activdades que realizan en general Analsta de laboratorio | desarollar cualquiera de
La jomada laboral empieza a las 7:30 am de acuerdo a las nalistas de
necesidades de la producci6n, cada colaborador del ) N laboratorio estén R
Lunes a viemes de 7:30 am laboratorio nicia sus labores priorizando las actidades a capacitados para
[Tarea Actva Diario a6: realizar durante el dia Las actidades que realizan en general Analsta de laboratorio | desaroliar cualquiera de
La jorada laboral empieza a as 7:30 am de acueido a las Los 3 Analistas de
necesidades de la producci6n, cada colaborador del ) N laboratorio estén 05
Lunes a viemes de 7:30 am laboratorio nicia sus labores priorizando las actiidades capacitados para :
[Tarea Actva Diario realizar durante el dia Las actidades que realizan en general Analsta de laboratorio | desaroliar cualquiera de
La jorada laboral empieza a as 7:30 am de acueido a las Los 3 Analstas de
cesidades de la produccion, cada colaborador del B N leboratorio estén 05
Lunes a vemes de 7:30 am [1aboratorio inicia sus labores priorizando las acthidades a capacitados para -
Tarea Actha Quincenal realizar durante el dia. Las actvidades que realizan en general Analsta de laboratorio | desaroliar cualquiera de
La ornada laboral empieza a as 7:30 am de acueido a las Los 3 Analstas de
necesidades de la produccion, cada colaborador del ) N laboratorio estén N
Lunes a vemes de 7:30 am [laboratorio inicia sus labores priorizando las acthidades a apacitados para
Tarea Actia Diario realizar durante el d. Las actidades que realizan en general Analsta de laboratorio | desarolia cualauiera de
La ornada laboral empieza a as 7:30 am de acueido a las 05 3 Analistas de
necesidades de la produccion, cada colaborador del ) N Taboratorio estén N
Lunes a vemes de 7:30 am [laboratorio inicia sus labores priorizando las acthidades a apacitados para
[Tarea Actia. Diario realizar durante el di. Las actidades que realizan en general Analsta de laboratorio | desaolia cualquiera de
La jomada laboral empieza a as 7:30 am de acuerao a la Los 3 Analstas de
necesidades de la produccion, cada colaborador del ) N laboratorio estén N
Lunes a vemes de 7:30 am [laboratorio inicia sus labores priorizando las acthidades a capacitados para
[Tarea Actia. Diario realizar durante el da. Las activdades que realizan en general Analista de laboratorio | desarollr cualauiera de
La jomada aboral empieza a as 7:30 am de acuerdo a las Los 3 Analstas de
necesidades de Ia produccion, cada colaborador del R N faboratorio estan N
Lunes a vemes de 7:30 am [laboratorio inicia sus labores priorizando las acthidades a itados para
[Tarea Activa Diario realizar durante el da. Las actividades que realizan en general Analista de laboratorio | desarollar cualauiera de
La jomada laboral empieza a as 7:30 am de acuerdo a las 05 3 Analistas de
necesidades de Ia produccion, cada colaborador del N N Analista e laboratorio faboratorio estén 00833
Lunes a viemes de 7:30 inicia sus labores prorizando las actiidades a citados para
[Tarea Activa [Tres veces por semana__|a 6:00 p realizar durante el dia. Las activdades que realizan en generall desarolla cualquiera de
La omada laboral empieza a las 7:30 am de acuerdo a las Los 3 Analstas de
necesidades de la produccidn, cada colaborador del N N laboratorio estan 00833
Lunes a vemes de 7:30 am laboratorio nicia sus labores priorizando las acthidades a capacitados para !
[Tarea Activa Semestral 2.6:00 p realizar durante el dia Las actividades que realizan en general Analsta de laboratorio | desaroliar cualquiera de
La jomada laboral empieza a las 7:30 am de acuerdo a las Los 3 Analistas de
necesidades de la producci6n, cada colaborador del laboratorio estén
Lunes a viemes de 7:30 am laboratorio nicia sus labores priorizando las actidades o o capacitados para 00833
[Tarea Actva Cada 45 dias 2.6:00 pm realizar durante el dia Las activdades que realizan en general Analsta de laboratorio | desaroliar cualquiera de
La jomada laboral empieza a as 7:30 am de acueido a las Los 3 Analstas de
necesidades de la producci6n, cada colaborador del laboratorio estén
Lunes a viemes de 7:30 am laboratorio nicia sus labores priorizando las actiidades o ° capacitados para 00833
[Tarea Actva mensual 2.6:00 pm realizar durante el dia Las actidades que realizan en general Analsta de laboratorio | desaroliar cualquiera de
La jorada laboral empieza a as 7:30 am de acueido a las Los 3 Analstas de
necesidades de la produccion, cada colaborador del N N leboratorio estan 00833
Lunes a viemes de 7:30 am laboratorio nicia sus labores priorizando las actiidades capacitados para !
Tarea Actha Trimestial 2.6:00 pm ez s o . Lo st g seazanen genared Analsta de laboratorio | desaroliar cualquiera de
La jonada laboral empieza a las 7:30 am de acuerdo a la 05 3 Analistas de
necesidades de la producci6n, cada colaborador del . N laboratorio estén o083
Lunes a vemes de 7:30 am [laboratorio inicia sus labores priorizando las acthidades a capacitados para !
Tarea Actia res veces por semana__|a 6:00 pm oz ot o i Lo sciisases aue esizanen geers Analsta de laboratorio | desaroliar cualauiera de
La ornada laborl empieza a as 7:30 am de acuerdo a la s 3 Analistas de
necesidades de la produccion, cada colaborador del . N laboratorio estén 00833
Lunes a viemes de 7:30 am [laboratorio inicia sus labores priorizando las acthidades a capacitados para !
[Tarea Actia. Cada 45 dias a 6:00 pm oz ot o i Lo sciicases ue reszanen geners Analsta de laboratorio | desaolia cualauiera de
1 ond e ermpezd s 730 a e acuetoa 05 3 Analistas de
necesidades de la produccion, cada colaborador del . N Taboratorio estén 00833
Lunes a vmes de 730 am abraton i sus abores priotzando fa actdades a capacitados para !
[Tarea Actia. Cada 45 dias 2.6:00 pm falzar e f s actviages g ez ongorera) Analista de laboratorio | desanollr cualquiera de
La jomada laboral empieza a as 7:30 am de acueido a las 05 3 Analistas de
rocestados t 1a podecion. cada aborador dl N N laboratorio estén 00833
Lunes a viemes de 7:30 am laboratorio nicia sus labores priorizando las actiidades a apacitados para
[Tarea Actia. Quincenal 2.6:00 pm feazar durote o Lo st ue ez en genersl Analista de laboratorio | desarollr cualauiera de
5 Jomada aboalempioze a-as 730'am e acuetdo o 05 3 Analistas de
necesidades de Ia produccion, cada colaborador del N N laboratorio estén 00833
Lunes a vemes de 7:30 am [laboratorio inicia sus labores priorizando las acthidades a capacitados para
[Tarea Actia. Semestral 2.6:00 pm realizar durante el dia. Las activdades que realizan en general Analista de laboratorio | desarollr cualquiera de
La jomada laboral empieza a las 7:30 am de acuerdo a las Los 3 Analstas de
necesidades de Ia produccion, cada colaborador del N N laboratorio estan 00833
Lunes a vemes de 7:30 am laboratorio inicia sus labores priorizando las acthidades a capacitados para
[Tarea Activa Quincenal la 6:00 pm realizar durante el dia. Las activdades que realizan en generall Analista de laboratorio | desarmollar cualquiera de
La jomada laboral empieza a las 7:30 am de acuerdo a las Los 3 Analistas de
necesidades de Ia producci6n, cada colaborador del laboratorio estén
Lunes a viemes de 7:30 am laboratorio nicia sus labores priorizando las actidades a : o capacitados para 00833
[Tarea Activa Cada 2 meses l2.6:00 p realizar durante el dia. Las activdades que realizan en general Analsta de laboratorio | desarollar cualquiera de
La jomada laboral empieza a as 7:30 am de acuerdo a las Los 3 Analistas de
necesidades de la producci6n, cada colaborador del laboratorio estén
Lunes a viemes de 7:30 am laboratorio nicia sus labores priorizando las actidades o o capacitados para 00833
[Tarea Actva Cada 45 dias l2.6:00 p realizar durante el dia Las actidades que realizan en general Analsta de laboratorio | desaroliar cualquiera de
La jorada laboral empieza a as 7:30 am de acuerdo a las Los 3 Analstas de
necesidades de la producci6n, cada colaborador del N N laboratorio estén 00833
Lunes a viemes de 7:30 am laboratorio nicia sus labores priorizando las actiidades a capacitados para !
[Tarea Actva semanal realizar durante el dia Las actidades que realizan en general Ansisa d borstodo | gesanolar usuer go
La jornada laboral empieza a as 7:30 am de acueido a las Analistas de
necesidades de la producci6n, cada colaborador del N N boratont st 00833
Lunes a viemes de 7:30 am [1aboratorio inicia sus labores priorizando las acthidades a capacitados para !
Tarea Actia semanal a6 realizar durante el o Las actvidades que realizan en general Analsta de laboratorio | desaroliar cualauiera de
La ornada laboral empieza a las 7:30 am de acueido a las Los 3 Analstas de
necesidades de la produccion, cada colaborador del . N laboratorio estén 00833
Lunes a vemes de 7:30 am [laboratorio inicia sus labores priorizando las acthidades a capacitados para !
Tarea Actia Semestral realizar durante el o Las actidades que realizan en general Analsta de laboratorio | desaoliar cualauiera de
La ornada laboral empieza a as 7:30 am de acueido a las Los 3 Anal
necesidades de la produccion, cada colaborador del . N Taboratorio estén 0.0833
Lunes a viemes de 7:30 am [laboratorio inicia sus labores priorizando las acthidades a capacitados para !
[Tarea Actia. 3 veces ala semana a6 realizar durante el di. Las actidades que realizan en general Analsta de laboratorio | desaoliar cualquiera de
La jomada laboral empieza a as 7:30 am de acueido a las Analistas de
necesidades de la produccion, cada colaborador del . N faboratorio estén 00833
Lunes a viemes de 7:30 am [laboratorio inicia sus labores priorizando las acthidades a capacitados para !
[Tarea Actia. Semestral realizar durante el dia. Las activdades que realizan en general Analsta de laboratorio | desarollar cualquiera de
La jomada laboral empieza a as 7:30 am de acuerdo a las Anal
necesidades de la produccion, cada colaborador del N N faboratorio estan 00833
Lunes a vemes de 7:30 am [laboratorio inicia sus labores priorizando las acthidades a apacitados par
[Tarea Actia 3 veces ala semana a6: realizar durante el da. Las activdades que realizan en general Analista de laboratorio | desarollr cualauiera de
La jomada laboral empieza a las 7:30 am de acuerdo a las Analistas de
necesidades de la produccion, cada colaborador del N N laboratorio estan 00833
Lunes a vemes de 7:30 am laboratorio inicia sus labores priorizando las acthidades a citados para
[Tarea Activa Semanal a realizar durante el dia. Las activdades que realizan en general Ansist delaborto | desarollscustader de
La jomada laboral empieza a as 7:30 am de acuerdo a las Analistas de
necesidades de la produccidn, cada colaborador del N N oo ssin 00833
Lunes a vemes de 7:30 am laboratorio nicia sus labores priorizando las acthidades capacitados para !
[Tarea Activa Semestral la realizar durante el dia. Las activdades que realizan en general Analsta de laboratorio | desaroliar cualquiera de
La jomada laboral empieza a las 7:30 am de acuerdo a las Analistas de
necesidades de la producci6n, cada colaborador del laboratoro estén
Lunes a viemes de 7:30 am laboratorio nicia sus labores priorizando las actidades a N o capacitados para 00833
[rarea Actva semestral Jas: realizar durante el dia. Las actiidades que realizan en general Analsta de laboratorio | desarollar cualquiera de

llustracion 18. Matriz valoracion cualitativa Riesgo quimico parte 2.
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8 uos ¥ SCI 5“’ ados casional cetona |Area de 6 metros por 1,5 metros con puettaen  |La exposicion a altas concentraciones puede causar
veces al mes. |Mdrio y paredes en vidrio y_drywall. Imareos, aturdimiento y pérdida del conocimiento. EI
526 Iminutos, es realizada por Ocasional o NA NA Metanol |Area de 6 metros por 1,5 metros con puerta en [formacion de metahemoglobina y carboxihemoglobina. La
52 Iminutos, es realizada por Ocasional o NA NA NHexano |4 ea de 6 metros por 1,5 metros con puertaen  |extrema precaucion. Los sintomas del envenenamiento por
2,05 Ise utiliza para preparar las Intermitente o NA NA Disulfuro de carbono |45 e 6 metros por 1,5 metros con puerta en tr Los sintomas el
526 Iminutos, es realizada por Ocasional ° NA NA Etlbenceno 14 ea ge § metros por 1,5 metros con puertaen  [Puede causar mareos, aturdimiento e inconsciencia. Las
526 Iminutos, es realizada por Ocasional o NA NA Ciclonexano | Area de 6 metros por 1,5 metros con puerta en lalta Loncenuacmn (300 ppm) puede causar initacion de los
1053 |contaminantes mas Intermitente o NA NA Pxileno | Area de 6 metros por 1,5 metros con puerta en |vapor a concentraciones superiores a 200 ppm o 3-5
1053 |contaminantes mas Intermitente o NA NA Tolueno |Area de 6 metros por 1,5 metros con puerta en |de exposicion pueden causar fatiga, debilidad, confusion,
o8 lcontaminante se da cada 6| Ocasional o NA NA Acidoacélico | 412 de & metros por 2 metros, con paredesy  |piel puede causar initacion y quemacuras graies. La
088 lcada 45 dias, durante 5 Ocasional o NA NA Acido clomidico |4 o, ge & metros por 2 metros, con paredesy  [intensa; difiultad para tragar: resfriado; dolor y conmoci6n.
088 lvez cada mes, durante 5 Ocasional o NA NA Acido SUIIACO. 1401 de 6 metros por 2 metros, con paredes y  |metro cum La hinchazén de la garganta y los pulmones
088 ldurante 5 minutos, cada Ocasional o NA NA Acido SUIACO. 140, de 6 metros por 2 metros, con paredes y  |metro c mcn La hinchazén de la. guoatay los pulmones
088 |veces por semana durante Ocasional o NA NA Acido Sulfrico |40 ge 6 metros Ppor 2 metros, con paredes y Imetro cabico. La hinchazon de la garganta y los pu\mones
088 LA exposicion es cada 45 Ocasional 0 NA NA Acido Suliico |Area de 6 metros por 2 metros, con paredes y melvo cabico. La hinchazon de la garganta y los pulmones
088 LA exposicion es cada 45 Ocasional 0 NA NA Acido Sulirico |Area de 6 metros por 2 metros, con paredes y Imetro cabico. La hinchazon de la garganta y los pulmones
o8 |durante 5 minutos cada 15 Ocasional o NA NiA Cloruro de potasio |Area de 6 metros por 2 metros, con paredes y sangrado del tracto digestivo. Las sobredosis causan
|dias ventanas. Qque puede causar parestesia, blogueos de
088 La exposicion es quincenal Ocasional o NA NA Mercurioft) Cloruro |Area de 6 metros por 2 metros, con paredes y |Corrosivo por ingestion. La inhalacion de su aerosol puede
088 minutos cada 60 dias Ocasional o NA NA pararosanilina | Area de 6 metros por 2 metros, con paredesy  |Exposicion a largo plazo: Puede causar tumores, céncer.
088 |Cada 45 dias la exposicién Ocasional o NA NA Fenol cristalizado |40, ge 6 metros por 2 metros, con paredes y  |con los ojos puede causar quemaduras graves y dolorosas
088 |Cada semana hay Ocasional o NA NA Metanol |Area de 6 metros por 2 metros, con paredes y  |ppm rara vez se sienten. Puede provocar dolor de cabeza,
088 La exposicion se da Ocasional ° NA NA Formaldehido | 41ea ge 6 metros por 2 metros, con paredesy  |puede causar quemaduras en la piel, [os ojos y las
[semanal por 5_minutos ventanas. Imembranas mucosas; lagrimeo (lagrimeo). nauseas,
088 La exposicion es cada 6 Ocasional 0 NA NA Nitrato de potasio |Area de 6 metros por 2 metros, con paredes y lirritacion de las vias respiratorias, tos y sibilancias. Altos
088 " ‘Ocasional 0 NA NA Sulfito de sodio reacciones asmaticas Los estudios en a males dicar
088 La exposicion se da Ocasional o NA NA Tiosulfato de $0di0. |4, de 6 metros por 2 metros, con paredesy |coagulacion es més lento cuando se produce una herida
088 La exposicion se da Ocasional o NA NA perlas |Area de 6 metros por 2 metros, con paredes y  |de la tiroides, los pulmones y los rifiones deben cunsullar a

llustracion 19. Matriz valoracion cualitativa Riesgo quimico parte 3.
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Convoes Bisenies Y ComvalesBxenies Y onnoies xisentes NVELDE | INTERPRETACION DEL
= individuo NIVEL DE DEFICIENCIA | NIVEL DE EXPOSICION PROBABILIDAD NIVEL DE
onal mm (se describe el control Medicina laboral
e ek - - - - | oe=NDxN® |  PROBABILIDAD
[Examenes médicos
locupacionales de ingreso
Sefializacion, rotacion de Entrenamiento en uso de © o M Medio
| Campan de extraccion _|personal, inspecciones pps, entrega de EPP's
Sefializacion, rotacion de Entrenamiento en uso de s N M Medio
| Campana de extraccion _|personal, inspecciones pps, enirega de EPP's
locupacionales de ingreso . . R oo
Senalizacion, otacion de v pericdicos Entrenamiento en uso de
(Campana de extraccion __|personal, inspecciones Espirometra, Glicemia, |EPP's, entrega de EPP's
[Examenes médicos
locupacionales de ingreso
|Senalizacion, rotacion de |y peridicos Entrenamiento en uso de s 2 2 Alto
(Campana de extraccion __|personal, inspecciones Espirometra, Glicemia, |EPP's, entrega de EPP's
[Examenes médicos
ocupacionales de ingreso
Sefializacion, rotacion de y periodicos Emlenam\emu en uso de 2 2 4 Bajo
(Campana de extraccion __|personal, inspecciones tra, Glicemia, _|EPP's, enlrega de EPP's
manes migess
locupacionales de ingreso
Sefializacion, rotacion de |y periodicos Entrenamiento en uso de 6 2 12 Alto
(Campana de extraccion __|personal, inspecciones Espirometra, Glicemia, _|EPP's, entrega de EPP's
[Examenes médicos
locupacionales de ingreso
Sefializacién, rotacion de y pericdicos Entrenamiento en uso de 4 2 8 Medio
|Campana de extraccion | personal, inspeciones Espirometra, Glicemia, |EPP's, entrega de EPP's
[Examenes médicos
locupacionsles de ingreso
Sefializacién, rotacion de ly periddicos Entrenamiento en uso de 2 2 4 Bajo
|Campana de extraccion __|personal, inspecciones Espirometra, Glicemia, _|EPP's, entrega de EPP’s
[Examenes médicos
locupacionsles de ingreso
Sefializacién, rotacion de v pericdicos Em.enamenm enuso de 2 2 4 Bajo
|Campana de extraccion | personal, inspecciones Espirometra, Glicemia, _|EPP's, entrega de EPP's
[Examenes médicos
locupacionales de ingreso ) . Y .
Sefializacion, rotacion de v peribdicos Entrenamiento en uso de ajo
(Campan de extraccion __|personal, inspecciones prometia Giicemia, |EPP's. entrega de EPP's
s mages
locupacionales de ingreso
Sefializacion, rotacion de Entrenamiento en uso de 2 3 ° Medio
| Campana de extraccion _|personal, inspecciones pps. enirega de EPPs
locupacionales de ingreso ) R R oo
Senalizacien, otacien de v pericdicos Entrenamiento en uso de
| campana de extraccion | personal, inspecciones Espirometra, Glicemia, |EPP's, entrega de EPP's
[Examenes médicos
locupacionales de ingreso ) R R vedo
Senalizacion, otacion de v pericdicos Entrenamiento en uso de
(Campana de extraccion __|personal, inspecciones Espirometra, Glicemia, |EPP's, entrega de EPP's
[Examenes médicos
locupacionsles de ingreso
|Senalizacion, rotacion de |y peridicos Entrenamiento en uso de 4 3 2 Alto
(Campana de extraccion __|personal, inspecciones Espirometra, Glicemia, _|EPP's, enlrega de EPP's
[Examenes médicos
ocupacionales de ingreso
Sefializacion, rotacion de y periodicos en uso de 6 : N Medio
(Campana de extraccion __|personal, inspecciones tra, Glicemia, |EPPs. entrega de EPP's
manes madtes
locupacionales de ingreso
|Senalizacion, rotacion de |y periodicos Entrenamiento en uso de 6 N ¢ Medio
Ninguno personal, inspecciones Esprometi,Giceria,_|£¢P's. enrea e £Pe's
[Examenes médic
ocupacionales e mareso
Sefializacién, rotacion de ly periddicos Entrenamiento en uso de 10 1 10 Alto
|Campan de extraccion | personal, inspeciones oprometa, Sicemia._|EPP's,envegade £PP's
Examenes mé
cupaciones e mareso
Sefializacién, rotacion de y peridic Entrenamiento en uso de 10 1 10 Alto
Ninguno, personal, inspecciones Espirometra, Glicemia, |EPP's, enlrega de EPP's
[Examenes médicos
locupacionales de ingreso
Sefializaci6n, rotacion de v periodicos Entrenamiento en uso de 10 1 10 Alto
Ninguno, personal, inspecciones Espirometra, Glicemia, |EPP's, entrega de EPPs
[Examenes médicos
e ingreso
Seftalizacion, rotacion de v periodicos Entrenamiento en uso de 10 2 20 Alto
Ninguno personal, inspecciones (Espirometria, Glicemia, _|EPPs, entrega de EPP's
[Examenes médicos
cupacionds d geso
Sefializacion, rotacion de ibdic Entrenamiento en uso de o N o Ao
Ninguno personal nspeciones pps. enirega de EPP's
locupacionales de ingreso
|Senalizacion, rotacion de |y periodicos. Entrenamiento en uso de w0 N o Ao
Ninguno personal inspecciones Es, Gicemia, _|EPP's. enirega de EPP's
TEeimanes migess
ctpaciones d geso
|Senalizacion, rotacion de v peric Entrenamiento en uso de 6 N 6 Medio
Ninguno personal inspecciones Espirometra, Glicemia, |EPP's, entrega de EPP's
[Examenes médicos
locupacionales de ingreso
Sefializacion, rotacion de |y periodicos Entrenamiento en uso de 6 : 6 Medio
Ninguno personal, nspecciones Espirometra, Glicemia, _|EPP's, enirega de EPP's
[Examenes médicos
ocupacione do gesa
Senalizacior tacion de- v peric Entrenamiento en uso de 6 2 2 Alto
Ninguno personal, nspecciones: Espirometra, Glicemia, |EPP's. entrega de EPP's
[Examenes médicos
locupacionales de ingreso
Sefializacién, rotacion de ly periddicos Entrenamiento en uso de 10 1 10 Alto
Ninguno ersonal, inspecciones Espirometra, Glicemia, |EPP's, entrega de EPP's
[Examenes médicos
locupacionsles de ingreso
Sefializacién, rotacion de ly periddicos Entrenamiento en uso de 6 1 6 Medio
Ninguno personal, inspecciones Espirometra, Glicemia, _|EPP's, enrega de EPP's
[Examenes médicos
de ingreso ) s Y .
|Sealizacion, rotacion de DeuMmus Entrenamiento en uso de a0
|Campana de extraccion __|personal, inspecciones ra, Glicemia, |EPP's, entrega de EPP's
menes midcos
locupacionales de ingreso . . - A
Seftalizacion, rotacion de v periodicos Entrenamiento en uso de o
(Campan de extraccion __|personal, inspecciones pirometri, Giicemia, |EPP's, entrega de EPP's
[Examenes médicos
locupacionales de ingreso
Sefializacion, rotacion de Entrenamiento en uso de © N M Medio
Ninguno, personal, nspeciones pps, enirega de PP's
Sefializacion, rotacion de Entrenamiento en uso de s 2 2 Ao
Ninguno personal inspeciones Espirometra, Glicemia, |EPP's, entrega de EPP's
TEmanes migtes
locupacionales de ingreso . . R vedo
Senalizacion, otacion de v pericdicos Entrenamiento en uso de
Ninguno personal inspecciones Espirometra, Glicemia, |EPP's, entrega de EPP's
[Examenes médicos
o Senalizacion, otacion de locupacionsles de ingreso . R b o
personal, nspecciones. v pericdicos Envemamioroen uso o
Espirometra, Glicemia, |EPP's. entrega de EPP's
[Examenes médicos
ocupacionales de ngreso
Sefializacion, rotacion de y periodicos Emlenam\emu en uso de 6 2 2 Alto
Ninguno personal, inspecciones ra, Glicemia, _|EPP's. enirega de EPP's
manes migtes
locupacionales de ingreso
|Senalizacion, rotacion de ly periodicos Entrenamiento en uso de 6 H ¢ Medio
Ninguno personal, inspecciones Espirometra, Glicemia, |EPP's, entrega de EPP's
[Examenes médicos
locupacionsles de ingreso
Sefializacién, rotacion de y pericdicos Entrenamiento en uso de 6 1 6 Medio
Ninguno personal, inspecciones Espirometra, Glicemia, |EPP's, entrega de EPP's

llustracion 20. Matriz valoracion cualitativa Riesgo quimico parte 4.
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llustracion 21. Matriz valoracion cualitativa Riesgo quimico parte 5.

106



