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Introduccion

El presente trabajo estd enfocado al disefio de un programa de gestion de riesgo quimico en la
empresa CIAN. LTDA.

La investigacion consiste en realizar el disefio de un programa de trabajo seguro frente al riesgo
quimico, identificando los aspectos mas criticos que existen en la empresa, a su vez disefiar un
programa de manejo seguro de sustancias quimicas donde se desarrollen acciones de mejora
continua, de sus métodos de evaluacién y control aplicados a la empresa.

Por esta razon se pretende enfocar este trabajo de graduacion al disefio del programa de gestién
de riesgo quimico, esta propuesta se pretende aumentar los estandares de calidad respecto al
manejo que se tiene frente al riesgo quimico dentro de la empresa ya que en sus actividades
diarias se encuentran en una continua exposicion.

El trabajo se dividio en las siguientes fases, diagnostico del programa de manejo seguro con la
identificacion de aspectos mas criticos, investigacion de las técnicas de laboratorio usadas por la
empresa, identificacion cuales son los quimicos a los que estan expuestos los empleados, analisis
de la composicion quimica y cémo repercute en la salud, luego se disefi6 el nuevo programa para

el manejo seguro de las sustancias quimicas identificadas previamente.
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Resumen

Un programa de gestion para la prevencion del riesgo dentro una organizacion es de gran
importancia para poder establecer cuales son las medidas adecuadas que se deben contemplar
para garantizar la salud de los trabajadores mediante la prevencion, control y mitigacion de

enfermedades y accidentes dentro de la organizacion.

El proposito es poder desarrollar un programa de gestion de riesgo quimico para la empresa Cian

Ltda., teniendo en cuenta sus procesos productivos y la razon social.

Cian Ltda. consultoria y servicios ambientales, empresa dedicada a la prestacion de servicios de
muestreos ambientales y andlisis fisicoquimicos de muestras de aguas, suelo, aire y emisiones.
Para el analisis de dichas muestras se necesita de la manipulacién de reactivos quimicos que
pueden afectar directa o indirectamente la salud del personal, o diferentes organismos del cuerpo
a través de tres vias: inhalatoria (respiracion), ingestion (por la boca), dérmica (a traves de la
piel).Teniendo en cuenta lo anteriormente descrito el personal de la empresa Cian Ltda. estan
expuestos a enfermedades degenerativas derivadas de la exposicion habitual a agentes quimicos,
son, aungue parezca increible, mas frecuentes aln que los accidentes de trabajo. La salud de los

empleados si no se establecen las medidas de control adecuadas. (carolina lopez Camargo, 2004)
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1. Problema de la investigacion

1.1.  Descripcion del problema de investigacion

Dentro de la Ley 1562 del 2012 en el Articulo 3°. El accidente de trabajo se define como todo
suceso repentino que sobrevenga por causa o con ocasion del trabajo, y que produzca en el
trabajador una lesion orgénica, una perturbacion funcional o psiquiatrica, una invalidez o la
muerte. Teniendo en cuenta la definicion anterior desde el punto de vista de seguridad y salud en
el trabajo, toda empresa debe garantizar la salud de sus empleados a la hora de desarrollar su

actividad laboral.

Con lo anteriormente mencionado, es de considerar que la gestidn de las sustancias quimicas por
parte de la organizacion Cian Ltda., se debe contemplar dentro de un programa de gestién de
riesgo quimico para las actividades que se desarrollan en la jornada laboral, ya que el personal de
laboratorio debe realizar andlisis fisicogquimicos de muestras en matriz de agua, suelos, aire y
emisiones. Muestras de las cuales requiere técnicas que necesita de la manipulacion de sustancias

quimicas que pueden generar efectos en la salud de los empleados.

Para la elaboracion de programa de gestion de riesgo quimico dentro de la empresa Cian Ltda.,
inicialmente se haré una identificaran los agentes quimicos teniendo la cantidad que se utiliza

para las técnicas, tiempo de exposicion, y otras caracteristicas necesarias para la identificacion.

De acuerdo a la informacidn obtenida se realizara el disefio de un programa de gestion de riesgo
quimico, que permita contribuir al desarrollo de practicas seguras de uso, manejo y
almacenamiento de sustancias quimicas empleadas principalmente en el proceso de analisis,

implementando actividades de vigilancia, promocién y prevencion, para minimizar los riesgos
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que afecten la salud de las personas que trabajen o vivan cerca, la infraestructura fisica

circundante y el medio ambiente.

2.2. Formulacion del problema

¢El disefio de un programa para el manejo seguro del riesgo quimico aplicado a las condiciones
de la empresa Cian Ltda Mejoraréa los entornos de salud y seguridad de los empleados derivados

de la existencia de agentes quimicos?
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2. Objetivos de la investigacion

2.1. Objetivo general
Disefiar un programa para el manejo seguro del riesgo quimico aplicado a las condiciones de la

empresa Cian Ltda.

2.2. Objetivos especificos

e Elaborar un diagnostico del programa de manejo seguro del riesgo quimico en CIAN Ltda.
caracterizando aspectos criticos, mediante herramientas de identificacion, evaluacion y
andlisis del riesgo.

e Investigar técnicas y normas de manejo de quimicos de otras organizaciones que
contribuyan al desarrollo del proyecto con el objeto de determinar diferentes metodologias
en el manejo y control del riesgo quimico.

e Realizar el andlisis del estado actual de la empresa frente a las investigaciones de la
técnicas y normas de manejo de quimicos de otras organizaciones para determinar la

metodologia adecuada que aplique a la empresa CIAN Ltda.

o Realizar el disefio del programa teniendo en cuenta los resultados obtenidos en el

diagnostico.
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3. Justificacién delimitacion de la investigacion

3.1. Justificacién

La realizacion de esta investigacion, pretende realizar un disefio del programa de gestion del
riesgo quimico para la empresa Cian Ltda. Para asi poder establecer cuales son las medidas
adecuadas para garantizar ambientes de trabajo sano y seguro a los empleados de la empresa
Cian Ltda.

Histoéricamente, la atencion sobre la amenaza a la salud proveniente del trabajo se ha centrado en
los riesgos fisicos, quimicos y ambientales. Los dafios directos mas inmediatos a la salud suelen
provenir de tales factores, causantes en su mayor parte de los accidentes y las enfermedades
laborales o relacionadas con el trabajo. Es por ello que la legislacion europea, la mundial en
general, se ha ocupado principalmente de tales factores mediante la legislacion adecuada que
trata de prevenir y controlar tales riesgos. No en vano la primera legislacion estuvo centrada en

los accidentes (bernabeu, Perdiguero , & zaragoza , 2000) (benavides , Ruiz, & Garcia , 2000)

Para la utilizacion de sustancias quimicas dentro del proceso productivo de Cian Itda,
previniendo asi accidentes o enfermedades laborales.

Toda actividad que se ejerce dentro del lugar de trabajo puede estar relacionada con
acontecimientos en los cuales pueden estar en juego la vida de los empleados, para poder
controlar dichos sucesos se puede establecer medidas de control para evitar que este en juego la
salud de los trabajadores.

Para poder evaluar la exposicion de los agentes quimicos consiste en estimar la magnitud del

riesgo para la seguridad y salud de los trabajadores, debido a la presencia de estos agentes en el
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ambiente de trabajo, obteniendo la informacion necesaria para adoptar los medios preventivos
adecuados que permitan eliminar o reducir el riesgo. (florida , Gonzales Ruiz , & Gonzales

Maestre )

3.2. Delimitacion

El objeto de estudio aplicado en esta investigacion se llevara a cabo en el sector de las empresas
de consultoria ambiental con andlisis de muestras fisicoquimicos o cualquier otra empresa que
dentro de sus procesos productivos contemplan la manipulacion de agentes quimicos.

La linea de investigacion es de orden tedrica, la cual tiene como fin la realizacion de un estudio
descriptivo respecto al disefio de un programa para el manejo seguro del riesgo quimico aplicado
a las condiciones, la investigacion se desarrollara en la empresa CIAN LTDA, (consultoria y
servicios ambientales); ubicado en Bogota, la cual se aplicara a los trabajadores de dicha

organizacion.
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5. Marco de referencia de la investigacion

5.1. Marco tedrico

El riesgo profesional es un tema que ha cobrado importancia en los ultimos afios debido a la
incorporacion de la salud, la higiene y la seguridad industrial como una herramienta para mejorar
la productividad a través de la identificacion, evaluacion y analisis de riesgos ocupacionales,
para la elaboracion de panoramas de riesgos, con el fin de recomendar acciones preventivas
pertinentes a garantizar la calidad y normal desarrollo de las actividades dentro de la industria y
realizar un control sobre las mismas.

Enfermedad ocupacional es aquella, que derivada del ejercicio laboral, impide al trabajador
desarrollar su trabajo eficientemente (Gil Mujica, 2003) , y segun la Organizacion Internacional
del Trabajo (O.1.T.), la salud ocupacional es la encargada de promover el més alto bienestar
fisico, psiquico y social del trabajador, evitar el deterioro de la salud por las condiciones de
trabajo y protegerlo de los riesgos resultantes de agentes nocivos, todo esto manteniendo al

trabajador en una actividad laboral adecuada a sus aptitudes fisicas y sicoldgicas.

Si bien es cierto que es de vital importancia para cualquier organizacion, realizar un analisis de
riesgo totalmente direccionado a los procedimientos especificos de cada empresa, el cual sea
consecuente y se apoye en la normatividad vigente para que el producto (analisis) sea totalmente
confiable, es por esta razon que para el disefio de este manual se va a tener en cuenta normas
como la NTC- OHSAS 18001, esta habla del sistema de gestion en seguridad y salud
ocupacional, y teniendo en cuenta la normatividad colombiana como pilar del disefio de este

manual como en particular la Ley 55 de 1993 y el Decreto — Ley 1295 de 1994 entre otras.
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Esta la guia para el diagndstico de panorama de factores de riesgo, que es parte primordial de los
requisitos para la elaboracién y desarrollo del programa de seguridad y salud en el trabajo en la
organizacion; el diagnostico de las condiciones locativas, actuales de la empresa, estableciendo
los puntos criticos de riesgos donde existe un potencial para la ocurrencia de los accidentes de
trabajo o la generacion de enfermedades laborales. (GTCA45)

La organizacién y el ambiente de trabajo, asi como las condiciones y técnicas laborales,
repercuten en el desempefio del trabajo, la salud y la satisfaccion en el empleo (Alvares E, 2003)
La salud y el trabajo son dos aspectos fundamentales en nuestra vida que estan unidos y se
influyen mutuamente.

En algunos casos el trabajo se acomparia de un ambiente laboral no saludable y esto puede
afectar negativamente a la salud (Aliaga, 2003)

Los riesgos laborales se originan muchas veces debido a la deficiencia de factores de seguridad y
tecnologia, como son el uso inadecuado de equipos e instrumental, falta de elementos o0 medidas
de seguridad, trabajos riesgosos, vias de acceso, transito y evacuacion poco adecuadas, ademas
del microclima de trabajo como la temperatura, humedad, iluminacién, los contaminantes
ambientales entre los cuales se pueden mencionar los ruidos, gases, humos, vapores, radiaciones,
vibraciones (Gil Mujica, 2003).

En toda actividad hay presencia de riesgos laborales, existen casos donde dichos riesgos no
pueden ser eliminados, debido a que son parte inherente del proceso, por lo tanto, deben
implantarse métodos que permitan reducir al minimo el nivel de riesgos. (Guerra, 2011)
Partiendo de este precedente se considera que las condiciones en que se realiza una actividad
repercuten en la eficiencia de la misma. El ambiente inmediato no deja de influir en la

motivacion para realizar la tarea y la destreza con que esta se ejecuta. Si las condiciones fisicas
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son inadecuadas, la produccion se vera afectada. En dicho sentido se puede entender que el
riesgo quimico tiene una importante influencia en el desarrollo de la seguridad industrial y salud
en el trabajo, por tal motivo la incorporacién de programas de gestion del riesgo quimico tiene
como finalidad controlar o minimizar los riesgos de exposicion a agentes quimicos y, por ende,

la prevencion de los posibles efectos adversos para la salud de los trabajadores.

El primer paso en la evaluacién de riesgos en el laboratorio quimico esta relacionado con la
peligrosidad intrinseca de los productos quimicos empleados. Sin embargo, es evidente que el
riesgo que generan estos productos proviene no solamente de esta peligrosidad, sino también
de las operaciones a que se someten, ya que es durante su desarrollo cuando tienen lugar la

mayor parte de exposiciones o accidentes (Guardino, 1992)

Asi mismo, (Chinchilla Sibaja, 2002) define que los factores de riesgo quimico “abarcan un
conjunto muy amplio y diverso de sustancias y productos que, en el momento de manipularlos,
se presentan en forma de polvos, humos, gases o vapores. La cantidad de sustancia quimica
presente en el ambiente por unidad de volumen, conocida como concentracién, durante la
jornada de trabajo determinara el grado de exposicion del trabajador. Estas sustancias pueden
ingresar al organismo por la via nasal, dermica (piel) o digestiva, pudiendo ocasionar accidentes

o enfermedades laborales.”

La seguridad y riesgo quimico en los laboratorios requiere atencion continua y esfuerzo coman,
para crear un ambiente idoneo de trabajo y de esta forma prevenir y evitar cualquier riesgo

potencial que pudiese llegar a presentarse. (Lefevre, 1989 .pg. 86)
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El manejo, preparacion, almacenamiento y eliminacion de sustancias quimicas en los
laboratorios fisicoquimicos constituye un riesgo potencial para la salud e integridad fisica de los
trabajadores.

De tal forma ““los riesgos laborales asociados de agentes quimicos se originan muchas veces
debido a la deficiencia de factores de seguridad y tecnologia, como son el uso inadecuado de
equipos e instrumental, falta de elementos o medidas de seguridad, trabajos riesgosos, vias de
acceso, transito y evacuacion poco adecuadas, ademas del microclima de trabajo como la
temperatura, humedad, iluminacion, los contaminantes ambientales entre los cuales se pueden
mencionar los ruidos, gases, humos, vapores, radiaciones, vibraciones™. (Gil C. A., 2002)

Segun las estadisticas a nivel internacional las consecuencias tanto sociales como econémicas de
los accidentes de trabajo y de las enfermedades profesionales, presentan proporciones
alarmantes. ( (Ramirez, 1993)

(Marquez) dice que una de las formas de identificar el riesgo de una sustancia o reactivo quimico
es la etiqueta donde el fabricante o proveedor caracteriza los riesgos asociados a la manipulacion

de esta sustancia, o la asi llamada hoja de seguridad del reactivo.

Por otra parte, los riesgos quimicos aumentaron debido a la exposicion prolongada a un
espectro mas amplio de nuevas sustancias, las cuales fueron introducidas sin considerar sus
posibles efectos nocivos en los trabajadores. De esta manera, la transicion desde un trabajo
manual (artesanal) a uno mecanizado (industrial) se logro6 a costa de la salud o vida de muchos
trabajadores. Este proceso condujo a la paulatina creacién de servicios de salud ocupacional y
a una mayor atencion hacia las condiciones ambientales laborales y a la prevencion de

enfermedades ocupacionales. (Alvarado, historia de la salud ocupacional , s.f. p.3)
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(Dras. Susana Der Parsehian, 2004) Desarroll6 un estudio sobre Relevamiento de Riesgos
Quimicos en un laboratorio de Andlisis Bioquimico. El cual expresa que los riesgos quimicos
alcanzan a todo el personal del laboratorio que estd expuesto. Esto implica no solamente el
empleo de una amplia gama de sustancias quimicas, sino también la exposicién profesional,

incidental o accidental de todo el personal del laboratorio.

El Objetivo es identificar areas de riesgo y del personal expuesto para prevenir riesgos quimicos.
Este investigador concluyd lo siguiente: que se deberia llevar a cabo un monitoreo ambiental
para formol y éter etilico, con el fin de definir como incide esa exposicion en el personal que
labora en dicha érea; necesidad de proveer de lavaojos y botiquin de primeros auxilios; contar
con instrucciones de tratamiento especifico en caso de accidentes; incorporar extinguidores de
incendio en cantidad adecuada a las superficies y desarrollar una capacitacién continua mediante

un programa de prevencion de Riesgos Quimicos.

El estudio realizado por (Dras. Susana Der Parsehian, del Hospital materno infantil R&mon Sarda
en el afio 2004) hace referencia a las situaciones de riesgo a las que, de alguna manera, se
encuentran expuestas todas aquellas personas que estan en contacto directo con los laboratorios.
Esto guarda una cercana relacién con la investigacion actual debido a la problematica que alli se
presenta a raiz de la presencia, manejo y almacenamiento de sustancias quimicas, agravado por
la escasa utilizacidn de los implementos de seguridad requeridos para evitar accidentes y
ambientes negativos que afecten la salud de las personas que trabajan en los laboratorios

estudiados.

En la actualidad se han realizado esfuerzos importantes por mejorar las condiciones laborales e

incluso se cuenta con una normatividad especifica que pretende velar por el ambiente laboral y
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por la seguridad y salud ocupacional. Es por ello que se han realizado estudios relacionados con
la naturaleza de las funciones que desempefia la poblacion activa y que las hace susceptible a dos
tipos de riesgos para su salud: Aquellos propios del ambiente y condiciones de trabajo y los
inherentes a la salud de toda la comunidad (enfermedades naturales). Se trata en consecuencia de
una poblacion doblemente vulnerable.

La exposicion a sustancias quimicas condiciona la existencia del riesgo quimico directamente
esto en los laboratorios; el conocimiento apropiado y especifico de los efectos tdxicos de las
sustancias quimicas, las rutas de exposicién y los riesgos asociados a la manipulacion y trasporte
es de mucha importancia para el personal que trabaja en estas areas. (World Health Organization,
2003 p, 109)

Valorar la exposicion del riesgo quimico de forma objetiva permitira establecer jerarquias de
intervencion o plantear necesidades de gestion del riesgo a la luz de la administracion integral de
las exposiciones ocupacionales (Ministerio de la Proteccién social, 2007).

Por otra parte, el riesgo que genera la exposicion a las sustancias quimicas toxicas y peligrosas o
también llamadas reactivos de laboratorio, puede llegar a ser reducido por medio de la aplicacion
de procedimientos adecuados durante las diferentes etapas del manejo de estas sustancias o

reactivos (Diaz, Martinez, & Luna Martinez, 2003)
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5.2.  Marco conceptual

A continuacion, y tomando como referencia la normatividad se relacionan los conceptos que
aplican al disefio del programa de gestion del Riesgo Quimico para la empresa CIAN LTDAL.
Accidente Quimico: Hace referencia a un acontecimiento o situacion peligrosa que resulta de la
liberacion de una sustancia riesgosa para la salud o el medio ambiente a corto o largo plazo.
Estos acontecimientos pueden ser incendios, explosiones, fugas o liberaciones de sustancias
toxicas que pueden provocar enfermedad, lesion, invalides o muerte.

2. Accidente de trabajo: Es accidente de trabajo todo suceso repentino que sobrevenga por

causa o con ocasion del trabajo, y que produzca en el trabajador una lesion organica, una

perturbacion funcional o psiquiatrica, una invalidez o la muerte.

3. Accion correctiva: Accion tomada para eliminar la causa de una no conformidad
detectada u otra situacion no deseable.
4. Accion preventiva: Accion para eliminar o mitigar la(s) causa(s) de una no conformidad

potencial u otra situacién potencial no deseable.

4. Actuar: Realizar acciones de mejora para obtener los mayores beneficios en la seguridad y

salud de los trabajadores.

5. Ciclo PHVA: Procedimiento l6gico y por etapas que permite el mejoramiento continuo a
través de los siguientes pasos:

Concentraciones o0 niveles de presencia;
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a) los procedimientos para la utilizacion de los agentes citados en el apartado anterior,
que influyan en la generacion de riesgos para los trabajadores

b) la organizacion y ordenamiento de las labores, incluidos los factores ergondémicos o
biomecéanicos y psicosociales.

6. Condiciones de salud: El conjunto de variables objetivas y de auto - reporte de condiciones
fisiologicas, psicoldgicas y socioculturales que determinan el perfil sociodemografico y de
morbilidad de la poblacion trabajadora.

7. Condiciones y medio ambiente de trabajo: Aquellos elementos, agentes o factores que
tienen influencia significativa en la generacion de riesgos para la seguridad y salud de los
trabajadores. Quedan especificamente incluidos en esta definicion, entre otros: a)- las
caracteristicas generales de los locales, instalaciones, maquinas, equipos, herramientas,
materias primas, productos y demas Utiles existentes en el lugar de trabajo; b) Los agentes
fisicos, quimicos y biol6gicos presentes en el ambiente de trabajo y sus correspondientes
intensidades.

8. Emergencia: Es aquella situacion de peligro o desastre o la inminencia del mismo, que
afecta el funcionamiento normal de la empresa. Requiere de una reaccion inmediata y
coordinada de los trabajadores, brigadas de emergencias y primeros auxilios y en algunos
casos de otros grupos de apoyo dependiendo de su magnitud.

9. Enfermedad laboral: Es enfermedad laboral la contraida como resultado de la exposicion a
factores de riesgo inherentes a la actividad laboral o del medio en el que el trabajador se ha
visto obligado a trabajar. EI Gobierno Nacional, determinara, en forma periddica, las
enfermedades que se consideran como laborales y en los casos en que una enfermedad no

figure en la tabla de enfermedades laborales, pero se demuestre la relacion de causalidad con
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

los factores de riesgo ocupacionales seran reconocidas como enfermedad laboral, conforme
lo establecido en las normas legales vigentes. Identificacion del peligro: Proceso para

establecer si existe un peligro y definir las caracteristicas de éste.

Escenario de riesgo: Es la interaccion de los diferentes factores de riesgo, amenaza y
vulnerabilidad en un territorio en un momento dado. Debe describir y permitir identificar el
tipo de dafios y pérdidas que pueden generarse por la ocurrencia de un evento en

determinadas condiciones de vulnerabilidad.

Evaluacion del riesgo: Proceso para determinar el nivel de riesgo asociado al nivel de
probabilidad de que dicho riesgo se concrete y al nivel de severidad de las consecuencias de
esa concrecion.

Evaluacion: Medicion de resultados con valores establecidos, medicion de factores
ambientales.

Exposicion: Es la medida de la concentracion y el tiempo o persistencia de un compuesto
quimico u organismo dentro de un sistema definido.

Factor de riesgo: Posible causa o condicién que puede ser responsable de la enfermedad,
lesion o dafio.

Hacer: Implementacion de las medidas planificadas.

Peligro: Fuente, situacion o acto con potencial de causar dafio en la salud de los trabajadores,
en los equipos o en las instalaciones.

Planificar: Se debe planificar la forma de mejorar la seguridad y salud de los trabajadores,
encontrando qué cosas se estan haciendo incorrectamente o se pueden mejorar y

determinando ideas para solucionar esos problemas.
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18. Prevencion: Es el conjunto de medidas cuyo objeto es impedir o evitar que los riesgos a los
que esta expuesta la empresa den lugar a situaciones de emergencia.

19. Registro: Documento que presenta resultados obtenidos o proporciona evidencia de las
actividades desempefiadas.

20. Riesgo quimico: Es aquel riesgo susceptible de ser producido por una exposicion no
controlada a agentes quimicos la cual puede producir efectos agudos o crénicos y la aparicién
de enfermedades. Los productos quimicos toxicos también pueden provocar consecuencias
locales y sistémicas segln la naturaleza del producto y la via de exposicion.

21. Riesgo: Probabilidad de ocurrencia de una enfermedad, lesion o dafio en un grupo dado.

22. Trabajo: Toda actividad humana remunerada o no, dedicada a la produccion,
comercializacion, transformacion, venta o distribucion de bienes o servicios y/o
conocimientos, que una persona ejecuta en forma independiente o al servicio de otra persona
natural o juridica.

23. Valoracion del riesgo: Consiste en emitir un juicio sobre la tolerancia o no del riesgo
estimado.

24. Verificar: Revisar que los procedimientos y acciones implementados estan consiguiendo los

resultados deseados.
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5.3. Marco legal

En la legislacion colombiana, en particular la Ley 55 de 1993 (OIT, 1993) y el Decreto — Ley
1295 de 1994 (EL MINISTRO DE GOBIERNO DE LA REPUBLICA DE COLOMBIA) obliga
a todas las empresas y entidades, a la organizacion y desarrollo de sistemas de prevencién y
proteccion de los trabajadores que, en cualquier forma, utilicen o manipulen productos quimicos
durante la ejecucion de su trabajo. Por otro lado, el Decreto 1973 de 1995, por el cual se
promulga el Convenio 170, manifiesta que la proteccion de los trabajadores contra los efectos
nocivos de los productos quimicos, contribuye también a la proteccion del pablico en general y
el medio ambiente. Por lo anterior, y de acuerdo con el articulo segundo de la Ley 55 de 1993, la
expresion “utilizacion de productos quimicos en el trabajo” implica toda actividad laboral que
podria exponer a un trabajador a un producto quimico y comprende:

e Laproduccién de productos quimicos.

e La manipulacion de productos quimicos.

o El almacenamiento de productos quimicos.

o El transporte de productos quimico.

e Laeliminacion y el tratamiento de los desechos de productos quimicos.

e Laemision de productos quimicos resultante del trabajo.

¢ El mantenimiento, la reparacion y la limpieza de equipo y recipientes utilizados para los

productos quimicos.

A continuacion, se menciona las principales leyes, decretos y resoluciones que reglamentan el

riesgo quimico en Colombia
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Tabla N°1: Marco legal

Art. Actividad para
- Aspecto temas a o - S - -
N B Norma Emisor Aplica Descripcion de la Obligacion alcanzar el
gestionar en S&S0O o
bles cumplimiento
MATRIZ DE REQUISITOS LEGALES EN S3S0O
En todos los esiablecimientos de trabajo en donde los L
3 N - - Requerimientos de
176,177 |trabajadores estén expuestos a rHesgos fisicos, la ropa de trabaio
1 Resolucién 2400 | Ministério de | ,182,18 |mecanicos, quimicos, bioldgicos, etc, los patronos sui os 1o,
de 1979 Salud 3,184,1 |suministraran los equipos de proteccion adecuados, eIel?'lelF")ﬂosyde
CONTROL DE EFF a5 segln Ia_naturaleza_l del_ riesgo, que retnan condiciones proleccion
de seguridad y eficiencia para el usuario.
Froporcionar a cada trabajador, sin costo, EFF en| . Matrlz _de
2 Ley 9/79 Min. Salud | 122 ntidad y calidad d d los i identificacion de
ey in. Salu 19a |canti ? y cali la_u de acuerdo con los riesgos, normas EPP, Regisiro
v regulaciones lécnicas Entrega EPP
Disponerpersonaladiestrado, métodos, equiposymaterial Inspecmqnes de
. L. ST . Seguridad,
114, |esadecuadosysuficientesparaprevenciényextinciondein L.
. ) ) ) e N : ) Inpeccion de
3 Ley 9 Minsalud 116, |cendios Losequiposydispositivosdeextincidéndeincendio .
o . . equipos contra
205 |sdebenserdisefiados,construidosymantenidosparaquep | . )
3 ) . y 3 incendio, Plan de
uedans erusadosdeinmediatoconmaximaeficiencia .
CONTRA INCENDIOS Emergencia
Inspecciones de
Conseio de Frevenir,notificaraccidentesyemergencias, cumplimorm Seguridad,
Acuerdo 079703 1 . 8 9,14, |asdeseguridadyprevenciéndeincendios activaralarmasd Inpeccion de
4 . S Bogota . . ) .
Cadigo de Folicia 17, 22 |eemergenciassolodesemecesario, capacitar en equipos contra
prevencion de incendios incendio, Flan de
emergencia,
Establecer obligaciones vy requisitos minimos para
realizar la imvestigacion de incidentes y accidentes de| Procedimiento para
CONTROL DE . . . trabajo, con el fin de identificar las causas, hechos y el reporte de
Resolucion 1401 | Min Trabajo y - - , o
5 ACCIDENTES E de 2007 Seq Social Todos |[situaciones que los han generado, e implementar las incidentes y
INCIDENTES 9 medidas comectivas encaminadas a eliminar o accidentes e
minimizar condiciones de riesgo y estar su investigacion
recurrencia.
Frocedimiento para
CONTROL DE t alisi
6 ACCIDENTES E Decreto 1295 de | Min Trabajo y 21 Motificar accidentes de trabajo, enfermedades r?ntsz,g:r;zﬁl:ljee
INCIDENTES 1994 Seg Social profesionales y novedades de trabajadores a la ARP. accidentes e
incidentes
Frocedimiento para
CONTROL DE Decreto 614 de Fresidencia Motificar obligatoriamente a las autoridades| reporte, andlisis e
7 ACCIDENTES E 1984 de la 24 competentes los accidentes de trabajo vy las| imestigaciénde
INCIDENTES Repriblica enfermedades profesionales que se presenten. accidentes e
incidentes
Investigar ¥y analizar las causas de los accidentes e| Procedimiento para
CONTROL DE Resolucién 1016 | Min Trabaio incidentes, aplicar las medidas correctivas, informar a| reporte, analisis e
3 ACCIDENTES E de 1989 Se Socjialy 11, 14 |las autoridades competentes los accidentes de| imvestigaciéon de
INCIDENTES 9 trabajo, mantener actualizadas y disponibles las accidentes e
estadisticas. incidentes
Reportar,enformasimultanea,alasEFPSyARFalascuales
seencuentreafiliadoeltrabajador dentrodelos 2diashabile
CONTROL DE Resolucié Min ssiguientesasuocurenciaodiagndstico,seglinseaelcaso I . ntrol
9 ACCIDENTES E Sig(;lff)lgn Froteccién 3,5 |losaccidentesdetrabajoolas enfermedadesprofesionales nspecrtzlrtlnn,cp roly
INCIDENTES Social queocuranalostrabajadores .enelformato lnico de vgrancia
reporte de accidente de {rabajo o enfermedad
profesional
Se adoptan los formatos de accidente de trabajo y _—
i dad fesi I defi : Frocedimiento para
CONTROL DE . Min enfermedad ~  prolesional, s€ ennen 185 aporte, andlisis e
Resolucion . 1, 2, 7, |responsabilidades del empleador ¥ las respectivas| . J .
10 ACCIDENTES E Froteccién y o A investigacion de
0156/05 B 11, 12 |sanciones. Se establece un periodo de transicidn de 4 -
INCIDENTES Social . . : accidentes e
meses a parir de la entrada en vigencia de la incidentes
resolucién. Deroga la resolucién 4059/95.
“_.Es accidente de trabajo todo suceso repentino que
Decision 584 de sobrevenga por causa © con ocasion fjel tral:‘najro, ¥ que o
2004 en el produzca en el trabajador una lesién organica, una| Procedimiento para
CONTROL DE instrumento Comunidad at N perturbacién funcional, una invalidez o la muerte. Es| reporte, andlisis e
1 ACCIDENTES E " Andina de - también accidente de trabajo aquel que se presente| imvestigacion de
Andino de . literal 1 3 A . .
INCIDENTES . Naciones durante la ejecucion de drdenes del empleador, o accidentes e
Seguridad y Salud 5 . . . S
A durante la ejecucion de una labor bajo su autoridad, incidentes
en el Trabajo N .
aun fuera del lugar v horas de trabajo.
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A - Art. Actividad para
N® s|:!ec e tema3s 3 Norma Emisor Aplica Descripcion de la Obligacion alecanzar el
gestionaren S&SO S
bles cumplimis nto
MATRIZ DE REQUISITOS LEGALES EN S&S0O
Cusndo un trabsjador fallezca como consecuencia de
Accident 4 Trabai 4 Eni dad FProcedimiento para
CONTROL DE o un Accidente de lrapse o de Una EnleMMEdad) o ote anslisis e
- decreto Ministerio de Profesional, el empleador debera adelantar, junta con . .
12 ACCIDENTES E . 1 s N . investigacidan de
1530/19846 trabajo el comité partadio de Salud Ccupacional, dentro de
INCIDENTES L accidentes o
los  quince (195) dias calendaro siguientes a la
. incidentes
ocurrencia del hecho.
Procedimisnta para
CONTROL DE 2lisi
decreto Ministerio de Reportar a ARP accidentes de trabajo v enfermedades reports, ana‘\|5|s &
13 ALCIDENTES E 1530/1998 trabajo Ml rofesionales de trabajadores en misian Investigacion de
INCIDENTES ! P ! accidentes e
incidentes
Cuando el empleador o contratante no reporte el
accidente de trabajo o la enfermedad profesional y el
aviso lo dé el trabajador o la persona interesada,| Procedimiento para
COMTROL DE Resalucian Ministeria de confarme lo dispone el incisa 5° del articula 3° de la| reporte, andlisis e
14 ACCIDENTES E 1570/2005 Proteccidn 15 Resaolucidn 00156 de 2005, la Entidad Administra de investigacion de
INCIDENTES Social Riesgos Profesionales solicitara y complementara la accidentes e
informacion que se requiera, para efecto de diligenciar] incidentes
las variakbles contenidas en el anexo técnico que forma
parte integral de la presente resolucion
Actividades de lato riesgo :Trabajos con exposicidn a
radiaciones ionizantes. Trabajos con exposicién a
t bad t
COMNTRCOL DE ministero de Sustancias comprobacaments Segumisnto 3 los
Decreto Ley 1281 X cancerigenas reglamenta el derecho a pension de
15 ACCIDENTES E la republica de 1,2 . . . . examenases
de 1994 X vejez anticipads en trabajadores con un minimao de 500 . X
INCIDENTES calambia . medicos perodicos
sermanas en dodne hayan laborado con sustancias
altamente toxicas
. . . . Disefio e
Decreta 1443 DE |Ministerio de Implementacion del sistema de gestion de la segurdad|. .
16 SISTEN.A 2014 i rabaio Tados salud en el trabajo (SG-55T) implementacion del
I ¥ I (5G-55T)
MNngUha zoha del establecimnienta (edimcio o (ocal)
debers estar alejada de una sslida al exteror v dicha
distancia deberd estar en funcién del grado de rdesgo
17 Salidas Emergencia Resalucidn 2400 | Min Trakajo y 334 existente. Cada piso deberd tener por lo menos dos Plan de
de 1979 Seq Social salidas, suficientemente amplias, protegidas contra las emergencias
llamas y el humo y bien separadas entre si. Las
escaleras de madera, de caracol, los ascensores v
escalerss de mano no deben considerarse cama
Obligacidn del Empleador de suministrar instruccién
adecuada a los trabajadores antes de que se inicie
. . . Resalucian Mlir. de cualquier ocupacian, sobre los resgos y peligros que
8 li=} dl 2 i
fnfermacion ce riesgos 24001879 Trabajo puedan afectares, y scbre la forma, metodos v
sistemas gue deban observarse para prevenidos o
evitaros
Se debe informartanto a los aspirantes a un puesto de
R i Ministerio ¢ trabajo comao a los trabajadores vinculados los resgos frdueoibn,
19 informacidn de riesgos j;gg};‘;n ‘rjlls Srlo = 2 3 que puedan verse expuestos en la ejecucion de la capacitacidn ,
rahae labor respectiva. No pusde peadirse la practica de divulg acitn de
prusba de embarazo coma requisita de vinculacién. riesgos a los que va
& sery esta siendo
Todos los trabajadores deberan ser informados de los expuasto ef
Hesgos para la salud que entrafia su  trabsjo. trabajador
dentificacidn y evaluacidn de los riesgos gue puedan
afectar a |z salud en el lugar de trabajo, asesaramiento
=0 infarmacion de rissgos Ley 375/1996 Congre?o.de 13 en m.atena de salud, dn? SegL{ndad v de h\glene.en el
la Republica trabajo v de ergonomia, asi como en maters de
equipos de proteccion indivdual v colectiva, Vigilancia
de la salud de los trabajadores en relacidn con el
trabajo, Fomento de |a adaptacién del trabajo a los
trabajadores
FPor la cual se maodifica el sistema de nesgos| Mantenimiento del
laborales v se dictan otras disposiciones en materia| Sistema de Gestidn
- Sistema general de Ley 1562 de Congreso de
1 Tados |de salud ocupacional en Seguridad
riesgos laborales 2012 la Republica

Concepto de accidente de trabajo
Concepto de Enfermedad laboral

Industnal v Salud
O cupacional

Modificada por los autores (Ministerio de trabajo-Congreso de la Republica).
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6. Tipo de investigacion

Desde la investigacion, el enfoque mixto de tipo descriptivo, que permite identificar como se

encuentra inicialmente el panorama de riesgo quimico en la empresa CIAN LTDA.

En la fase inicial del proyecto, el tipo de investigacion que se aplicd fue un estudio explicativo,
con el cual se puede identificar cual es el estado inicial que se encuentra la organizacion frente a

la gestidn del riesgo quimico.

Posteriormente la investigacion descriptiva proporciono la informacion que permitié detallar la
fase inicial del disefio del programa de gestion del riesgo quimico, para finalizar fue concluyente
ya que se determinaron los respectivos supuestos de la investigacién con la finalidad de
determinar las conclusiones y recomendaciones pertinente las cuales seran clave para el alcance

y los objetivos de la investigacion
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7. Disefio metodoldgico

El enfoque de esta investigacion se situa sobre los lineamientos del método cientifico como el
camino planeado o la estrategia que se sigue para descubrir las propiedades del objeto de estudio,
basandose en el tipo de investigacion aplicada la cual se apoya en la solucion de un problema
especifico asociado con el riesgo quimico en empresa CIAN LTDA para mejorar la calidad de
vida de los trabajadores y dar cumplimiento a la normatividad legal.

La investigacion de Campo fue realizada en las instalaciones de la empresa.

Para el desarrollo de la investigacion realizada en la empresa Cian Ltda. sobre el problema del
riesgo quimico; se desarrolla un diagnostico en el area de laboratorio teniendo en cuenta una
mejora en la calidad de vida de los trabajadores y cumplimento de la normatividad en cuento a
seguridad y salud en el trabajo.

La investigacion se desarrolla dentro de las instalaciones de la empresa y supervision de la

persona encarga de calidad.

7.1. Etapas del proyecto

Las Fases a Seguir son:

e Fase 1: Disefio del Proyecto: Se plantea el problema de investigacion, se define el tipo de

investigacion, objetivos, justificacién y metodologia.
e Fase 2: Recoleccion de datos: Se recopila la informacion para el desarrollo del proyecto.

e Fase 3: Elaboracion de la Metodologia: Con base en la informacion recolectada se realiza
una propuesta la cual permite conocer una evaluacion inicial del riesgo quimico de la
empresa CIAN LTDA con el objeto de plantear el disefio del programa de riesgo
quimico.
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e Fase 4: Diagnostico: se analiza la informacion recolectada para establecer criterios de
implementacion de programa de riesgo quimico.

e Fase 5: Investigacion y analisis: recopilacion de informacion en cuanto a implementacion
de programas ya existentes. Andlisis de informacion recopilada de la empresa Cian Ltda.
y asi disefiar el programa mas adecuado para suplir las necesidades de seguridad y salud
en el trabajo de la empresa Cian Ltda.

e Fase 6: Disefio y prueba piloto del programa.

7.1.1. Fase 1: Disefio del Proyecto

Para el desarrollo del disefio del programa de riesgo quimico que se quiere implementar en la
empresa Cian Ltda., se va a desarrollar dentro del diagndstico del ciclo PHVA de la empresa
para poder establecer condiciones de trabajo, evaluacion de los riesgos los cuales estan expuestos
los trabajadores, desarrollo de actividades diarias que se ejecutan durante una jornada laboral.
OBJETIVO: Establecer los lineamientos para la identificacion, priorizacion, evaluacion y planes
de intervencion en la poblacién expuesta a factor de riesgo quimico, con el fin de garantizar los
controles adecuados para la conservacion de la salud de los trabajadores que hacen parte de
nuestra organizacion.

JUSTIFICACION: La legislacion colombiana vigente establece algunos requisitos para mitigar
los riesgos asociados a la utilizacion de sustancias o productos quimicos en los lugares de
trabajo. Por ende, CIAN LTDA, establece el Disefio para la Gestion del Riesgo Quimico,
teniendo en cuenta que, dentro de sus actividades misionales como el anélisis de muestras,
almacena, manipula y segrega gran variedad de sustancias quimicas, que por su composicion,

tiempo de exposicion y en general por las condiciones de uso, pueden generar situaciones
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adversas a la salud, el ambiente y la seguridad de la poblacion trabajadora que hace parte de su

equipo de trabajo.

7.1.2. Fase 2: Recoleccion de datos: Se recopila la informacion para el desarrollo del

proyecto

Durante las visitas en las instalaciones de Cian Ltda. se recopilo la informacion necesaria para el
desarrollo del programa de riesgo quimico. La informacidn requerida para el disefio de dicho

programa fue la siguiente:
e Técnicas y procedimientos de laboratorio.
e Tiempos de exposicion
e Elementos de proteccion

Informacion suministrada por la alta direccion.

7.1.3. Fase 3: Elaboracién de la Metodologia

El diagnostico que se realizé en la empresa Cian Ltda. para la implementacién del programa de
riesgo quimico es dentro del marco PHVA, con el cual se obtiene el panorama de riesgo quimico

y asi poder conocer el estado actual.

Teniendo en cuenta la razon social -consultoria ambiental, adicionalmente también presta a sus
clientes un servicio de analisis de laboratorio en diferentes matrices, para el disefio del programa
de riesgo quimico se tiene en cuenta la actividad laboral tanto de forma habitual como no
habitual, tiempos de exposicion a los agentes quimicos y otros factores que condicione
magnitudes de los riesgos derivados de dicha exposicion.
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Se aplica como herramienta la encuesta de tipo informal y asi poder establecer la matriz de
riesgo quimico de la empresa en general a través del formato denominado “Diagnostico —
Evaluacién Programa de riesgo quimico.

A continuacion, se pueden observar las listas de verificacion, proceso en el cual se desarrolla
dentro de las instalaciones de la empresa y con la supervision del jefe de calidad y el coordinador
de HSEQ. Donde las variables de calificacion son 0, 25, 50, 75 y 100, siendo la calificacion mas

baja 0 y la més alta 100. A continuacion, se muestra el resultado de la encuesta del diagnostico:

PLANEAR

Tabla N° 2:Conocimiento Bésico.

Fuente: CISTEMA - ARL SURA. Autodiagndstico

Dentro del conocimiento basico que tiene la empresa cian Ltda. Respecto al riesgo quimico,
cuentan con conocimientos basicos, pero no tiene una implementacion adecuada para una gestion
en la seguridad y salud de sus trabajadores. Se establecio que los objetivos y procesos no se

encuentran alineados en su totalidad con los requisitos del cliente y las politicas de la
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organizacion. Por otra parte, la planeacion para controlar los cambios dentro del proceso no
cuenta con una actualizacion y seguimiento continuo, ya que cualquier modificacion en las
condiciones iniciales puede impactar gravemente la operacion en general. Por ejemplo, traslados,

sustitucion de materiales, cambio de empaques, cambio de proveedores entre otros.

HACER

Tabla N° 3: Comunicacién de peligros — identificacién, etiquetado y rotulado.

Fuente: CISTEMA - ARL SURA. Autodiagndstico

Tabla N° 4: Comunicacién de peligros — MSDS

Fuente: CISTEMA - ARL SURA. Autodiagndstico

La empresa en cuanto a la identificacion y rotulado de los agentes quimicos utilizados, se hallan
apropiadamente con una buena implementacion, ya que se evidencio que se clasifican los
reactivos en almacenamiento, compatibilidad y clasificacion. Aunque falta control en cuanto a

manejo de sustancias para la realizacién de las técnicas de laboratorio.
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Tabla N° 5: Comunicacion De Peligros - Capacitacion y Entrenamiento

Fuente: CISTEMA - ARL SURA. Autodiagndstico

Un aspecto critico es la falta de claridad acerca de los mecanismos para comunicar el peligro a
todos sus trabajadores, visitantes y clientes. Dentro de esos mecanismos estan:

1. La sefializacién de los recipientes - etiquetas.

2. La sefializacion de las areas.

3. Las hojas de seguridad.

4. La capacitacion en riesgo quimico.

5. Frases o letreros indicando el peligro.

6. Codigos de colores y pictogramas, nUmeros.

Por otro lado, no se cuentan con una actualizacién continua del inventario de sustancias
quimicas utilizadas dentro del proceso y a su vez no existe un control para aquellas sustancias
que ingresan al proceso como prueba para ser utilizadas en el futuro y también para aquellas que

salieron del proceso por alguna razén, de manera que sean eliminadas del inventario.
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Tabla N° 6: Procedimientos operativos Estandarizados (POE). Transporte y almacenamiento.

Fuente: CISTEMA - ARL SURA. Autodiagndstico

Tabla N° 7: Sistemas de Control - en la Infraestructura.

Fuente: CISTEMA - ARL SURA. Autodiagndstico
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Tabla N° 8: Sistemas de Control en los trabajadores.

Fuente: CISTEMA - ARL SURA. Auntodiagndstico

Los sistemas de control con los que cuenta Cian Ltda. tanto en infraestructura, como en los
trabajadores no es la adecuada, aunque trata de establecer ciertas medidas de control, pero no

esta teniendo en cuenta todas las actividades y condiciones de las areas de trabajo.
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VERIFICAR

CONTROLES. EMERGENCIAS

Tabla N°9: Verificar.

Fuente: CISTEMA - ARL SURA. Autodiagndstico

No se cuenta con indicadores definidos tanto del proceso como los de la etapa de planeacion, a
su vez no hay un seguimiento continuo en la calibracion de aquellos equipos de medicion que
algunas veces se tienen instalados con el fin de vigilar los ambientes para detectar niveles
peligrosos de sustancias o escapes de gases, derrames de liquidos, etc.

No se evidencia una frecuencia constante en los simulacros de emergencia presentando

deficiencia en el proceso de mejora continua dentro del proceso.
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ACTUAR

Tabla N°10 Actuar.

Fuente: CISTEMA - ARL SURA. Autodiagndstico

No se cuentan con registros de evaluacion por parte de los clientes y partes interesadas dentro de
las cuales se consideran las auditorias internas. A su vez no existen mecanismos de participacion
para los trabajadores, lo cual es fundamental para la retroalimentacion del programa y del
sistema en general ya que ellos conocen a la perfeccion los detalles y saben ddnde estan las fallas
reales o potenciales en cada proceso.

Figura N° 1: Grafica de andlisis de ciclo PHVA

CICLO PHVA CIAN LTDA

120
100
80
60
40
20

@ Planear (Conocimeinto basico) E Hacer (MSDS) @ Hacer (POE)
W Hacer (Identificacion) W Hacer (capacitacion) W Hacer (Infraestructra)
@ Verificar [ Actuar

La figura N° 1 (autores)
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Nos indica que el ciclo PHVA de la empresa Cian Ltda. Tiene variedad de documentos en los
cuales establece ciertas medidas, pero a la hora de implementacion y verificacion, ya que en la
gréafica se observa que el verificar y el actuar es una de los puntajes méas bajos. Durante la
realizacion de observacion dentro de las instalaciones se evidencia que las fichas técnicas y
hojas de seguridad de las sustancias quimicas emitidas por los proveedores no estan en su

totalidad.

La Organizacién no cuenta con un inventario o registro de sustancias peligros completo y
actualizado; y a su vez no se ha definido un sistema de clasificacion, identificacion y
comunicacion de peligros, por tal motivo se evidencia ausencia en la comunicacién de los
peligros a los que estan expuestos los trabajadores en términos de sustancias quimicas el manejo

y almacenamiento adecuado

7.1.4. Fase 4: Diagnostico - Inspecciones de seguridad y listas de chequeo.

Se realizaron inspecciones de seguridad mediante la observacion directa de las instalaciones,
equipos y procesos (condiciones, caracteristicas, metodologia del trabajo, actitudes, aptitudes,
comportamiento humano, entre otros.) para identificar los peligros existentes y evaluar los

riesgos en los diferentes puestos de trabajo.

Adicionalmente se elaboré una lista de chequeo a los empleados que se encuentran directamente
expuestos al riesgo quimico, el cual se presenta con mayor frecuencia en el proceso de analisis,
dado que es ahi donde se encuentra concentrada la mayor parte de las sustancias quimicas. La
lista de chequeo queda definida para todas las areas; sirve como guia para recordar los puntos
que deben ser inspeccionados en funcion de los conocimientos que se tienen sobre las

caracteristicas y riesgos de las instalaciones, la cual se describe a continuacion:
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Tabla N°11: Registr6 “Lista de chequeo”

ORDEN Y ASEO
¢,Se encuentran identificadas las areas de trabajo?

¢Se encuentran las areas de trabajo limpias pisos, paredes,
techos etc.?

El ingreso al area se realiza con las condiciones de seguridad
optimas (¢ batas, calzado adecuado, tababocas, cofias etc.?

ALMACENAMIENTO: MANEJO Y MANIPULACION DE
SUSTANCIAS QUIMICAS

¢Se cuenta con el inventario actualizado de sustancias quimicas
manejadas?
¢ Los reactivos estan rotulados segregados por peligrosidad?

¢El personal cuenta con la informacion de reactivos disponibles
y accesibles?

¢Se cuenta con el inventario de hojas de seguridad-MSDS y
estan accesibles a consulta?

El area de almacenamiento cuenta con ventilacion y/o
condiciones de temperatura adecuada?

¢Se un sistema de contencion secundaria de derrames?

¢ Conoce cuales son las condiciones de almacenamiento seguro
Para las sustancias que manipula?

¢ Existen elementos de sefializacidn identificando riesgos y
actuacion en caso de emergencia?

¢Hay sustancias vencidas? ¢Qué gestion realiza para la
eliminacion de estas?
DOCUMENTACION

¢Se cuenta con procedimientos para el manejo de sustancias
quimicas?

Si

SI

SI

X

NO

NO

NO

AREA: Coordinacion de HSEQ

RESPONSABLE: Lyda Guzméan

FECHA:

EVALUADOR:
OBSERVACIONES

OBSERVACIONES

Se recomienda

Se recomienda etiquetarlos e identificarlos en
un 100%.

Actualizar la lista de reactivos utilizados a la
actualidad.

Se sugiere que las MSDS sean las
suministradas por los proveedores.

Sefializar las areas de alto riesgo.

OBSERVACIONES

Las siguientes preguntas contéstelas si la anterior pregunta es AFIRMATIVA

¢Dichos procedimientos se encuentran impresos, firmados, codificados y

disponibles en el lugar de uso?

X Ubicarlos en un lugar
estratégico para el facil
acceso
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el personal conoce la ubicacidn de los procedimientos?

¢ Todos los procedimientos se encuentran en las planillas del sistema de gestion
de calidad?
SEGURIDAD

¢Existe un Kit absorbente para el manejo de derrames?

¢Los cables de las conexiones eléctricas estan canalizados y organizados?
¢ Se cuenta con ducha lava ojos cerca?
¢Se realiza una limpieza higiénica a las duchas y lavaojos constante?

¢Se cuanta con un extintor adecuado en caso de emergencia?

¢ Se conoce como actuar en caso de un derrame quimico segun el tipo de
sustancias? ¢Se realizan capacitaciones al personal? ¢ Cada cuanto?

GESTION DEL RESIDUO

¢ Existe una persona designada para la supervision del manejo de residuos?

¢Mantiene el registro de entrega de residuos?

¢El personal cuenta con los EPP iddneos para el manejo de sustancias y residuos
quimicos? ¢ Cuales son?
Cuenta con un procedimiento instructivo o protocolo para el manejo de
sustancias y residuos quimicos y/o peligrosos?

Sl

x X x X

NO

Comunicar al personal la
ubicacién de dichos
procedimientos.

OBSERVACIONES

cada 6 meses se realizan las
capacitaciones

OBSERVACIONES

Se recomienda designar a
una persona con las
competencias requeridas
para el manejo de los
residuos.

Guantes, Bata, Mascara,
Gafas
Se recomienda realizar el
instructivo para el manejo
de sustancias quimicas.

Disefio autores
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7.1.5. Fase 5: Panorama de riesgo quimico (Matriz).

Para el desarrollo de la presente etapa, inicialmente se realiza un recorrido por cada uno de los
espacios de almacenamiento y uso de las sustancias quimicas. Una vez identificado los agentes
quimicos en las diferentes técnicas de analisis, se realizd la construccion de la matriz y se
solicitd informacion técnica de cada producto con su hoja de seguridad, para conocer con
exactitud la naturaleza de las sustancias peligrosas y las consideraciones de manipulacién y
almacenamiento a que se debe atender en cada caso, de donde se obtiene una matriz de
panorama de riesgo quimico.

A continuacion de observa el panorama de riesgo realizado para la empresa CIAN LTDA. la
cual se desarrollé teniendo en cuenta la metodologia de la con respecto a la GTC- 45, se
asumieron los reactivos quimicos que los analistas de laboratorio utilizan en el desarrollo de su
jornada laboral:

Dentro de la matriz se contemplan los siguientes items para la evaluacion de cada uno de los
reactivos:

e Sustancia

e Afectacion

e Efectos cronicos a la salud

e Controles existentes: fuente, medio y persona EPP.

e Valoracion del riesgo: nivel de deficiencia, nivel de exposicion, nivel de probabilidad,
interpretacion de nivel de probabilidad, nivel de consecuencia, nivel de riesgo e
intervencion, interpretacion de nivel de riesgo.

e Criterios para establecer controles: NUmero de personas expuestas, Peor consecuencia,

existencia de requisito legal.
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e Medidas de intervencion: controles de ingenieria, controles administrativos, elementos
de proteccion personal.

Dentro de la matriz se pueden encontrar todas las caracteristicas anteriormente descritas, de

los contaminantes mas peligrosos en la salud de los analistas de laboratorio. También se

tuvo en cuenta otras sustancias quimicas que tiene efectos crénicos en la salud en la cual se

realizo otra tabla con las siguientes caracteristicas: Sustancia, Efectos y elementos de

proteccidn personal.

Tabla N°12: matriz de riesgos considerables

P 3% P —— ON DEL MEDIDAS DE INTERVENCION

- RO R T L RIESGO

CONTROLES
SUSTANCIAS AFECTACION EFECTOS CRONICOS A LASLUD | Prioridad CONTROLES DE | ;1\ 15 TRA |ELEMENTOS DE

INGENIERIA TIVOS PROTECCION PERDONAL

La exposicion a largo plazo con gas de rocedimiento
P " 2P % Campanas de P "
amoniaco en el aire afecta - de trabajo
- . N extraccion para . |guantes de caucho o latex de
Hidréxido de i - y s fundamentalmente al sistema respiratorio, o seguro y manejo |~ 'y
lquemaduras, vision borrosa y a exposiciones importantes puede causar dafio e laboratorios con resistencia E monogafas cerrada,
. 3 q " o - con irritacion cronica del tracto respiratorio de la sustancia,
amonio irreversible en la cornea, produciendo ceguera. Contacto con la Piel: produce — - extraccion — pantalla facial, mascara con
J—— o - N A T y la conjuntiva ocular. Y hasta producirse un A Capacitaciones |
d irritacién y quemaduras corrosivas con ampollamientos inhalacién: irritacion localizada y filtros contra vapores y gases,
concentrado - = - agudo edema pulmonar fatal = frecuentes .
severa del tracto respiratorio, broncoespasmos, dificultad para respirar, hasta ventilacion en el niebla, bata.

a ersonal sobre
ledema agudo pulmonar fatal. laboratorio p -
riesgos quimicos

Ingestion accidental: quemaduras corrosivas en la boca, garganta, eséfago,
lestomago e intestino delgado. Contacto con los Ojos: causa irritacion severa,

Inhalacién: Sensacién de ardor en la garganta, tos. Posible paro respiratorio y procedimiento

Campanas de

ledema pulmonar. Ingestién: Corrosivo. Ardor en la garganta, dolor en el >
extraccion para

pecho, vomito, emorragias. La formacién esponténea de oxigeno en el eséfago L.
Perdxido de  |o estomago puede ocasionar heridas. Piel: Corrosivo a concentraciones Efectos Crénicos: La exposicion prolongada pnorldad
hidrogeno al 3% mayt{res dél 10%. Blanqlfe.a'mienm de la piel y picazén. Oj.os: Corrosivo. o repetida produce asma ocupacional. media
Enrojecimiento, dolor, visién borrosa. Puede causar daios irreparables de la o -
ventilacion en el niebla, bata.
retina y eventualmente ceguera. Efectos retardados hasta 1 (D personal sobre
semana después. riesgos quimicos

de trabajo

. [guantes de caucho o latex de
seguro y manejo

laboratorios con " [resistencia E monogafas cerrada,
a de la sustancia, A
extraccion Fryety pantalla facial, mascara con
. Capacitaciones |..
localizada y filtros contra vapores y gases,
frecuentes

procedimiento
Ojos y Piel: Contacto en los ojos puede ocasionar irritacion, picazon o ardor, Campanas de de trabajo
agrimeo nemia, mareos, dolor de cabeza, perdida del . seguro y manejo | Guantes de caucho de resisten
[ Al dolor de cabe: dida del L. extraccion para Guantes d ho de ten E
Nitrato de profundo, contacto prolongado con la piel puede ocasionar irritacion, con aliento, ritmo cardiaco alto, problemas en pnorldad A de la sustancia, |monogafas cerradas,mascara con
potasio ampollas e hinchazén. Inhalacion: Irritacion de la traquea respiratoria. los rifiones, inconsciencia y dolor en el media T Capacitaciones [filtro contra gases y vapores
Ingestion: Dolor de estomago, nauseas, vomito y diarrea. Posibles efectos corazon n frecuentes uimicos. Pantalla facial, bata,
o g 4 localizada i
personal sobre
riesgos quimicos

Fuente: Autores

Se disefié una matriz de riesgos basada en la Guia técnica colombiana 45 “GTC45” la cual se
modificd y adecuo para la identificacion y valoracion de riesgo quimico, se tuvieron en cuenta
todos los reactivos usados por el laboratorio Cian Ltda. Para llevar a cabo con su proceso
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productivo, como consecuencia del analisis efectuado por los resultados que arroja esta matriz
de riesgos ejecutada en la empresa, se conciben varias observaciones como también surgen
multiples sugerencias, amplia el panorama para el disefio del programa de riesgo quimico que

requiere la empresa.

Tabla N°13: valoracion del riesgo

VALORACION

VALORACION DEL RIESGO
DEL RIESGO

INTERPERETA NIVEL DE

NIVEL DE
NIVEL NIVEL DE PROBABILID CIONDIEIVEL RIESGS (NR) | IN PRETA ACEPTABILIDAD

CION NIVEL | Prioridad
DEFIC IENCIA EXPOSICION NP:ﬁlngE PROBABILID INTERVENC | RIES GO DEL RIESGO

AD ON

prioridad No Aceptable o
Aceptable con

media control especifico

no aceptable

Fuente: Autores.

Para la valoracion del riesgo se tiene en cuenta una escala de colores la cual representa la
magnitud de la prioridad, el rojo se usa para las que tienen mayor urgencia, por ende no es
aceptable ese riesgo, por otra parte el color amarillo representa un nivel medio de prioridad
para la intervencion , este quiere decir que no es aceptable y debe llevar un con control

especifico y el color verde quiere decir que es un riesgo aceptable; se tomaron los niveles de
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deficiencia y niveles de exposicion segun los criterios de la GTC45, respecto a eso nos da un
nivel de probabilidad y permite determinar el nivel de consecuencia y este a su vez el nivel del
riesgo e intervencion el cual se marca con los colores anteriormente nombrados, este procesos se
Ileva a cabo con cada uno de los reactivos y dependiendo de sus caracteristicas se realiza la

calificacion.

Tabla N°14: Criterios para establecer controles y medidas de intervencién

CRITERIOS PARA ESTABLECER CONTROLES MEDIDAS DE INTERVENCION

EXISTENCIA DE
REQUISITO

PEOR CONTROLES
No. EXPUESTOS | CONSECUEN LEGAL CONTROLES DE | i\ 1STRA |ELEMENTO'S DE PROTECCION PERDONAL
1A ESPECIFICO INGENIERIA TGS
ASOCIADO (SI

0 NO)

procedimiento
quemaduras , de trabajo
dafio GimpaRaSia seguro y manejo
permanente en p de la sustancia, |Guantes de caucho de resisten E monogafas cerradas,
. extraccion para - . -
los ojos como ) Capacitaciones |filtro contra gases y vapores quimicos. Bata
laboratorios
ceguer, frecuentes
alucinaciones personal sobre

riesgos quimicos

procedimiento
cambios en el de trabajo
picmento de la seguro y manejo
piel, muerte por . de la sustancia,
- . ninguna ———
ingestion, Capacitaciones
quemaduras, frecuentes
cegera personal sobre
riesgos quimicos

guantes de caucho o latex de resistencia E monogafas
cerrada, pantalla facial, mascara con filtros contra
vapores y gases, niebla, bata.

Fuente: Autores.

Los criterios para establecer controles se componen con el nimero de expuestos a los reactivos

gue se usan, también se tiene en cuenta la peor consecuencia, respecto a esto se determinaba los

pag. 45



controles de ingenieria, los controles administrativos y los elementos de proteccion personal que

se deben usar de acuerdo al reactivo.

Tabla N°15: Matriz de riesgo minimo

Elementos de

Sustancia Efectos Efectos cronicos proteccion
recomendados
:\ id srbi Inhalacion: Tos, contacto con los ojos: M Guantes de lates resistencia E,
sicldo ascorbico enrojecimiento. Ingestion: vomito ydiarea mascarilla contra polwo, bata, gafas

Inhalacion: Irritacion en las vias respiratorias.
Contacto eon la piel: Iritacidn pasajera.
Tionina Contacto con ojo = Imitacidn pasajera. A,
ingestidn: Mo se conocen.

Guantes de lates resistencia E,
mazcarilla contra poluo, bata, gafas

Inhalaeidn: Iritaciones en el tracto
respiratario.Toz y dolor en garganta,
Ingestion: Grandes dosis pueden causar
disturbics gastrointestinales &
Irritaciones.Malestias. Posibles nduseas,
Biftalato de pntasiu wamitas y diarrea OLS0 [oral - rata): > 3200 [3LE
mafkg.

Contacto con la Piel:
Irritaciones.Posibles enrojecimiento y dolor,
Contacto con los Djos:
Irritaciones.Elaborado por: JORGE MARTINEZ

Guantes de lates resistencia E,
mascarilla contra poleo, bata, gafas

Ingestion: grandes dosis pueden provocar
trastornos gastro intestinales. Contacto con
los ojos: imittacion y ardor en los ojos. A Guantes de lates resistencia E,
Contacto con la piel: iritaviony mazcarilla contra polwo, bata, gafas
enrojecimiento de la piel Inhalacion:
irritaciones en las vias tracta respiratorias

Fosfato dibasico de potasio anhidro

Inhalacidn :Irritacidn. Mo se espera que sea
peligroso para la salud. Contacto con los

. a ojos : Puede causar irritacion. - Contacto ML Guantes de lates resistencia E,
Sulfato de sodio anhidro con la piel : Irmitacidn, Mo e esperan efectos mazcarilla contra polwo, bata, gafas
adversos. - Ingestion : Diarrea. Levemente

ruico,

Ingestion: pusde provocar iritaciones
gastrointestinal vomito, diarres y nauseas,
Contacto con los ojos: iritacion y ardor
en los ojos Contacto con la piel:
Reactivo de Azul de metileno |iritacione y enrrajecimienta de la piel. Mia
Inhalacion : iritaciones en el treto
respiratorio puede causar etemoglobinemia,
cyanosis, taquicardia y en cazos extremos la
muerte.

Guantes de latex resistencia E,
mascarilla contra poleo, bata, gafas

inhalaeidn - Las concentraciones excesivas
de un palvo molesto puede hacer que el estado
malestias coma tos, estarnudos & iritacidn
Carbonato de calcio nasal. Contacto con los ojos - Lagrimeo, s
ligera irritacidn. Contacto con la piel - Mo
Se espera que sea un peligro para la salud de la
euposicidn de la piel. Ingestidn : Mo es téuico

Guantes de latex resistencia E,
mascarilla contra poleo, bata, gafas

Fuente: Autores.

La matriz de riesgo minimo fue creada con los reactivos de menor peligrosidad para el ser
humano, de acuerdo a las hojas de seguridad que fueron previamente consultadas los reactivos

que seran encontrados en esta tabla no representan un peligro a considerar.

pag. 46



7.1.6. Disefio del programa de gestion del riesgo quimico.

Con el propésito de promover una gestion adecuada en el manejo seguro del riesgo quimico en la
empresa CIAN LTDA se disefia el siguiente programa, con el objeto de establecer los
lineamientos para la identificacion, priorizacion, evaluacion y planes de intervencion en la
poblacion expuesta a factor de riesgo quimico, con el fin de garantizar los controles adecuados
para la conservacion de la salud de los trabajadores que hacen parte de la organizacion.

Para el Disefio del Programa de Gestion de Riesgo Quimico se propone desarrollar las siguientes

etapas:

7.1.6.1. ETAPA DE SENSIBILIZACION

Se realizar una conceptualizacion sobre la importancia de la identificacion, intervencion y
control de los factores de riesgo quimico. Esto se llevara a cabo por medio de reuniones
informativas con los jefes y empleados de cada uno de los empleados que almacenan, manipulan
0 segregan sustancias quimicas; asi mismo se disefian folletos, videos, comunicaciones via web,

etc., donde se exponga claramente dicha informacion.

7.1.6.2. ETAPA DE RECOPILACION DE LA INFORMACION

Se aplicé como herramienta metodologia modificada y ajustada a la GTC-45 para la evaluacion
de riesgos de agentes quimicos en el laboratorio con el fin de identificar y evaluar de manera
cuantitativa las diferentes sustancias quimicas que se manipulan en el proceso de analisis de

muestras.
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7.1.6.3. ETAPA DE ANALISIS DE RESULTADOS

Como resultado del desarrollo de la metodologia modificada y ajustada a la GTC-45 para
evaluacion de riesgos de agentes quimicos, se espera la identificacion de la totalidad de las
sustancias quimicas utilizadas en el proceso de anélisis de muestras, en un orden de
jerarquizacion estableciendo como prioritarias aquellas sustancias clasificadas con riesgo critico

y muy critico. Dicha evaluacion tiene en cuenta los siguientes aspectos:

7.1.6.3.1. EFECTOS A LA SALUD

7.1.6.3.1.1.  Evaluacion de riesgo por inhalacion

Es la principal via de ingreso al organismo de los contaminantes en forma de material
particulado, neblinas y gases. La evaluacion se realiza a partir de cuatro variables: peligro,

volatilidad, procedimiento y protecciones colectivas.

7.1.6.3.1.2.  Evaluacion de riesgo de contacto con la piel

Segun las propiedades fisicoguimicas de los agentes quimicos, éstos pueden absorberse a traves
de la piel e ingresar al organismo. La evaluacidn de riesgo por contacto con la piel de agentes

quimicos se realiza a partir de las variables: peligro, superficie del cuerpo expuesta y frecuencia.
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7.1.6.3.2. EFECTOS A LA SEGURIDAD

7.1.6.3.2.1.  Evaluacion de riesgo por incendio

Para la activacion de un incendio deben coexistir tres factores: combustible, comburente y foco
de ignicién. La evaluacidon de riesgo por incendio, valorar la inflamabilidad y las posibles areas
de trabajo de acuerdo a su riesgo de ignicion para cada uno de los productos quimicos utilizados

en los laboratorios.

7.1.6.3.3. EFECTOS EN EL AMBIENTE:

7.1.6.3.3.1.  Evaluacion del impacto ambiental

La evaluacion de riesgo para el medio ambiente, se establece a través de la clasificacion de las
sustancias quimicas utilizadas en los procesos realizados en el analisis de muestras, teniendo en
cuenta los impactos potenciales en el medio ambiente y sus diferentes entornos: agua, suelo y

aire.

7.1.6.4. ETAPA DE ELABORACION DE PLANES DE INTERVENCION

Para el desarrollo de los planes de intervencion se tendran en cuenta los siguientes aspectos:

7.1.6.4.1. Ambito Laboral:

- Fuente: analisis del puesto de trabajo, area u oficio identificado como critico o muy

critico.
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- Medio: Verificacion del correcto funcionamiento de los equipos de proteccion personal

existentes en cada area objeto de analisis.

7.1.6.4.2. Condiciones de Salud:

Establecer el panorama de factores de riesgo en las areas relacionadas con incidencia al factor de
riesgo quimico, identificando la poblacion expuesta a agentes quimicos en el desarrollo de sus

practicas laborales y de extension realizados en el laboratorio.

La poblacion objeto estudio debera ser sometida a pruebas médicas para reconocer posibles
efectos adversos sobre la salud por causa de la exposicion a las sustancias quimicas manipuladas,

teniendo en cuenta los siguientes criterios:

- Como resultado de la evaluacion de riesgo se controlara a las personas expuestas a riesgo
critico y muy critico se les determinaran los marcadores de las sustancias a las que estan
expuestos.

- Se les realizara monitoreo por medio de evaluacion médica ocupacional y pruebas
complementarias de forma periddica, de acuerdo con los indicadores establecidos dentro
del manejo seguro del riesgo quimico.

En caso de hallazgos en la salud, el médico especialista en salud ocupacional tratante
definird un plan de tratamiento y rehabilitacion, que incluira de ser necesario el reporte a

la administradora de riesgos profesionales o EPS correspondiente.
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7.1.6.4.3. Personas

- Se debe establecer la pertinencia de los elementos de proteccidn personal adecuados y se
verificara la necesidad de formacion en el uso adecuado de los mismos.

- Se desarrollaran protocolos de seguridad para almacenamiento, manipulacion y
segregacion de sustancias quimicas identificadas como criticas 0 muy criticas.

- Se desarrollaran estrategias que contribuyan a mejorar el comportamiento de los

trabajadores frente al riesgo quimico.

7.1.6.5. ETAPA DE IMPLEMENTACION DE PLANES DE INTERVENCION

De manera concertada entre el Proceso de HSEQ vy las areas objeto de anélisis (laboratorios) de
la organizacion CIAN LTDA, se ejecutaran las actividades propuestas para intervenir el riesgo
en las areas jerarquizadas como riesgo critico y muy critico. Dichos planes de intervencion se

estableceran con medidas a corto, mediano y largo plazo.

7.1.6.5.1. ETAPA DE SEGUIMIENTO

Teniendo en cuenta las fechas de ejecucion previstas para las actividades definidas en el plan de
intervencion, se ejecutara seguimiento por parte del Coordinador HSEQ para verificar su
cumplimiento.

De este seguimiento se deben establecer nuevas propuestas de intervencion o fortalecimiento de

las ejecutadas en caso de que identifique esta necesidad.
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Tabla N°16: Modelo del programa de gestion del riesgo quimico
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SR S b G = e e
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I £
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lax sustanciss quimicas). Reawse franciers aggnade pars EPP, Apoyo de AFL y otros controles
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CONSOLIDADO
ACTIVIDADES RESPONSABLE ENERO FEB MARZO ABRIL MAYO JUNIO JULIO AGOS SEP OCT NOV DIC EVIDENCIAS

P E P ] P E P I P ] P I P E CUMPLIMIENTO

eligros y valoracién de resgas)

chualizacén en la [dentifiracicn de
chiste  del  estudic

parsons da laboratorios

apacitacién de hoj as de segvidad
e las mustanciss quinicas

peccionarlas dreas de

MONITOREO PROGRAMADE GESTION AN O —--

WETA

pag. 52



8. FUENTES PARA LA OBTENCION DE LA INFORMACION

8.1. FUENTES PRIMARIAS

La fuente primaria de informacion fue la Alta gerencia (propietarios) asi como los empleados y

directivos de la empresa.

La recopilacion de la informacion se realiza a través de observacion, cuestionarios, listas de
chequeo y entrevistas a los directivos y empleados que ejecutan actividades dentro de la empresa

que se ejecuta por parte de los colaboradores, para asi realizar la evaluacion inicial.

8.2. FUENTES SECUNDARIAS

Se tomé informacion bibliografica obtenida de libros de texto de Gestion del Riesgo Quimico en
laboratorios fisicoquimicos, seguridad y salud en el trabajo, a su vez se tomaron en cuenta sitios
Web e informes realizados por organismos e instituciones sobre Disefio y gestion del riesgo

diferentes sectores.
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9. RECURSOS

A continuacion, se describen los recursos necesarios para la realizacion del proyecto.

e RECURSOS FiSICOS

Equipo (Un afio garantia + Impuestos)

Tabla N°17: recursos fisicos

Cantidad Requerida

Precio Unitario

Monto de inversion

Descripcién del

Equipo

Servidor de Red

Estaciones de Trabajo
Impresoras:

Laser

Inyeccion de Tinta

500.000

1.500.000

50.00

90.000

500.000

1.500.00

50.000

Descripcion del Equipo: Elaboracion propia.
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e SOFWARE (INCLUYE COSTOS DE LICENCIA, INSTALACION E

IMPUESTOS).

Tabla N°18: recursos software

Descripcion del Software Precio Unitario Monto de inversién
Sistema Operativo Windows profesional | 1.620.000 1.620.000
Office XP profesional | 2.300.000 2.300.000
Software de desarrollo de CRM Visual Estudio | 3.440.000 3.440.000
2008
Antivirus Nod-32(se requieren 3) | 360.000 360.000

Descripcion del Equipo: Elaboracidn propia.

e RECURSOS HUMANOS

Descripcion del Equipo: Elaboracion propia

Tabla N°19: integrantes

Nombres y Apellidos Profesion Funcién dentro del Duracion Costo
Proyecto

Jenni Viviana Chaparro V. | Ing. Ambiental Director 6 Meses  2.480.000
Esp SST

Jonathan Nicolas Nifio | Ing. Ambiental-  Director 6 Meses 2.480.000
Rueda | Esp SST

Yenni Sofia Meneses Falla | Ing. Ambiental-  Director 6 Meses 2.480.000
Esp SST

Descripcion del Equipo: Elaboracidn propia.
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10. CRONOGRAMA

A continuacion, se relaciona el cronograma de actividades que se abarcara durante el desarrollo

del proyecto.

Tabla N°20: cronograma

[050CT-
FASES ACTIVIDADES (22-SEP-2015-02|2015-16 OCT-| (19-0 CT-20154 (12-0 C T-2015(03-NOV-2015{ (14-ENE-2016-
0CT-2015) 2015) |30 0CT-2015) [ 16 OCT-2015) | 15 NOV-2015) | 28 ENE-2016)

Problema, formulacion y tipo de invvestigacion
Disefio del proyecto Objetivos-justificacion-alcance
Metodologia

Se recopila lainformacion para el desarrollo del

Recoleccion de datos
proyecto

Linea Base:Evaluacion inicial del riesgo quimico

Elaboracién de la Inspecciones de seguridad y listas de chequeo
metodologia Construccion del Panorama de riesgo quimico (Matriz)|

Disefio del programa de reisgo quimico.

Elaboracidn de peppe Pepper
Entrega Final Entrega de proyecto

Fuente: Autores.
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9. CONCLUSIONES

Se disefié el panorama de riesgos con base en las condiciones locativas actuales y
ambientales de la empresa, dando paso a realizar una identificacion de posibles
mejoras, donde partiendo del diagnostico se logré evaluar dentro el marco del ciclo
PHVA, el estado inicial de la empresa frente a la gestion del riesgo quimico, lo cual
fue de vital importancia para la construccion del panorama de riesgo.

Se consigue profundizar con los directivos en que la implementacion de un disefio de
gestion de riesgo quimico, contribuye con la mejora continua de la empresa a través
de la utilizacion de herramientas como la evaluacion basada en el ciclo PHVA.

Se realiz6 con la ayuda de la coordinadora HSEQ, un inventario el cual contribuy6
para la realizacion de la matriz de riesgo quimico, con base en la informacion
suministrada por el proveedor (Fichas técnicas y Hojas de seguridad) las cuales
fueron de gran importancia, para conocer con exactitud la naturaleza de las sustancias
peligrosas de la organizacién y las consideraciones de manipulacion y
almacenamiento a que se debe atender en cada caso.

Se elaboraron listas de chequeo o listas de comprobacion que sirve como guia y
recordar los puntos que deben ser inspeccionados en funcion de los conocimientos

que se tienen sobre las caracteristicas y riesgos de las instalaciones.

Con esta evaluacion se logra identificar las prioridades en la gestion del riesgo quimico que esta

requiriendo la empresa para asi tener un punto de partida en la implementacion del programa,

pag. 57



logrando a mantener una mejora continua que le proporcionara un plus para su sistema de

gestion integrado.

Se recomienda que el programa se revise minimo una vez al afio y actualizada cuando sea

necesario, con el objetivo de mantener las prioridades en materia de gestion del riesgo, Seguridad

y trabajo.
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10. RECOMENDACIONES

Mediante la elaboracion de las listas de chequeo se logré identificar el nivel de

cumplimiento que presenta la empresa actualmente frente a la gestion del riesgo quimico:

b)

d)

Reemplazar en lo posible productos quimicos peligrosos por otros de

menos riesgo para la salud y el ambiente.

Realizar inspecciones de seguridad general y especifica en areas Yy procesos

donde el riesgo esté presente.

Documentar y divulgar hojas de seguridad de los productos quimicos

utilizados en el proceso.

Capacitar al personal de limpieza en cémo proceder ante la posibilidad de un

derrame de sustancias quimicas.

Transportar y almacenar las sustancias quimicas al interior con una barrera
protectora que actué de forma preventiva en caso de presentarse un derrame

accidental.

f)Suministrar respiradores apropiados para el producto quimico al que se esta

9)

expuesto.

Capacitar periddicamente al personal sobre el riesgo quimico de acuerdo a lo
planteado en el cuadro 15. “Matriz de capacitacion de Riesgo Quimico para el

personal”.
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h)

Se recomienda a la organizacion realizar como control de ingenieria la
instalacion de cabinas de clase Il tipo B con la cual se busca elimine el 70% las

sustancias toxinas que se generan en el proceso de analisis de las muestras.

i)Elaborar plan de contingencia para la empresa, aprobado por el Cuerpo de

)

K)

Bomberos.

La organizacion debe establecer, mantener y actualizar los procedimientos para
identificar los peligros, evaluar los riesgos e implementar las medidas de control.
Tales aspectos deben ser considerados en la formulacion de los objetivos de la
seguridad y salud en el trabajo, asi como estar documentados, mantenidos y

actualizados.

Instaurar medidas preventivas para la manipulacion de sustancias, con el objetivo
de controlar los riesgos inherentes a la manipulacion de dichas sustancias, y de
esta manera que no cause efecto en la salud de los usuarios ni en el medio

ambiente.

La organizacion debe establecer, mantener y actualizar los procedimientos para
identificar los peligros, evaluar los riesgos e implementar las medidas de control.
Tales aspectos deben ser considerados en la formulacion de los objetivos de la
seguridad y salud en el trabajo, asi como estar documentados, mantenidos y

actualizados.
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